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1.概 要

1.1装 置 の 名 称

シ ス テ ムハ ウス用CAD端 末(以 下装置 と略 す)

1.2装 置 製 作 の 目 的

中 小規 模 のシ ス テ ムハ ウス が導 入 しや す い シス テ ムサ イズ と価 格 の もの で、

用 途 目的 に応 じ てシ ス テム ソ フ トウ ェア の変 更 拡 張等 が容 易 に で き るCAD端

末 を 開発 す る。

現 在 シ ス テム ハ ウ スが導 入 可 能 なCADシ ス テムは、 極 め て高価 な もので購

入 す るには 問題 が あ り、 また外 国製 品 の簡 単 なCADシ ステ ム で さえ リース 料

金 として、 月 々50万 円近 い使 用 料 負 担 が必 要 で あ る。 シ ステ ム の機 能 面 か ら

見 て も、 シス テ ム ソ フ トウ ェアが公 開 され て いな い ことや、拡 張 、 変更 等 が 考

慮 され て い な い こ とか ら、 種 々 の業 種 のシ ス テ ムハ ウスへ の適 応 や 業 務 の拡 大

に伴 う拡張 が で き な いのが現 状 で あ る。

「シス テ ム ハ ウ ス用CAD端 末」 は以 上 の よ うな 導入 上 での 問題 点 を 考慮 し

て、 シス テ ムハ ウスの利 用 環境 に適 応 した、 拡 張 お よび最適 化 が可 能 な、 しか

も安 価 なCADシ ス テム の核 を提 供 す る ことを 目的 とす る。 当 面 は プ リン ト板

設 計 過 程 に於 る ドラプデ ィ ン グ機 能 を援 助 す る もの に絞 り

(1)グ ラ フ ィ ック機 能 を中 心 とす る16ビ ッ トマ イ ク ロブ ・セ ッサ シ ス テ ム

② 同 シス テム上 で の基 本 的 グ ラ フ ィ ックパ ッケ ージ ソフ トウ ェ ア

の 開発 を 行 う。
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1.5装 置 の 概 要

本 装 置(シ ス テ ム)は 次 の部 分 に よ っ て 構 成 さ れ る。

(1)シ ス テ ム コ ン ト ロ ー ラ

(16ビ ッ トマ イ ク ロ プ ロセ ッサ シ ス テ ム)

(2)カ ラ ー デ ィ ス プ レ ー/キ ー ボ ー ドタ ー ミナ ル

(水 平 、 垂 直 と も に1000ド ッ ト程 度 の 分 解 能 を 有 し、 キ ーボ ー ド入 力

可 能 な タ ー ミ ナ ル)

(3)グ ラ フ ィ ック パ ッケ ージ ソ フ トウ ェ ア

図1に 外 観 図 、 図2に ハ ー ドウ ェ ア ブ ロ ック 図 を 示 す 。

1.4機 能 詳 細

(1)シ ス テ ム コ ン ト ロ ー ラ

高 級 言 語 の あ つ か え る16ビ ッ トマ イ ク ロ プ ロセ ッサ とそ の 周 辺 、 シ ス テ

ム 用 メ モ リ、 お よ び 入 出 力 タ ー ミ ナ ル の イ ン タ フ ェ イ ス で構 成 す る 。

本 シ ス テ ム の ・に ドゥ ェ ア 、 ソ フ トウ ェ ア の 中 枢 と し て働 き 、 シ ス テ ム ソ

フ トウ ェ ア 、 デ ー タ の 格 納 も本 装 置 が 受 け 持 つ 。

主 な 性 能

① 語 長16ビ ッ ト

② ア ド レス 長18ビ ッ ト

③ メ モ リ容 量256K・ ミイ ト

④ メ モ リ素 子MOSRAM

⑤ 入 出 力 制 御 割 込 み 、DMA、 パ ラ レル1/0

(2)カ ラ ー デ ィ ス プ レ ー/キ ー ボ ー ドタ ー ミナ ル

指 定 画 面 の 表 示 、 キ ー ボ ー ドに よ る 入 力 を 行 う。 キ ー ボ ー ド入 力 に よ り、

マ イ ク ロ プ ロセ ッサ の制 御 の も と に 、 各 種 画 面 の 表 示 、 変 更 等 を行 う。
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CRTは 高分 解 能 を有 す るカ ラ ーデ ィス プ レーで あ る。

主な性能

① 走査 方 式

②CRTサ イズ

③ 分 解 能

④ 有 効 画 面サ イズ

⑤ 表 示 色

⑥ ス ク リー ンバ ッフ ァ

⑦ セ グメ ン トバ ッフ ァ

⑧ ア ドレサ ブル ポイン ト

⑨ 曲線 補 完機 能

⑩ 座 標 変換 機 能

⑪ コ ン ソ ール 機 能

⑫ イ ンタ フ ェイ ス

⑬ キ ー ボ ー ド

(3)シ ス テ ム と し て の 機 能

リ フ レ ッシ ュ型 ラ ス タ ス キ ャ ン方 式

20イ ン チ

1400×1024ド ッ ト

367mm×275mm

カ ラ ー16色

1400×1024×4ビ ッ ト

256Kバ イ ト

図 形 定 義 領 域65536×65536

円 、 円 弧 、 楕 円

拡 大 、 縮 小 、 移 動 、 ビ ュ ∴ ポ ー ト変 換

有 、

RS-232C

(2400～19,200BPS)

JIS標 準 文 字157種

① 搭載 部 品、 基 板 に関 して配線 処 理 のた め の形 状、 リフ ァ レンス ポイ ン ト、

コネ クタ位 置 等 各 種制 約条 件 を フ ァイ ル 化 で き る。

② 基 板 とそ の上 に塔載 され る部 品 の位 置 お よびメ ッシ ュ数 を 入 力す る こ と

に よ り、 グ ラ フ ィ ックデ ィス プ レー上 に図 形表 示 で き る。

③ 基 板上 の メ ッシ ュ対 を 指定 し、 そ の対 間 の配 線 を各 折 れ 曲 り点毎 に指定

す る こ と に よ り② の図 上 に描 画 す る。

④ ③ の機 能 に於 て、 ユ ーザ の配 線 ル ー ト選択 を支 援 す る ため、 ② の図 の部

分 拡 大 と縮 小、 画 面 の移 動 な ど画 面操 作 が で きる。

⑤ ③ の機 能 に於 て、 表 示 され る画 面 の一 部 または 全部 の 消去 や追 加 、 変 更

を行 うこ とが で き る。
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⑥ ユ ーザ の判断 を助 け るた め、 水平 、 垂 直線 分 の 色 分げ や、 実線 、 点 線 な

どの線 の区 分 が、 図 形 表現 に際 して行 うこ とが で き る。

⑦ 多層 配 線 に関 して、 層 別 の表 示 が で きる。

⑧ 作 成 され る ア ー トワ ー クデザ ィ ゾの デ_タ は、 フ レキ シ ブル デ ィス ケ ッ

トに保存 で き る。

(4)シ ス テムチ ェ ック

マ イ ク ロプ ロセ ッサ に よ り、 メ モ リ(ROM、RAM)、CRT、 キ ーボ

ー ド等 セル フチ ェ ックを行 う。

(5)構 造 仕 様

図1に 外観 図 を示 す。

外 形寸 法 等 の詳 細 は、 承 認 図 に よる。

(6)使 用条 件

温 度10～35'C

湿 度30～80%結 露 しな い こ と。

電 源'単 相AC100 .V±10%

50Hzま た は60Hz
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シ ス テ ム コ ン ト ロー フ

」

ノ .,イスクド,イフ

図1 外 観 図

カ ラ ー デ ィ ス プ レー/キ ー ボ ー ド ター ミナ ル

「'一 ●一 ■'

㌘驚 鴛L

L⌒ 等]

ホ フ.ト

プロセ ラサ

チ タンネル

プロセツサ

システム

〆モ リ

デ4ス プ レイ

プ ロセ ッサ

セクメン ト
パ ッフ ァ

システム コントO－ ラ

カラーディスプレー/← ボード ターミナル

図2 ハ ー ドウ ェ ア ブ ロ ック 図
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2.オ ペ レ ー シ ョ ン の 概 要

2.1開 始 手 続

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

シ ス テ ム コ ン ト ロ ー ラ の 電 源 を 投 入 す る。

デ ィ ス ク の 電 源 を 投 入 す る。

「デ ィ ス ク のLOADス イ ッチ の ラ ン プ が 点 灯 す る。 」

LOADス イ ッチ を 押 す 。

「LOADス イ ッチ の ラ ンプ が 消 灯 す る。 」

「READYラ ン プ が 点 灯 す る。 」

カ ラ ーデ ィ ス プ レー の 電 源 を 投 入 す る。

カ ラ ーデ ィ ス プ レー のLINEス イ ッチ をONに し て 、 カ ラ ー デ ィ ス プ レ

ー をONLINE状 態 に す る
。

(6)シ ス テ ム コ ン ト ロ ーラ のHALTを 解 除 す る。

(7)シ ス テ ム コ ン トロ ー ラ のRESTARTス イ ッチ を セ ッ トす る。

(8)"START?"と デ ィスプ レー に 表 示 さ れ る の で、 、Y⑧ と返 答 す る。

(⑭ は 復 帰 キ ー)

(9)次 に"*PLEASEENTERTIMEAND』DATE

(dd－ ㎜ －yyhh:㎜)〔S〕"と 表 示 さ れ る の で、 本 日 の 日付 と時 刻 を

dd-mmm-yyhh:mmの 形 式 で 入 力 、ddは 日 付 、mmmは 月 の 英 略 字3文 字

(例:JAN、FEB、MAR… …)、yyは 西 暦 年 下2桁 、hhは 時 、mm

は 分 を 入 力 し て⑧ を押 す 。

OO)RUNCAD⑧ と 入 力 す る。

「CADプ ・ グ ラ ム が 起 動 す る。 」
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2.2CADシ ス テ ム の 概 要

処 理 選 択

1 1 1

配 線 処 理

(WIRING)

1

部 品配 置処 理

(PARTS

LOCATION)

穴あけ指定処理

(CUT&HOLE)

外形指定処理

(OUTLINE)

1 「

。配 線 モ ー ド

・継 続 モ ー ド

o削 除 モ ー ド

Oス ル ーホ ール

登 録 モ ー ド

o配 置 モ ー ド1

0酉 己置 モ ー ド2

。削 除 モ ー ド

。 円 指 定 モ ー ド

o矩 形 指 定 モ ー ド

。削 除 モ ー ド

。サ イズ 指定 モ ー ド

o形 状 指定 モ ー ド

配線面 指定

表示面指定

部 品形状指定

方向 指定

取 消 し

拡 大 ・縮 小 拡 大 ・縮 小

(拡 大 リセ ッ ト)(拡 大 リセ ッ ト)
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5.CADシ ス テ ム の オ ペ レ ー シ ョ ン

5.1基 本 画 面

OUTLINE

F910111213141516

4、 ファンクシ ョンキーガイ ドエリア 5.オ ペレーシ ョンガイ ドエリア

(1)

(2)

ラ

ラ

3

4

5

.タイ トル:常 に表 示 され る。(固 定)

処 理 表 示 域:現 在選 択 され て い る処 理 名が 表 示 され る・

(何 も選 択 され て い な い と きは ブ ラ ンク)

PCB表 示 域:PCBの イ メ ージ表 示及 び作 画 領 域 。

フ ァ ンク シ ョンキ ーガ イ ドエ リア:使 用可 能機 能 とKEYの 対 応 を示 す。*

オ ペ レ ーシ ョンガ イ ドエ リア:オ ペ レ ータ へ の 指示 メ ッセ ージ ・エ ラ

_メ ッセ ージ の表 示 。
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*1.門 、は 離 そ の処 理 の終 了 とす る。

2.フ ァ ンク シ ョンキ ーは現 在 選 択 され て い る ものが下線 で示 され る。

ろ.2処 理 選 択(MENU)一

(1)PCB表 示 領 域 ・オ ペ レ ー シ ョ ン ガ イ ドエ リア ・モ ー ド表 示 域 は ク リア す

る。

② フ ァ ン ク シ ョ ンキ ー に よ り処 理 の選 択 を 行 う。

PF1:処 理 終 了(End)プ ロ グ ラ ム 終 了

(モ ニタ ー の 管 理 に 戻 る。)

-9一
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PF2:外 形 指 定(0.Line)

PF3:穴 あ け 指 定(Hole)

PF4:部 品 配 置(PartsLocat.)該 当 処 理 へ 分 岐

PF5:配 線(Wiring)

他 の フ ァ ン ク シ ョン キ ー は 無 視o

(PCBデ ー タ が 登 録 さ れ て い な い場 合 、 外 形 指 定 等 を ま ず 行 う必 要 が あ る ∂

5.5外 形 指 定(OutLine)

ARTWORKDESIGNEDITOR OUTLINE

lPF、IPF,IPF、1,F、lllIl・E"te「PCBSize(x'y'

(1)PCB表 示 域 ・オ ペ レ ー シ ョ ン ガ イ ドエ リア 及 び 、 モ ー ド ・フ ァ ン ク シ ョ

ン キ ー ガ イ ド表 示 。

② フ ァ ンク シ ョ ン キ ー に よ り処 理 の 選 択 を行 う。

1:End 2:Size 3:Fom 4:Delete

一10一



PF1:処 理 終 了(End)… …各 モ ー ド→NEUTRAL,

NEUTRAL→END

PF2:PCBサ イ ズ 指定(Size)… … サ イズ 指定 モ ー ド

(作 画空 間 の大 き さを指 定 す る)

PF3:形 状 指定(Form)… … 形状 指定 モ ー ド(PCBサ イ ズ 未設 定 時

は エ ラ ーとせ ず デ ィフ ォル ト値 を採用 す

る。

(PF4:取 消 し(Delete)… … 形状 指定 モ ー ドのみ有 効)

(3)サ イズ 指 定 モ ー ド

・指 定 メ ッセ ージ が表 示 され、Xサ イズ 、Yサ イズ を入 力す る。

・サ イ ズ の登 録後 、有 効 範 囲 でス ケ ール が再 表 示 され る。(単 位:π π)

(4)形 状 指定 モ ー ド

・指 示 メ ッセ ージ が 表示 され 、各 頂 点 のX座 標 、Y座 標 入 力 を待 つ。

(終 了Keyま で繰 返 す)

・座 標 を 指定 す る毎 に、 そ のイ メ ージが画 面 に表 示 され る。

・PF4(取 消 し)に よ り最 後 に登 録 した座 標 が削 除 され る。

・始 点 か ら終 点(指 定 と同 じ)ま で連 続 して入 力 しな けれ ば な らな い。

(5)概 略 フ ロ ー

START
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① 指 示 メ ッセ ージ… …

PCBサ イズ 指 定:EnterPCBSize(X、Y)

形 状 指 定:EnterCordinate(X、Y)

② 登 録 … …一 旦 ワ ーク エ リア に登 録 し、 処 理 終了 時 にデ ータ を編 集 して

デ ィス ク へ 書 き込 む。

③ 線 表 示 … … 始点 とそ の 次 の 点 の2点 が入 力 され た とき・ 最 初 の線 が描 か

れ る。 そ れ 以 後 は、1点 の座 標 か入 力 され る毎 に線 が描 か れ

る。

④ 削 除 … …一 番最 後 に登 録 され た座標 デ ータ を削 除す る。 デ ータが な い

と きは無 視 す る。

⑤ 線 消去 … …座 標 の削 除 に よ り、 関 連 す る線 を 消去 す る。

5.4穴 あ け 指 定(Cut&Hole)

一
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(1)PCB表 示 域 ・オ ペ レ ー シ ョ ンガ イ ドク リア 及 び モ ー ド ・フ ァ ン ク シ ョ ン

キ ー ガ イ ド ・ス ケ ール ・PCB外 形 表 示 。

② フ ァ ン ク シ ョン キ ー に よ り機 能 の 選 択 を 行 う。

1:End 2:Circle 3:Rect. 4:Delete

PF1:処 理 終 了(End)… … 各 モ ー ド→NEUTRAL,

NEUTRAL"→END

PF2:円(Circle)… … 円 指 定 モ ー ド

PF2:矩 形(Rect.)… … 矩 形 指 定 モ ー ド

PF3:削 除(Delete)… … ラ イ トペ ン で ピ ック した 穴 を 削 除 す る 。

(3)円 指 定 モ ー ド

・指 示 メ ッセ ー ジ が 表 示 さ れ 、 中 心 の 座 標 ・半 径 を 指 定 す る ・

・登 録 す る と指 定 し た 位 置 に 円 が 描 か れ る。

(4)矩 形 指 定 モ ー ド

・指 示 メ ッセ ージ が 表 示 さ れ 、 対 頂 角2点 の座 標 を 指 定 す る 。

・登 録 す る と 指 定 し た 位 置 に矩 形 が 描 か れ る。

(5)概 略 フ ロ ー'START
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① 指 示 メ ッセ ー ジ … …

円IEnterCordinate(X,Y,R)

矩 形:EnterCordinate(X1,Y1,X2,Y2)

② ラ イ トペ ン入 力 ・確 認

削 除 指 定 の 確 認 の た め 、Pickし た セ グ メ ン トが ブ リン キ ン グ す

る。

正 し くPickさ れ て い れ ば 、 さ ら に 画 面 上 のOKをPickす る。

正 し くな け れ ば 、RETRYをPickす る こ と に よ り ブ リ ンキ ン グ

が 停 止 、 指 定 を しな お す こ とが で き る。

③ 登 録

矩 形 の 登 録 で は 対 頂 角2点 が 指 定 さ れ た と き 、 画 面 上 に矩 形 が 描

か れ る 。

5.5部 品 配 置(PartsLocation)
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・(1)

(2)

(3)

PCB表 示 領 域 ・オ ペ レ ー シ ョ ン ガ イ ドエ リア の ク リア 。

モ ー ド'フ ァ ン ク シ ョ ンキ ー ガ イ ド'PCB外 形 を 表 示 す る。

フ ァ ン ク シ 。 ン キ ー に よ り機 能 の 選 択 を行 う。

9:Shift 10:DIP.N 11:DIP.W 12:SIP 13:CP 14:PP 15:L 16:Direct↑

1:End 2:Locat.1 3:Lρcat.2 4:DeIete 5:Magnif.
1
6:Reset 7:Fix-w

PF1:終 了(End)

PF2:配 置1(Locat.1)… … ライ トペ ン で 位 置 指 定

PF3:配vall(Locat.2)… …Keyよ り座 標 を 入 力

PF4:削 除(Delete)… … ラ イ トペ ン で ピ ック し た も の を 削 除

PF5:拡 大(Magnif.)… … ラ イ トペ ンで2点 ピ ック し て 拡 大

PF6:リ セ ッ ト(Reset)

PF7:倍 寸(Fix-w)

PF9～15:部 品 形 状 指 定(部 品 の シ ン ボ ル 参 照)

PF16:方 向 指 定(Direct)

(4)概 略 フ ロ ー

START

※FKEY:フ ァ ン ク シ ョン キ ー
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ζ

① グ リッ ド表 示

ライ トペ ンで ピ ックす るた め、 一 時的 に グ リ ッ ドを表 示 す る。

② 部 品表示

指 定 され て い る部 品 の ラ ン ドが 、 指定 され てい る向 きで表 示 され る。

③ 指示 メ ッセ ージ ……

EnterCordinate(X,Y)

④ 削 除 時 の確認

削除 指定 の確 認 のた め 、Pickし た セ グ メ ン トが ブ リンキ ングす る。

⑤SWセ ッ ト ・フ ァンク シ ョ ンキ ーガイ ド変更

現 在選 択 され て い る部 品 の種別 ・配 置方 向 を7ァ ンクシ ョンキ ーガ

イ ド部 に表 示 す る。

部 品 形状 指定 時 には 、 ピ ン数又 は タイ プの 入 力 指示 が 出 る。

(5)部 品 配置(PartsLocation)

①NEUTRAL

9:Shift 10:DIP.N 11:DIP.W 12:SIP 13:CP 14:PP 15:L 16:Direct↑

1:End 2:Locat.1 3:Locat2 4:Delete 5:Magnif. 6:Reset 7:Fix-w

㊧End

⑤Locat.1

⑤Locat.2

⑧Delete

⑤Magnif

部 品 配 置処 理 終了 →処 理選 択 画 面 に戻 る。

配 置1(Location1)→ 配 置 モ ー ド1(ラ イ トペ ンで位 置

指定)

配 置2(Loeation2)→ 配 置 モ ー ド2

(KEYに よ り座 標 を入 力)

削 除'→ 削 除 モ ー ド

拡 大(Magnification)→ ライ トペ ンで2点 を 指定 し、

そ の2点 で囲 まれ た エ リヤ をX方

向 又 はY方 向 の相 対 的 な割 り合 い

で、PCB表 示域 に拡 大 す る。
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⑥Reset

⇔Fix-W

⑤Shift

リセ ッ ト → 現 在 表示 中 の画 面 を外形 指定機 能

で指 定 した大 き さに戻 し、 画 面 に

表 示 す る。

2倍 寸(Fix≒Double)→ 現 在 表示 中 の画 面上 の1点

を ライ トペ ンで指 定 して、 そ れ を

中 心 に して、 約 実 寸 の2倍 の大 き

さ で画 面 に表 示 す る。

部 品種 別Keyシ フ トPF1'0～15の 機 能 を切換 え る。

切換 後 の フ ァ ンク シ ョンキー ガイ ドは再 度ShiftKEY

を 押 す こ とに よ り元 に 戻 る。

① 部 品形 状 指定KEY(PF10～15)

・以 降配 置 す る部 品 を選択 す る。(Locat .1,Locat.2を 実行 す る

前 に必 ず 行 う。)

・選 択 され て い る部 品を フ ァ ンク シ ョンキー ガ イ ド部 の下 線 で示 す
。

①DIP.N-× ×

②DIP.W-× ×

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨

SIP-× ×

CP-× ×

PP-×x

L-× ×

HCN-× ×

SCN-× ×

ECN-× ×

DualInlinePackageで ラ イ ン ピ ッチ

7.62mmの も の

DualInlinePackageで ラ イ ン ピ ッチ

15.24mmの も の

SingleInlinePackage

ト ラ ン ジ ス タ 、 サ イ リス タ 、 トラ イ ア ック 等

トラ ン ジ ス タ 、 サ イ リス タ、 トラ イ ア ック 等

抵 抗 、 コ ン デ ンサ 、 ダ イ オ ー ド等

Dualタ イ プ の コネ ク タ

Singleタ イ プ の コネ ク タ

カ ー ドエ ッ ジ コ ネ ク タ
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① 配置方向指定(PF16)

一[工]一日 一 ロ ー 三 ≡

配置方向 と基準 ピンの関係

●

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

。〇二 〇●

OOOOOO

:

訓
o

o

O

O

O

O

O

●

OOOOOO

-

●OOOOO

②LOCATE1(配 置1)

9:Shift 10:DIP.N 11:DIP.W 12:SIP 13:CP 14:PP 15:L 16:Direct↑

1:End
、2:L・ ・at・1

3:Lρcat.2 4:Delete 5:Magnif 6:Reset 7:Fix-w

⑤ ラ イ トペ ンで位 置 を 指定 す るた め にグ リ ッドを表 示 す る。

⑤ 指定 した位 置 にDIP.Wが ↑向 き に配 置 され る。

⑥ 画 面 に表 示 す る と共 に フ ァイル へ 登録 す る。

③LOCATE2(配 置2)

9:Shift 10:DIP.N 11:DIP.W 12:SIP 13:CP 14:PP 15:L 16:Direc寸

1:End 2:Locat.1 3:Locat.2 4:Delete 5:Magnif 6:Reset 7:Fix-w

⑤ 配 置 位 置 入 力 要 求 の 指 示 メ ッセ ージ を 出 す 。'EnterCordinate(Xy)

⑤Enter入 力 で 指 定 位 置 にDIP.Nが ↑ 向 き に 配 置 さ れ る。

⑥PF1入 力 で メ ッセ ー ジ エ リア を ク リア しNEUTRALに 戻 る。

'

④DELETE(削 除)

9:Shift 10:DIP.N 11:DIP.W 12:SIP 13:CP 14:PP 15:L 16:Direct↑

1:End 2:Locat4 3:Locat.2 4:Delete 5:Magnif 6:Reset 7:Fix-w
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⑧ 削 除 す るセ グメ ン トを ライ トペ ンで ピ ックす る。

⑤ 削 除 指定 の確 認処 理 を行 う。

⑥ 確 認OKの とき フ ァイ ル か ら削 除 し画面 か ら消去 す る。

(6)部 品 の シ ンボル

①IC
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■
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② トラ ン ジ ス タ ・サ イ リス タ ・ トラ イ ア ックetc.

形 状 規準 ピ ン 配 列

CP-1 ピン%1
.、

←

2
,、φ3

τ2・54(0・1')
'

1
1.27(0.05')

CP-2 ピン%1 2.

3

、6な41 2.54(0ユ')
'

、

←

'ぱ

1

' ,2.54(0.1')

CP-3 ピ ン%1

3

2

←

(・)、
2.54(0.1')
,.

2.54(0.1')
'

) `

●1

- ,.2.54(0ユ')

.

CP-4 ピン盃1 、

←

(・≠

2. 、/
↓

、4
2.54(0.1')

,

,2.54(0.1')
'、 "

弔
一 5.08(0.2')'

PP-1 ピ ン泥1

`

254(0.1')

2.54(0.1')

3

2

↓

,

'

P

1

←

PP-2 ピ ン%1

'

我1・:聞(・.・') 、4

←

る1…4(・ ・')'

1

ノ4

　
1778(0.7')
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③ 抵 抗 ・'コ ンデ ンサ ー ・ダ イ オ ー ド

形 状 規準 ピ ン 配 列

L-× ×

(×xは ピ ッチ)

ピ ン%1 /
、

←

、1 、2
ノノ 、

'

2.54×n

④ コネ ク タ

形 状 規準 ピ ン 配 列

xx/2+1基 準

人 人 ,、 ▲ /幻
=-1

、

XX

、

HCN-× ×
中心
一 一㎡壬 董 一

i←董
_一 一三 二Y

、'、

_⊥2 .54(0.1')
,

(x× は ピ ン数)

中心点

料 3

'〆〕 一 一 一.、
' 、'XX/2

2.54(0.1')

中心

←

SCN-× ×
中心承 ∞ 一一 、 )、 )

中心点 '

r 2.54(0.1')

(× ×は ピン数)

中心
←

↑
14n-1n

ECN-× ×

中心点 一 ー ー 一 一 Z=12.7(0.5')

(× × は ピ ン数)

」
ピッチ

馬・

W未 定義
CAD上 はエッジの
中心線だけで表現

← 中心
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ろ.6配 線(WIRING)

ARTWORKDESIGNEDITOR WIRING

－
(1)PC・B表 示 領 域 一 オ ペ レ ー シ ョ ン ガ イ ドク リア

(2)モ ー ド、 フ ァン クシ ョンキ ーガ イ ド、PCB外 形 、 穴 、 部 品 位 置 表 示

㈲ フ ァ ン ク シ ョ ンキ ー に よ る機 能 選 択

9:Wire.A 10:DispA 11:Nom

～

1:End 2:Wire 3:Cont. 4:T.HOle 5:Delete 6:Maganif. 7:Reset 8:Fix-w

PFl

PF2

PF3

PF4

PF5

PF6

終 了(End)

配 線(Wire)

継 続(Cont.)

ス ル ーホ ール(T.Hole)

削 除(Delete)

拡 大(Magnif)
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PF7:

PF8:

PF9:

PF10:

PF11:

(4)概 略 フ ロ ー

リセ ッ ト(Reset)

倍 寸(Fix-W)

配 線 面 切 換(Wire.)

表 示 面 切 換 え(Disp.)

正 規 化(Norm.)

'

① グ リ ッ ド表 示

ラ イ トペ ンで ピ ックす るた め、 一 時的 に グ リ ッ ドを表 示 す る。

② ライ トペ ン入 力

配 線(PF2)で は2点 を 指定 。

継 続(PF3)で は1点 を指 定 し、 直 前 に指 定 した点 との間 に配線

す る。

③ 削 除 時 の確 認

削 除 指定 の確 認 のた め、 ピ ック したセ グメ ン トが ブ リンクす る。

④SWセ ッ ト、 フ ァ ンクシ ョンキ ーガイ ド変 更
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配線 面 ・表 示 面 の切換 を選 択 す る。

現 在選 択 され て い る機 能 を表 示 す る。

(5)配 線(WIRING)

①NEUTRAL

9:Wire.A 10:DispA 11:Norm

1:End 2:Wire 3:Cont. 4:T.Hole 5:Delete 6:Magnif。 7:Reset 8:Fix-w

⑤

⑤

⑥

⑥

⑤

①

End

Wire

Cont.

T.Hole

Delete

Magnif.

◎Reset

⑤Fix-W

①Wire.

配線処理終了

配線

継続

スル ーホ ール

削除

→ 処 理 選択 画 面 に戻 る。

→ 配線 モ ー ド

→配 線 継続 モ ー ド

→ スル ーホ ール 登 録 モ ー ド

→ 削 除モ ー ド

拡 大(Magnification)→ ラ イ トペ ンで2点 を指 定 し、

そ の2点 で 囲 まれ た エ リヤ をX

方 向又 はY方 向 の相 対 的 な 割 り

合 いで、PCB表 示 域 に拡大 す

る。

拡 大 リセ ッ ト → 現 在表 示 中 の画 面 を外形 指定 機

能 で 指定 した 大 きさ に戻 し、 画

面 に表 示 す る。

2倍 寸(Fix-Double)→ 現 在 表 示 中 の画 面 上 の1点

を ライ トペ ンで指 定 して、 それ

を 中心 に して、 約 実 寸 の2倍 の

大 きさで画 面 に表 示 す る。

配 線 面 切換(Wiringside:A)

両 サ イ ドを オル タ ネ ー テ ィブ に切換 え る。 現 在 の 指定 面

が 表 示 され る。
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①Disp.

Wire.A口Wire.B

表 示 面 切 換(Displayside:A)

表 示 面 を 指 定 す る。

Disp.A→Disp.B→Disp.AB

⑮Norm.

A面 の みB面 の み

正 規 化(Normalaize)・ ・

AB両 面

・… 線 の縦、 横 方 向 の 正規 化

を行 う。

Norm

な し

→ Norm.X →

X方 向

Norm.Y

Y方 向

→ Norm.XY

近 い ほ う

②WIRE(配 線 モ ー ド)

9:Wire.A 10:Disp.A 11:Norm.

1:End 2:Wire 3:Cont. 4:T.Hole 5:Delete 6:Magnif. 7:Reset 8:Fix-w

⑤PF9～11は 現在 選 択 され て い る状 態 を示 す。

⑤PF2(WIRE)が 選 択 され て い る こ とを示 す下線 をFKEYガ イ ド

部 に表 示す る。

⑤ ラ イ トペ ン で の ピ ック に備 え て グ リ ッ ドを表 示す る。

⑥ ライ トペ ンで2点 を ピ ックす るこ と に よ り、 その2点 間に線 が描かれ るb

⑤ セ グ メ ン トの 開始(以 前 のセ グメ ン トは終 了 す る。)

①1セ グメ ン トが 終 了す る までは ワ ー クエ リア上 にデ ータ を蓄 え、 セグメ

ン ト終 了 時 に フ ァイル へ 登録 す る。

③CONTINUE(配 線 継続 モ ー ド)

9:Wire.A 10:DiSFA 11:NomL

ド:E・d
2:Wire 3:Cont. 4:T.Hole 5:Delete 6:Magnif. 7:Reset 8:Fix-w
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⑤ 以 前 の配線 に続 け て配 線 す る。(同 一 セ グメ ン トと して登 録 され る。)

⑤ ス ル ーホ ール 、配 線 面 の 切換 、 新 たな 配線 のい ず れか が 指 定 され る ま

で継 続 可。

⑥ ラ イ トペ ンで1点 を ピ ックす る こ とに よ り、 前の線 に続 けて線 が描 か

れ る。

③ 最 大 継 続数:ワ ーク エ リアのサ イズ に よる。

④THROUGHHOLE(ス ル ーホ ール 登録 モ ー ド)

9:Wire.A 10:Disp.A 11:Nom.

1:End 2:Wire 3:COIlt. 4:T.Hole 5:Delete 6:Magnif. 7:Reset 8:Fix-w

⑤ 部 品配 置 の位 置 ピン(基 準 ピン)の 登 録 方法 と同 じ。

⑤ 部 品 と して直 ち に フ ァイ ル に登 録 す る。

⑤DELETE(削 除モ ー ド)

9:Wire.A 10:Disp・A 11:Nom1.

1:End・ 2:Wire 3:Cont. 4=T.Hole 5:rblete 6:Magnif. 7:Reset 8:Fixrv

③ 削 除 す るセ グ メ ン トを ライ トペ ンで ピ ック す る。(セ グメ ン ト単 位 で

削 除 す る。)、

⑤ 削 除 指定 の 確 認処 理 を行 う。

⑤ スル ーホ ール も削 除で き る。

⑥ 確 認OKの 時 フ ァイ ル か ら削 除 し、 画 面か ら削 除す る。
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