
資 料

システムノ・ウス用プリント配線板 自動配線システム

　　　　　　取 扱 い説 明 書

　 　 　 昭 和60年3月

　　　　㊥

財団法人　 日本情報処 理開発協会

縄 蓼イ
ベもれ お

3轍 椛



　 この 資 料 は 、 日本 自転車 振興 会 か ら競 輪 収 益 の一 部 で あ
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した 「マ イ ク ロコ ン ピ ュー タの 利 用 に関 す る共通 的 な技術

開発 」 の 一環 と して と りま とめ た もの で あ ります。
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1.　 オ ペ レ ー シ ョ ン 概 要

(1)　 操 作デ バ イス に つ い て

　 オ ペ レー シ ョン上 の操 作 性 向上 の為 、 タ ブ レ ッ トの使 用 が 可 能 とな り ま した。

　 従 っ て、 従来 ライ トペ ン、 ジ ョイ ス テ ィ ックで の操 作 部 分 が タ ブ レ ッ トで の

操作 に変 ります。 具 体 的 には、 タ ブ レ ッ トに よ りメ ニ ュー ・コマ ン ドの選択 、

位置 デー タ の入 力 、 図形 の認 識 が 可 能 とな り、取 扱 い説 明 書上

　　 「ライ トペ ン」 、 「ジ ョイ ステ ィ ック」 の記 述 は 「ス タ イ ラ スペ ン」

　　 「ライ トペ ンで ピ ック」 の記 述 は 「ス タイ ラス ペ ンで ピ ンク」又 は 「ス タ

　　 イ ラスペ ンで デ ジ タ イズ 」

　　匝|、団 は回 又 は皿 　 (デ ジ タイ ズ)

とな ります 。　 (位 置 デ ー タの入 力は 通 常 デ ジタ ィ ズ と表 現 し ます)

(2)　 処理機能の追加 について

　 自動 配 線 処 理 機 能 の追 加 に伴 い下 記 項 目が追 加 され ま した。

D　 プ ライ マ リー メ ニ ュー へ の 自動 配 線 メ ニ ュー追 加

① 　ピ ン番 号 付与 機 能

　 　 　 マス ター メ ンテ ナ ンス モ ー ドに ピン番 号 付与 コマ ン ド追 加

iiD部 品番 号付 与 機 能

　 　 　基 板編 集 モ ー ドに部 品番 号 付与 コマ ン ド追 加

iv)配 線種 類 設定 機 能

　 　 　基 板 編 集 モ ー ドのLINEコ マ ン ドに配 線種 類 設 定 コマ ン ド追 加

iD、m)、iv)は 自動 配 線 時 の入 力情 報 にな ります。
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2.追 加 機 能 の オ ペ レ ー シ ョン

(1)　 ピ ン番 号 付 与(Pin　 Ilo)

機 　 　 　能 　 :　 マス ター 編集 時、 部 品又 は スル ホ ー ル に対 し て、 ピ ン番 号 を

　 　 　 　 　 　 　付 与 し ます。

　 　 　 　 　 　 　 　付 与 す る際 に、 以 下 のサ ブ コマ ン ドの指 定 に よ り、 自動付 与 、

　 　 　 　 　 　 　マ ニ ュア ル 付与 が 選択 で きます。

　 　 　 　サ ブ コマ ン ド表 示 エ リア

オ ペ レー シ ョン

操 作 フ ロー 　 :

　 　 回Pinn・

(D　 プ ライマ リー メ ニ ュー よ りマ ス ター メ ンテ ナ ン スモ ー ド

　 を 選択 し ます。

(ii)　ピン番 号付 与 コマ ン ドを ス タイ ラ スペ ンで ピ ックす る事

　 に よ り、 ピ ン番 号 付与 コマ ン ドの処 理 に入 りサ ブ コマ ン ド

　 メ ニ ュー が表 示 さ れ ます。

細 　 ス タ イ ラ スペ ンでサ ブ コマ ン ドを選 択 し ピ ン番 号 を 付 与

　 し ます 。
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(2)　 部 品 番 号 付 与　 (Parts　 no)

機 　 　 　能 　 :　 基 板上 に配 置 され た部 品 、 スル ホ ー ル又 は エ ッジ コネ ク ター

　 　 　 　 　 　 　に対 して 部 品番 号 を任 意 の位 置 に任 意 の角 度 で付 与 します 。

　 　 　入 力 デー タ表 示 エ リア

巨]巳]

Parts　 no. × × ×× × ×× ×

90

180 Angle 0

270

オ ペ レー シ ョン (i)　プ ライ マ リー メ ニ ュー よ り基 板編 集 モ ー ドを選 択 し ます。

(ii)部 品 番 号付 与 コマ ン ドをス タ イ ラスペ ンで ピ ックす る事

　 に よ り部 品番 号 付与 コマ ン ドの 処理 に入 り、入 力 ガイ ド等

　 が表 示 され ます。

(川}ス タイ ラスペ ンで部 品、 スル ー ホ ール 又 は エ ッジ コネ ク

　 ター を 指定 し ます 。

輌 　既 に部 品番 号 が 付 与 され て い る場 合 、 再 付与 確 認 の メ ッ

　 セ ー ジ が表 示 され るの で 、部 品番 号 を再 付与 す る か否 か選

　 択 します。

(v)付 与 す る部 品番 号 を キ ー ボー ドよ り入 力 します。

　 　 部 品番 号 は ユ ニ ー ク な もの で 、英 数 字(ア ンダ ー ス コ ア

　 !L"を 含 む)で 、20文 字 以 内で構 成 さ れて い な け れば

　 な りませ ん。

杣 　 ス タイ ラス ペ ン に よ り付 与 す る位置 、 角 度 を入 力 します。

(vjD(imでIl　 can　tTを ピックす る と コマ ン ドは 無効 状 態 で 終 了 し

一3一
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　　 　　　 　　　 　 ます。

　　 　　　 　　　 (viiD{V)、(〉)で"・ ・ITを入 力す る と、　 OiDの部 品 の指 定 か らや り

　　 　　　 　　　 　 直 す こ とが 可 能 で す。

　　 　　　 　　　 (ix)M)でIT　 can　ITを ピ ンクす る とMで 入 力 した 部 品番 号 を取

　　 　　　 　　　 　 り消 す事 が可 能 です 。

操 作 フ ロー　 :

　 初 回付与 の場 合

　　 回Partsno-一 一一「一・[E]部品指定 一一一掴 部品番号 　　 　　　　 　　　 　→

　　 　　　 　 '　　　　　　　　　　　　　　 一一一→回 付与位置、角度 ・

　 　 く

再付 与 の場 合

　 回Partsno-r-一 「→回 部 品番号 一『 再付与確認

　　 　　　一一一一ーー一一→国 部 品番号 「→ 付与位置、角度

〉一
(3)　 配線 種 類 設 定(Kind)

機 能:基 板 上 の配 線 に種 類 を設定 し ます。

　　　 　　 入 力 デー タ表 示 エ リア

オ ペ レー シ ョン (D　 プ ラ イ マ リ ー メ ニ ュ ー よ り 基 板 編 集 モ ー ドを 選 択 し ま す 。

(ii)基 板 編 集 モ ー ド よ り・LINEコ マ ン ドを 選 択 し ま す 。

Clii)LINEコ マ ン ド よ り、 種 類 設 定 サ ブ コ マ ン ド を ス タ イ

　 　 　 　 　 　 　 　 　 ー4一
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　 ラ スペ ンで ピ ックす る こと に よ り、 配 線 種 類 の設 定 が で き

　 ます 。

{V)キ ー ボー ドよ り配 線 の種 類 を入 力 し ます 。

　 　 設 定 以 降、配 線 が行 なわれた ものは 同一 種 類 とな ります 。

　 種 類 を変 更 した い場 合 は 、再 度 配 線 前 に、 配 線 種 類 設 定 を

　 行 な っ て下 さい。

　 　 　配 線 の 種 類

信　号 線 S

電　源　線 P1～P5

グ ラ ン ド G

操 作 フ ・一 　　:

　 　 匡]Kind-一 ー一掴 　配 線 の種 類

一5一
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5.自 動配線 の操作手順

(1)　 操 作 の 流 れ

Phase1.

接続情報 ファイル の作成

① デ ィス ケ ッ トまた は デ ィス ク に接続 情

　 報 を記 述 した フ ァイル(テ キ ス ト形 式)

　 を作成 し ます。((2)接 続 情報 フ ァイ ル の

　 フ ァイ ル の フ ォー マ ッ ト参 照)

Phase　 2、

プ リン ト配 線板設計

　　　 　　システム起動

Phase　 3. 」『　　 　　　 　　　　 　　　 　② 基板定義モー ドを選択 し、基板外形、

　　 　　　 　　　　 　　　 　　層数、配線領 域等 の指定 を行 ない ます。

③ 　基板編集モー ドを選択 し、部品配置、

　部品番 号指定、電源配線等 の作業 を行な

　 い ます。

自動 配 線 処 理 の 為 に

・部 品は マ ス タ ー登 録 時 に ピ ン番 号 を付

与 してお き ます。
・部 品配 置 後、 部 品 には 部 品 番 号 を付 与

　 してお き ます 。
・配 線 時 には 配 線種 類 を 設定 し て お き ま

す。

④ で きあが った基 板 情報 を一 時 的 に セ ー

　 ブし ます。
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Phase　 4.

[三
Phase　 5.

↓
結果 の確認及び修正

⑤ 自動 配線 コマ ン ドを選 択 し、Phase　 1

　 で作 成 した 接 続 情報 フ ァイ ル名 を指 定 し

　 ます 。

⑥ 　 自動配線結果 の表示を確認 します。

Phase6.

[=1

⑦ 未配 線 が 残 っ た と き

　 (D　 手作 業 で残 りを配 線 す る場 合 は、 編

　 　 集 モー ドの配 線 コマ ン ドに よ り行 な い

　 　 ます。

　 (ij)再 度 自動 配 線 を行 な う場 合 はPhase

　 　 3で セ ー ブ した基 板 情 報 を読 出 して部

　 　 品位 置 等 を変 更 した 後Phase4か ら繰

　 　 り返 し ます。

⑧ 結 果を プ ・ ッター へ 出 力 し ます 。

⑨ 結果 を デ ィス ケ ッ トまたは デ ィスクヘ

　 セ ー ブし ます。

⑩　終　　了

一7一
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(2)　 接 続 情 報 フ ァ イ ル の フ ォ ー マ ッ ト

① 形 　 　 式 　 テ キ ス ト形 式

② 　 フ ォ ー マ ッ ト　 　 (部 品 番 号 、ピ ン 番 号)又 は 電 源 名 をTl:IT(コ ロン)で つ な

　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 げ る

③ 　 例

　 　 十5V　 　　　　　 　　　　　　 　GND

　 　 　 　 　　 　 8　 7　 6　 5

　 　 　 　 　　 　 　　　　　　　　　　

　　　　　　　　回
　 　 　 　 　 　 　 o　　o　　o　　o

　 　 　 　 　 　 　 1　 2　 3　 4

　　　　　　　　　。十 一 。
　　　　　　　　　 1CFo　12　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 接 続 情幸艮フ

ァイ ル

　 　 　 `

　 　 　 　 　 1　　2　　 3　　 4　　 5

EDGE　 O1

一

(ICO1、5):GND

(ICO1、4):(EDGEO1、3)

(ICO1、7):

　 　 　 (ICO1、3):

　 　 　 　 　 　(EDGEO1、2)

(ICO1、1):十5V

－8一
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