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序 に か え て
1

ノ

r

、

ノ

"獣

社 会、経 済 の発 展 に と も ない、 各 種情 報 の 蓄積、 加 工 、 供 給 を有 機 的 かつ 効

果 的 に行 な う方 法 と して、 特 に コ ン ピュー タに よる情 報 処 理 の役割 りの重 要 性

が 認識 され て お ります 。

また、 最近 は 、情 報 社 会へ の指 向 と あい まっ て情 報 処 理 分 野 の拡 大 と と もに

そ の高 度 化 の方 向 が 検 討 され つ つ あ り、 大 きな発 展期 を迎 えて い る とい え ま す。

この よ うな情 勢 にお い て 情報 処 理 お よび情 報 処 理 産 業 の前 途 に は解 決 を要す

る幾 多 の課 題 が あ ります 。

す な わ ち、 現 代 の社 会 機 構 は ます ま す大 規 模化 の傾 向 に あ り、組 織 も複雑 化

しつ つ あ りま す。 この た め組 織 で 扱 わ れ る情 報 も増 大す る一 方 で、 現 代 社 会 に

おい ては 情 報 処 理が 重 要 な 問題 とな り、 組 織 の あ らゆ る人 に 、 必要 な とき に必

要 な情 報 を、 必要 な形 で与 え るこ とので き る ような情 報 処 理 シス テ ム の確 立 が

強 く望 まれ て お ります。

さ て、現 代社 会 に おい て 、情 報 処 理 シス テ ム を合 理 的 に構 成 し運 用 す るた め

に は情報 処 理 シス テ ム を築 い てい く うえ で の 形成 、 方 法等 につ いて ソフ トウエ

ア を体 系化 し、 内 外 ア プ リケ ーシ ョ ン の状況 に関 し充分 認識 す る と ともに、 ソ

フ トウエ アに 関 す る種 々の 問 題 を解 決 す る必 要が あ ります。 当財 団 で は 内 外 の

情 報処 理 お よび情 報 処 理産 業 に関 し、 種 々 の調査 を 行 な って お ります が、 本 年

度 は そ の一 環 と して、 ソフ トウ エ ア を組 織 的に体 系 化 し、 内 外 ア プ リケ ー シ ョ

ン の状況 を認 識 す る とい う観 点 か ら 「ソ フ トウエ ア の体 系 付 け と内 外 ア プ リケ

ーシ ョン」 に つ い て 調査 を行 ない こ こにそ の結 果 を報 告 す る 次第 で あ ります。

したが って 、本 報 告 が各 方 面、 と くに情 報 処 理 シス テ ムの研 究 、開 発 に たず

さ わ る分 野 に お い て利 用 さ れ、 わが国 情 報 処 理産 業発 展 の一 助 と して寄 与 で き

ます よう念 願 す る 次第 で あ りま す。

な お、 この 事業 は 日本 自転車 振 興 会 の機 械工 業 振 興 資金 に よる 「昭 和44年

度情 報 処 理普 及 促 進 に 関 す る補助 事 業 」 の 一部 と して 実 施 した もので あ ります

が 、 こ こに本 調 査 に ご尽 力 な らび に ご支 援 を賜 わ った関 係 各位 に心 よ り感謝 の

意 を表 します 。

財 団法 人 日本 情 報処 理 開発 セ ン ター

会 長 難 波 捷 吾
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1.ア メ リカ に お け る ソフ トウエ ア産 業 の概 要

現 在 、 コ ン ピュー タ を利 用 す る情 報 処 理 は ・従 来 の単 純 業 務 の処 理 か ら、

さ らに 有 機 的 な情 報 処 理 機 能 を実現 す るた め企 業 、官公 庁 な どの 事 業 体 で経

営 情報 シス テ ムの 確立 を 目指 して お り・ ソフ トウエ アに 対 す る要 求 が 多様化

し・高 度 に な っ て きて い る と いえ よ う。 ここ では 、 ソフ トウエ ア ・ア プ リケ

イシ ョンにつ き・ まず先 進 国 で あ る米 国 の現 在 まで の流 れ と現 況 を と らえ 、

また 、 問題 とな って い る点 を考 察 して み る こと にす る。

「さ ま ざ まな コ ン ピュ ータ業 界 誌 の広 告 欄を 通読 して い て 感 じ るのだ が、

今 日、 ソフ ト ウエ ア が商 品 と して 急 速 にそ の価 値 が 見 いだ され て い る 。 ベ

ル 電 話 研 究 所 の デ ィ レ ク タ ー で あ る ジ ェ イ ム ズW・ フ ォ ー ク'(James

W・Falk)氏 は1969年 ソ フ ト ウ エ ア権 大 会 で こ の よ う に 発 言 し

て い る。 広 告 を社 会 情 勢 の バ ロ メー ター と して見 るとはま った くア メ リカ

人 ら しい 観 点 で面 白 い 。 ち なみ に ソ フ ト ウエ ア権 大 会 とは ソ フ ト ウエ ア権 利

の 保 護 と ソフ トウエ アの 取 扱 い、 た とえば税 法 上 の処 置、 会 計上 の処 理 な ど

の 問 題 を 論 じ る全 国 大 会 の こ とで、 ソ フ トウエ ア会 社、 ユ ー ザ ー、 メ ー カー、

特 許 庁 な ど関係 政 府 機 関 な どが 集 ま り討 議す るた め、 この方 面 の 現 況を 知 る

うえ で 注 目 され て い る。

とこ ろで ソ フ トウエ ア な く して コン ピ ュータは あ り得 な い とい うのは 周 知

の事 実で あ るが、 「過去 にお い て は 法 的 裏 付は 何 も なか った 。 しか し、 コン

ピ ュ ータ ・プ ロ グラム は コ ン ピュ ータ の コン ト ロール ・メ カ ニ ズ・ムで あ り、

コン ピ ュー タは この 指 令 の も とに オ ペ レイ トされ なけれ ば 何 ん の実 用 価 値 も

な い 。」 とい う観 点 か ら ソ フ トウエ アを 法 的に保 証 しよ う とす るソ フ ト ウエ

ア特 許 化 実 現 推進 グル ー プの主 張 が 現在 次 第 に 受 け 入れ られ つ つ あ る。 さ ら

に特 許 問 題 だけ では な く分 離 価 格 制 度 の 背 後 に もEDPに お け る ソ ブ

トウエ ア の比 重増 大 を か い ま見 る こ とがで き る。

もは や ハ ー ドウエ ア(CPU)の 時代 はす ぎた 。これ か らは ソ フ トウエ ア

＼
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が 主役 に な るのだ 。 こ うい った 声 は コン ピ ュー タ 利用 の先 進国 で あ る米 国に

お いて 最 近 とみ に 強 ま って い る。事 実、 単 純 に これ を 裏 づ け るデ ータを とっ

てみ て も1968年 に は 全 体 的 に み る と ソ フ トウエ ア 投 資 額 は ハ ー ド

ウエ ア の年 間 レン タル 料 総 額 とほ ぼ同 じで あ るか 若 干 そ れを オLバ ー して お

り、 年 間 レン タル 料45億 ドル(1兆6,200億 円)に 対 して59億 ドル

(2兆1,200億 ドル)前 後 とされ て い る。

●

●

ソフトウエア(600)

経 文 出 額

]ン ピュ 一 夕

メ ー カ ー

コン ピュ ー タ

ユ ーザ ー

(1000)(1600)(1925)(2420)(3150)(3800)

1〔()内'金 額 単 位 百万 ドル〕

(5150)(5950)1(7150)(8350)(9500)(・1000)

独 立

ソ フ トウエア 会 社

年1960'6r'62'63'64'65'66'67'68'69'70t71'72

出典:IDC(lntrnatl。nalDataC。.)

図1米 国 に お け る コ ン ピ ュ ー タ ・メ ー カ ー 、 ユ ー サ ー お よ び

独 立 ソ フ ト ウ エ ア会 社 の ソ フ ト ウ エ ア に 対 す る見 積 り と推 定 支 出 額

ト

33.3%

(200)

33.0

(330)

31.3

(500)

322

(620)

33.1

(800)

31.7

(1ρ00)

28.9

(1,100)

223

(U50)

73.8

(3β00)

3.9

(200)

20.2

(1・200)

一

75.6

(4β00)

4.2

(250)

:

182i・7・

(130の1(1450)
一

18.4

(1.750)

742

(7ρ50)

7.4

(700)

19.1

(2・100)

72.7

(8.00Φ

8.2

(900)

684

(2.600)

2.6

(100)

76.2

(5,450、

5.6

(400)

760

(6β50)

6.6

(550)

58%

(350)

67.0

(670)

68.8

(11100)
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さて 第1図 に よって わ か る とお り、 独 立 ソ フ トウエ ア会社 の取 扱 い高 は 年
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々 ふ え て い る。 この独 立 ソ フ ドウエ ア会 社 の 売 りものは何 か と言 え ば
、 ユ ー

ザ ーか ら の開発 依 頼 とい うか た ちで の ソ フ トウエ ア請 け 負 い契 約 とプPグ ラ

ム ・パ ッケ イ ジ(専 有権 付 ソ フ トウエ ア ・パ ッケ イ ジ とも言 うつ で あ る
。専

有 権 付 ソ フ トウエ ア ・パ ッケ イ ジに つ い て は後 述す るが、 汎 用 性 の 高 い ソ フ

トウエ アで カ ンズ メに な った プ ロ グ ラム とも言 わ れ ソ フ ト ウエ ア会社 が

1970年 代 に賭 け る商 品 とま で期待 して い る
。

この パ ッケ イジ ・ソフ トウエ ア と ソ フ トウエア請 負 い契 約 の 大 半 は ア プ リ

ケ ー シ ョン ・ソ フ トウエ ア とみ られ 、 ユ ーザ ーの こ の分 野 に 対 す る投 資 増加

と ともに ア プ リケ ー シ ョン部 門に 対 す るソ フ トウエ ア投資 は 今 後 一 層拡 大 し

よう 。た とえば これ は メ ー カ ーが オ ペ レイ テ ィン グ シス テ ム とか ラン ゲ イ ジ ・

プ ロセ ッサ ー、 ユ ーテ ィ リィ テ ィ ・プ ロ グラ ムにつ ぎ こむ金 額 とプ ロ グ ラム ・

パ ・列 泌 よび請 負 嶋 発 契 約 の 伸 び を比 較 しそみ ると面 白 明 方がで きる
。

表1ソ フ トウエ ア種 類 別 投 資額 比較

(単 位100万 ドル)

各 年12月31日 現在

コ ン ピ ュ ー タ ・メ ー カ ー

の オ ベ レ イ テ ィ ン グ ・

シ ス テ ム 、 ラ ン ゲ イ ジ ・

●

フPセ ッ サ ー、 ユ ー テ

ィ リ ィテ ィ ・ プ ロ グ ラ

ム に 対 す る 投 資

ソ フ ト ウエ ア ・サ ー ビ

ス 会 社 の 請 負 い 契 約 お

よ び プ ロ グ ラ ム ・パ ッ

ケ イ ジ 売 上 高

1969(推 定) 325 45.0

1968 260 270

1967 230 175

1966 210 100

1965 160 60

1964 110 35

1963 70 20

(出 典:Internationa[DaterCo,)
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表1に よれ ば1968年 に は オ ペ レ イテ ィ ン グ ・ シ ス テ ム な ど コ ン ピ ュ ー

タ ・メ ー カ ー 特 有Qソ フ ト ウ エ ア投 資 額2億6・000万 ドル(936億 円)

に 比 して 請 負 い 開 発 契 約 、 パ ッ ケ イ ジ ・プ ・ グ ラム の 売 り 上 げ 金 額 が2億

7,000万 ド ル と .前 者 を 陵 駕 し ・1960年 に 入 る と こ の 傾 向 は 一 層 強

ま っ て ゆ く。 た とえ ば これ を 増 加 率 で み る と1963年 か ら1969年 の 間

に コ ン ピ ュ ー タ ・メ ー カ ー の オ ペ レイ テ ィ ン グ ・シ ス テ ム な ど へ の ソ フ トウ

エ ア 投 資 額 は4.5倍 で あ っ た が、 同 期 の ソ フ トウ エ ア 会社 の 収 入 は22倍 と

な っ て い る 。

ソ フ ト ウエ ア 請 負 い 開 発 サ ー ビ ス とプ ロ グ ラ ミン グ ・パ ッ ケ イ ジ の成 長 は

ほ とん ど そ の ま ま ソ フ トウ エ ア ・サ ー ビス 会 社 の成 長 を 意 味 す る も の で あ る

が、'1970年 に 入 っ て の 集 計 デ ー タで は 表1と は 若干 数 字 の 違 い を 見 せ な

が ら も1968年 以 降 急 上 昇 とで も言 うべ き勢 い で 伸 び て ゆ く様 が うか が わ

れ る 。 そ して 結 果 的 に1974年 に は25億6,000万 ドル(9,216億 円)

に ま で な る と い う。 な お、 第2図 は これ を 表 わ す も の で あ る が 、 こ の 数 字 の

中 に は 独 立 ソ フ ト ウエ ア 会 社 と と も に メ ー カ ー の ソ フ ト ウエ ア ・サ ー ビ ス 部

門 が 含 ま れ て い る 。

■
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(単 位:100万 ドル)
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図2ソ フ トウ エ ア 請 負 い 契 約 お よ び パ ツ ケ イ ジ ・

ソ フ トウ エ ア の 売 上 高 推 移

(出 典TheNewYorkTimes(970-5-24)
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さ て、 この よ うな マ ー ケ ッ トと しての ソ フ トウエ ア 産 業 の拡 大 は 当然 の こ

とな が ら プ ・ グ ラ ミン グ言 語 の発 展、 オペ レイ テ ィ ン グ ・シス テム の進 歩、

そ して ア プ リケー シ ョン ・プ ロ グ ラム の多様 化 と精 緻、 高 度化 の反 映 で もあ

る とい え よ う。

事 実、 プ ・グ ラ ミン グ言 語 は コン パ イ ラ ーか ら プ ・ グ レム ・ソル ビン グ言

語、 汎 用 万 能言 語 と2系 統 の 方 向 に発 展 しつ つ あ り、 ま た オ ペ レイ テ ィン グ ・

シス テム は デー タ 管 理 分 野や プ ロ グラム ・マ ネ ー ジメ ン トの分 野 で 著 しい進

歩 を 見 せ て い る。

ア プ リケー シ ョン ・プPグ ラ ム の多様 化 に つ い て は、MIS(経 営 情 報 シ

ス テ ム)の 基礎 とな る とさえ言 わ れ るイン7ォ メ ー シ ョン ・マ ネー ジ メ ン ト ・

シス テ ムや オン ラ イン用 ア プ リケー シ ョン の著 しい展 開 が、 こ こ数 年 の間 に

目立 って きた 。 ま た特 に ソフ トウエ ア ・パ ッケ イ ジ(専 有 権 付 ソ フ トウエ ア)

は オ ペ レイ テ ィン グ ・シス テ ム、 ユ ー テ ィ リィテ ィ ・プ ロ グ ラムの分 野 のみ

な らず ア プ リケ ー シ ョンの分 野 で次 々 と新 製 品 が発 表 され て い る。そ して小

は100ド ルか ら大 は10万 ドル 以上 と言 わ れ る この商 品 は ソ フ トウエ ア産

業 の有 望商 品 と して大 きな 期 待 を かけ られ て い る。

とこ ろで、 ソフ トウエ ア産 業 の こ の よ うな華 々 しい成 長 に もか かわ らず 、

そ の 前途 に は数 々 の問 題 、 障害 のあ るこ とは 周 知 の事 実 で あ る。 そ の うち ソ

フ トウエ ア権 の保 護 の 問 題 と、 会 計 上 お よび 税制 上 の処 置 の問 題 が特 に大 き

な事 項 で あ る。 この ほ か ソフ トウエ ア の体 系化 と標 準 化 は ソ フ トウエ ア 産業

発 展 の周 辺 問題 と して今 後 一層 の 検討 が待 た れ てい る。

■
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2.ソ フ トウエ ア業 界 に お け る問題 点
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2.1概 要

ソ フ ト ウエ ア 業 界 は そ の 産業 と して の キ ャ ラ クター が他 産 業 とは 全

く異 質 であ るが 故 に 多 くの未 踏 の 課題 を 抱 え解 決 してゆ か ね ば な らな い 。

こ の うち最 も緊 急 に 解 決 が必 要 と され最 も対 策 の困 難 な のが ソ フ ト ウ

エ アの 保 護 と特 許権 の 問題 で あ ろ う。 これ に つ いて は特 許裁 判 の 結果 が

徐 々 に 現 われ て きて お り、 また 特 許 庁 が積 極 的 な 方 向に 態 度を 変 化 させ

て きた な ど1970年 に入 って か な りの進 展 が予 想 され る状 態 とな っ て

き た 。

ま た 税制 上 の取扱 い も歳入 局(IntornalRevenue)が 新 ら しい方

針 を 発表 す るな ど一 般企 業 の ソフ トウェ ア開発、 購入 の 経理 上 の指 針 が

確 立 され つ つ あ る 。 さ らに価 格分 離 とGSAの 分 離購入 の動 きは 単 一 拡

大 マ ー ケ ッ トを 目ざす ソフ ト ウエ ア市 場 に大 きな イ ンパ ク トを与 え る模

様 で あ る・

2.2ソ フ トウ エ ア 特 許 樹 立 の 動 き

1969年 のSJCC(春 季 合 同 コン ピュ ータ会 議)で 約250人 の

参 加 者 を集 め て ソ フ トウエ ア の特 許 と著作 権 に関 す るパ ネル ・デ ス カ ッ

シ ョン が行 なわ れ た 。 、

席 上bell電 話 研 究 所 の 顧 問 弁 護 士HowardR・Popper氏 は 「特 許

庁 は もはや メ ン タノレ・プ ロセ ス 一本 や りの論 拠 だ け で は ソ フ トウエ ア特

許 化 申請 を 拒 み つ づけ る こ とは で きな い だ ろ う。」 と語 った 。Popper

の 指 摘 は あ なが ち 個人 的 な意 見 だ けで は な い 。最 近 ソ フ ト ウエ ア特 許 を

め ぐっ て連 邦 関 税特 許 控 訴裁 で争 わ れ た 一 連 の ソ フ トウエ ア系 争 の結果
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を見 れ ば、 特 許 庁 を 筆 頭 とす る ソ フ ト ウエ ア の特 許化 反 対 勢 力 に不 利 な

デ ー タが うちだ され て い る。特 に こ こ1,2年 の間 に 起 こった 一 連 の特

許 控 訴 裁 で の 特許 判 決で は いず れ も 「ソ フ トウエ ア は特 許 と して認 め ら

れ るべ きで あ る。」 とい う裁 定 が 下 され て い る。す なわ ち、 これ を 経 過

に沿 って み る と1969年 か ら70年 にか け て3件 の主 要 な事 件 に つ い

て判 決 が 下 され た ・

Prater-Weiの 場 合

別名 モ ー ビル 石 油公 判 とも呼 ばれ、 コン ピュ ータ ・ソ フ トウエ ア特

許化 に 重大 な影 響 を 与 え る事 件 と して 注 目され た 。

昨年12月 、 連 邦 関税 特許 控 訴裁 は この公 判 に 関 して 「ソ フ トウエ

アで も特 許 は成 立す る。」 との 裁 定を 下 し、 ソ フ トウエ ア特 許 に本 格

的 な成 立 の突 破 口を 開 いた ので あ る。 この公 判 の い き さつ はモ ー ビル

石 油 会 社 で 混 合気 体 中 の ガス 凝 集 塵 を 正確 に 測 定す る方 法を プ ログ ラ

ム化 し、これ を特 許 と してPatentOffice(特 許 庁)に 申請 した こ

とに は じ ま る。 しか し特 許 庁 は コ ン ピ ュー タ ・プ ロ グ ラム は メ ンタ ル

ス テ ップの所 産を 構成 す る もの で あ るか ら、 この 思 考過 程 は特 許化 で

きな い と して この 申請 を拒 否 した た め、R&D社 の マ ネー ジ ャー、 チ

ャ ー ル ズD.プ ラ ター(CharlesD.Prater)と モー ビル 石 油 会社

の マ ネー ジ ャー、 ジェ イム ズ ・ウイ ー(JamesWei)の 両氏 が合 衆

国 関 税特 許 控 訴裁 に もち込 んだ の で あ る。 この 件 は結 局 関税特 許 控 訴

裁 判所 が 「ソ フ トウエ アは特 許 と して成 立 す る。」 との判 定 を 下 した

た めPrater-Wieの 勝 訴 となっ た が、 特 許 庁 は最 高裁 に再 審を 持

ち 込 んだ 。

Bernhart-Fetterの 場合

Prater-Wieと 同 じ ケ ース で、 この場合 は 三次 元 立 体 面 と種 々 の

角 度 か ら二 次 元 表 示す る プ ・ ッ ト ・プ ・グ ラムを 特 許 庁 に持 ち 込 ん だ

とこ ろ 「メン タル ・プ ロセ ス 」 を 理 由 に特 許 化 を 却 下 され た もの で あ

◎

■

・
e
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る。 しか し、 関 税 特許 控 訴裁 が 「プPグ ラム は コ ン ピ ュータ の 機能 を

物理 的 に 変 え改 良す る。」 と い う立場 でBernhart-Fetterに 軍配

を あげ た 。

JohnMahonyの 場 合

ベル 電 話 研 究 所 の 研究 員で あ るJohnMahonyは ビ ッ トの 流れ を

同 期 化 す る通 信 装 置用 の プ ロ グ ラムを 開発 し、 特 許 を 申請 した ところ

前二 者 の場 合 と同 じケースにな り、結 局控 訴 裁 か ら有利 な 裁 定 を も らっ

た 。 なお、JohnMahonyは こ の判 決を も とに ベ ル 研究 所 との 間に

特 許契 約 を 結 ぶ こ とにな った ので あ る。

ADR(AppliedDataResearch)が1968年 に 特 許庁 か ら

特 許 第1号 、 公 告 番 号3380029を 受 げ て以 来 、 ソ フ トウエ アは 特

許 に 非 ず とい う態 度 を採 りは じめ た特 許 庁 の 方針 に も か かわ らず ソ フ ト

ウエ ア特 許推 進 の 動 き は次 第 に強 ま りつ つ あ る 。

しか し、 特 許 庁 のほ うも新 長 官WilliamE・SchuylerJr・ が 昨
9

年 の モ ー ビル石 油事 件 につ い て 「コン ピュ ー タ ・ソフ ト ウエ アの特 許 に

つ い ての 特許 庁 の 方 針 を 改 めるっ もりだ」。と公 表 してお り・徐 々に事 態は

新 ら しい 局面 を 開 き つつ あ る。

さ らに、Schuyler長 官 は 、 特許 権 につ い て ハー ドウエ ア と結 びつ

け て そ の効 果 を 証 明 しな けれ ば認 め ない よ うな控 訴裁 の見 界 に対 して か

な り柔 軟性 の あ る考 え を持 って い る といわ れ る。 た とえば 「今 や 我 々は

PraterとWie事 件 の 判定 を 検討 し、 む しろす す んで保 護 す べ き メ リ

ッ トを基 礎に コン ピ ュ ータ ・プ ロ グラム の特許 適 用 の 問題 を 考 え て い き

た い。」 とい う彼 の 発言 に も明 らか で あ る。 さらにSchuyler長 官 は

プPグ ラム特 許 保 護 に 関す る調 査 を命 じた とも伝 えられ るが、 これは おそ

ら く新 ら しい法 律 の制 定 に つ な が る もの と思わ れ る。 また彼 の考 えは、

ソ フ ト ウエ アの保 護 とい うこ と と同 時に 二 重 三 重 投 資 に よ る ソフ トウエ

ア開 発 コス トの無 駄 を な く しコ ス ト削減 を重 視 して い る といわ れ て い る。
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2.3ソ フ トウエ ア に 関 す る税 制 の 問題

ソ フ トウエ ア権 保 護 の問 題 に して も プ ライバ シ ーの侵 害 に して も コ ン

ピ ュー タに 関す る法律 の テ ー マは 全 て新 ら しいの で未 解 決 の矛 盾 が 多 く

の 領域 に わ た っ て存 在 して い る。

ソ フ トウエ アの税 制 上 の取 扱 いの 問題 もそ の ひ とつ で あ るが、 これ に

つ いて最 近 歳入 局(InternalRevenueService)は ソ フ トウエ

ア ・コス トに対 す る新 ら しい取 扱 い の ガイ ド ・ラ イ ンを 発 表 レた。

この 方 針 に よれば 、会 社 が 新 ら しい プロ グ ラ ムを 自社 開 発 した 場 合

は 研 究 実 験 コス トと して 資 産 扱 い に さ れ る。 ま た 、 も し ソ フ ト ウ

エ アを 賃借 してい る よ うな場 合 に は そ の レン タル費 用 が税 金 の 控 除 の対

象 とな る。 プ ロ グ ラム が ハ ー ドウエ ア と ともに購 入 され 、 それ が コン ピ

ュ ータ ・コス トの 中 に含 まれ るよ うな 場合 は、 そ の 全体 の 費用 は コン ピ

ュ ータ の予 想 耐用 年 数 期 間 内 に償 却 す る こ とが で き る。 そ して会 社 が開

ゐ

発 しだ プ ・グ ラム で も購入 した プ ・ グラムで も とも に資 産 に 計上 し5年

以 下 の期 間 に 償却 す る こ とが で き る。 また、 も し会社 が短 期 間 に 償却 し

た い よ うな 場合 には そ の 会社 は ソフ ト ウエ アの有 用期 間 が短 か い こ とを

証 明 しな けれ ば な らな い 。

・■

の

2.4連 邦 政 府 に お け る 価 格 分 離 に よ る 購 入

ア メ リカ連 邦 政府 の設 置 コン ピ ュ ータ台数 は1969年 末 で4,620

台 に達 した 。特 に 政府 関係 機関 の設 置台数 の伸 びは.1962年 頃 か ら急

上 昇 して お り、 使用 機 種 が主 と して大 型 で あ るこ とか らEDP支 出 は膨

大 な もの とな って い る。

GSA(GeneralServiceAdministration)は 連 邦 政 府 関係

機 関で 必 要なEDP装 置購 入 の窓 口機 関で あ るが、 このGSAで 昨年 よ

りEDP費 用 削減 のた め の 調査 と分 離購 入(ハ ー ド,ソ フ ト,周 辺 機器)

●

ー
げ
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実 施 の検 討 がお こな われ てい る。 そ して、1970年4月 に い よい よ分

離購 入 が 実施 され る運 び とな っ た が、 一応 こ の間 の事 情 を 簡 単 に ふ りか

え っ て み よ う。

EDPシ ス テ ムの 調達 が は っ き り と した かた ちで 問題 とな った のは

1968年 中 ご ろ の こ とで あ った。

米 国 政 府はEDPシ ス テム の調 達 の際 に 周辺 機器 の価 格 で 損を して い

るの で は な いか?そ の 原 因は 周 辺 機器 専 門 メ ー カー か ら 機種 を 調 達 で き

ぬ よ うな 方法、 す なわ ち 大手 コ ン ピ ュー タ ・メ ー カー な ど の独 占的 納入

状 況(CPUと 一括 しての売 買)に あるので1はないか とい う問 題提 起 が あり、

GAO(一 般 会 計庁)が 調 達 方 法 の 調 査 に の り出す とい う結 果 に な っ た 。

分 離 購 入 に徹 す れ ば 大 巾の 経 費節減 に つ な が る とい う主 張 に 対 して 当

時 のGSAが 容 易 に腰 を あ げ な か った の は、 か りにい くつ かの企 業 との

間 に 契 約 を 結 ぶ とす れ ば万 一、 シス テ ム全 体 と して 組み 立 て た 場合 うま

く稼 動 しなけれ ば この調 整 と管 理 が難 しく な り、 サ プ ライ ヤー は お互 い

に 責 任 を なす りつけ るだ ろ う し、GSAと して も収拾 の と りよ うが な い

事 態 に な るこ とを 怖 れ て い た か ら にほ か な ら ない 。

そ れ に この問 題 は 単 にGSAの 態度 ひ とつ で き ま る性 格 の もの で もな

か った 。周 辺 機器 の イ ン ター フ ェー ス の標 準 化、 シス テム 調達 の細分 化

な ど多 くの 問題 を 内蔵 して い る のであ っ た 。

1969年 の1月 に入 る と事 情 は相 当変 わ って き て、GSAは 連 邦 政

府 の コン ピ ュー タ購入 費 用 節約 の た め、 ソ フ トウエ ア と周 辺 機器 そ れ に

CPUの 購 入 を 別 立 に して実 施 す る こ とを検討 す る と発 表 す るに いた っ

た 。

そ して1970年 に入 っ て い よ い よGSAは 分 離購 入(Separate

Procurement)を 実 行 す る こ と にな った 。す なわ ちGSA(General

ServicesAdministration－ 般 調 達庁)はEDP装 置 をCPU・

周辺 装 置 とい っ た ぐわ い に個 々別 々 に購 入 す る方 針 を決定 した。 この ね
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らい は 費用 の 削 減 で あ るが 同時 に信 頼 性 を損 なわ ず に組 み 合 わせ た シス

テ ムが パ ワー を発揮 す るか ど うか を検 査 す る こ とに あ る。

テ ス トは 恐 ら く1年 以 上 かか るで あ ろ うが ・ と りあえず ビ ジネ ス'ア

プ リケ ー シ ョン用 に中型 コ ン ピ ュー タ を必要 と して い る商務 省 の 購 入 分

につ い て行 な わ れ る もの とみ られ てい る。 商 務省 の 購 入 コン ピュー タに

つ い ては 各 入札 につ き評 価検 討 し・ シス テ ムを各 メー カーか ら個 々 に分

離 して購 入 す る こ とに な るで あ ろ う。 これに つ い て問題 とな るの は評 価

の 方法 で あ るが 、 入札 の段 階 で 各 周辺 機器 メー カーや 大手 コ ン ピ ュー タ

会 社 は総 合 シス テ ムの 設計 を提 出 し・GSAが 組 み 立 てた コ ン ピ ュー タ

・シス テ ムを これ まで1ヵ 所 の メー カーか ら購 入 した シス テ ムの 実行 能

力 の 比較 を試 み る こ とに な ろ う。GSAの 担 当者 の話 に よれば この テス

トは 最低10ヵ 月は かか る との こ とで あ る。

現 在 のGSAの 購 入 政 策 の も とで は周 辺 機器 は 大手 コ ン ピュー タ'メ

ー カーか らほ とん ど買 っ てい る。 専 門周 辺 機 器 メー カーが 自分 の と ころ

の装 置 を売 り込 む の は ・設 備 の 買 い替 え な どの チ ャ ンスが なけ れ ば で き

な い よ うな状況 だ 。

GSAが テス トの 実 施 で一番 知 りた い こ とは 周辺 装 置 な どを分 離 購入

して も技 術 的 に問 題 な く稼 動 す る ものか ど うか。 また も し うま くいつ た

と して も、 コス トの 削減 が どの程 度 で き るの か とい うこ とで あ る。 当局

の発 表 では 、場 合 に よって は この テス トの い かん で新 らしい方針 そ の も

の を再 び 変 更 す る よ うな事 態 に な るか も しれ な い とされ て い る。

p
●

●

■
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3.ソ フ トウエ ア,シ ス テ ムの 現 状 と将 来 の動 向

5.1プ ログ ラ ミ ング言 語 の 概況

プ ログ ラ ミン グ言 語 に関 す る限 り、 過去10年 ぐらい の 間に明 らか な

傾 向 が み られ る。そ れ は ア ッセ ン ブ ラー言 語 か ら コンパ イ ラー言 語 へ の

推移 で あ る。 コンパ イ ラー言 語 の 改 良は この 間大 き く前 進 し、 そ の機能

は広 範 囲 に利 用 され て い る。

さ て、 最 近 の コン ピュ ータ利 用 の傾 向 と して は プ ログ ラ ム費用 が増 大

して い る こ とで あ るが、 こ う した 中に あ って コン パ イ ラ ーの発達 とそ の

重 要性 は ユ ーザ ー ・オ リエ ン テ ィ ッ ドな プ ・グ ラ ミン グ言 語 とい う点 で

ます ます 高 ま って きて い る。

ユ ー ザ ー ・オ リエ ンテ ィ ッ ドとい うこ とで は これを 前提 と して 考 慮 し

なけ れ ぽ な ら ない3つ の プ ・グ ラ ミン グ言 語 の動 向 が あ る。 第一 は プP

グ ラ ミン グ言 語 の特 殊化 の傾 向 で あ る。 これ は 比 較 的狭 義 の問題 、 す な

わ ちCAI、 コン ピ ュ ータ ・シ ミュ レー シ ョン、 建 築 エ ンジ ニ ア リン グ、

自然 言語 処 理 とい った よ うな 限 定 され た問題 用 の プ ロ グラ ミン グ言語 の

開発 で あ る。

これ に対 して も うひ とつ は 汎用 化 へ の道 が あ る。 こ の代 表 的 な も のは

IBMの 新 ら しい プ ログ ラ ミン グ言 語PL/1で あ ろ う。 これ は科 学 技

術 と ビジ ネス の 両分 野 に 使 うこ とを 意 図 され た も ので、FORTRANと

COBOLの 機能 を併 せ も った も ので もあ る。

第 三 番 目の動 向 は 会 話 型 プ ・ グ ラ ミン グ言 語 と言 わ れ る もので、 この

方 面 の 開発成 果 は コ ン ピュ ータ ・タ イ ム シェ ア リン グの発達 の 中で 形成

され て きた 。

さて、 これ ら の傾 向 はす べ て プ ログ ラ ミン グ言 語 とい うもの が ユ ーザ
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一 に使 いや す い方 向 へ とむ か って い るこ とを 明 らか に して い る。 す な わ

ち、 プ ロ グラ マー と して 経験 のな い ユ ー ザーで も使用 で き る よ うに設 計

され た プ ログ ラ ミン グ言 語 で あ る。 こ こで、 これ らにつ いて も う少 し立

ち入 って み て み よ う。

まず、 プ ロ グ ラ ミン グ言 語 の 各 々 の動 向 は個 々 独立 に進 行 す るので は

な く相 互 に 関 連 と影 響を お よ ぼ しあ って 進行 す る とい うこ とで、 た とえ

ば、 そ の よい例 が オ ン ラ インCAI言 語 で あ る。 も とも とCAI言 語 は

プ ロ ブ レム ・.オ リエ ン テ ィ ッ ドな 言 語 で あ るが、 これ に影 響を 与 え るの

が 会 話 型 プ ロ グ ラ ミン グ言 語 で これ は オ ン ラ インCAI言 語 を 指向 す る

もの で あ る。 す な わ ち、 ユ ー ザ ー が直 接 フ ィ ー ド ・バ ック した りガイ ダ

ンス を受 け られ るよ うな会 話 型 イ ンタ ラ クシ ョンを 許 す よ うな シス テ ム

は 新 ら しい潜在 能 力を 秘 め た 方向 とい え よ う。

さて、 この よ うな 方向 は全 体 と して 何 を 意 味 して い るの で あ ろ うか 。

結 論 的 に は次 の よ うな こ とが言 わ れ て い る。す なわ ち、 各種 の プ ロ ブ レ

ム ・オ リエ ン テ ィ ッ ドな言 語 の作 成 と、 よ り汎 用 性 のあ る言 語 の 開 発 は

既 存 の コ ンパ イ ラー言 語 よ りも大 き な ニー ズ があ る とい うこ とで あ る。

もちろん 、これはCOBOLと かFORTRANが そ の役 割 りをは た し終 った、

とい うの では な い 。 しか し長期 的 な観 点 に 立 ってみ た場 合、 プ ロ グ ラ ミ

ン グ言 語を 欲 して い るユ ーザ ー達 は 大 規 模 な プ ・プ レム ・オ リエ ン テ ィ

ッ ド ・ジ ェネ レィタ ー言 語 を 組 み合 わ せ た か たち のPL/1に つ づ く

PL/皿 とい った よ うな 万 能言 語 に期待 して い る とい え よ う。 そ して ほ/

とん どの ア プ リケ ー シ ョン ・プ ログラ ムは プ ロ ブ レム ・オ リエ ン テ ィ ッ

ド言 語 を 最低 ひ とつは 使 って 書 かれ るよ うに な ろ う。 さら に今 後 数 年 後

に は、 比 較 的 小 さな プ ログ ラ ミン グだ け がCOBOL、FORTRANも

し くは ア ッセ ン ブ リー言 語 で 書 かれ るよ うに な る と思 われ る。

∧

●
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5.2オ ペ レ イ テ ィ ン グ ・ シ ス テ ム の 発 展

コン ピ ュー タの最 初 の利 用 段 階 で は プ ログ ラマ ーは じか に 機 械 と接 触

し、 カ ー ド・デ ッ クや 紙 テ ー プ ・リール を 撮 んで うこ いて いた が、 そ の

うち彼 らは 自分 達 の プ ロ グ ラムを リーダ ーか ら マ シン につ め 込 も う と努

力 しは じ めた 。 す なわ ち コ ン ソ ール ・ボ タンを 押 して プ リン ター か ら望

み の結 果 を 出 そ うと した の で あ る。

しか し、 まだ これ ら の作 業 は 多 くの作 業 時間を 必要 と した た め解 決 策

が望 まれ て い た が、 例 えば1つ の ジ ョブか ら次 の ジ ョ ブを ピ ック ・ア ッ

プす るた め サ ブ ・ル ーチ ン ・ラ イ ブ ラ リー の 自動 化 の ア イ デ アが生 まれ

た 。 こ の よ うに して 最 初 の 原 始 的 な オペ レイ テ ィン グ ・シス テ ム が開 発

され た の は1950年 代 後 半 の こ とで あ った 。

オ ペ レイテ ィン グ ・シス テ ム の開発 上 大 きな も の は ジ ョブ ・ス ケ ジュ

ー リン グの 自動化 で あ る。 これ は大 規 模 な ラン ダム ・ア クセ ス装 置 の発

達 か ら要請 され た もの とい え よ う。そ の後 これ は マル チ ・ア クセ スの リ

モ ー ト ・コン ピ ュー テ ィン グの概 念 へ と連 らな って ゆ くの で あ る。 そ し

て 最 近 発 表 され た オ ペ レイテ ィ ン グ ・シス テムに は リアル ・タ イム ・ジ

ョフ、 ハ ッチ ・ジ ョブ、 イ ン タ ラク テ ィ ブ ・ジ ョブを 同 時 に処 理 で き る

も の があ る。

現在 、 シス テ ム ・プ ログ ラマ ー が オペ レイ テ ィン グ ・シス テ ムに組 み

込 も う と絶 えず 試 み て い る機能 が あ る。 それ は す べ て の シ ス テム ・ リソ

ースを ダ イ ナ ミ ック ・アサ イ ン また は リアサ インす る こ とで あ る
。 この

リソ ース の 中 には入 出 力 機 器、 補助 記 憶 装 置、 主 記憶 装 置、 そ れ に コン

ピュー タ 自身 まで も含まれて い る。今 までは ジョブが入 っ て くるた び に どれ

だ け の コ ア メモ リを 占有 し、 い くつ の テ ー プ装 置を 必 要 と し、 い くつ の

ドラムが い るかを シス テ ム に通 知 しなけ れ ばな らな か った 。 そ して 実 行

に際 して は 通 知 どお りに リソー スが 割 りあ て られ た 。



一16一

最 近 、 開 発 され た 最 新 の オ ペ レ ー テ ィ ン グ ・シ ス テ ムは ス タ ー トに あ

た っ て 最 小 の リ ソー ス 、 す な わ ち 、 わ ず か な コ ア と コ ン ピ ュ ー タ さ え あ

れ ば こ と た り る こ と に な り、 そ の 後 、 必 要 とす る コ アや テ ー プ駆 動 装 置

や デ ィ ス ク の ス ペ ース 、 そ の 他 の コ ン ピ ュ ー タ を 付 加 す れ ば 良 い わ け で

あ る 。 しか し、 そ の 他 重 要 な こ とは、 これ ら の リソ ース を 使 い 終 っ た 時

に、 他 の ジ ョ ブ の リソ ー ス を 使 用 で き る よ うに オ ペ レー テ ィ ン グ ・シ ス

テ ム に 対 して リ ソ ー ス を 受 け 渡 す こ とが で き る とい う点 で あ る 。 しか し、

こ の よ うな最 新 の オペ レー テ ィ ン グ ・シ ス テ ム で は ジ ョ ブ ・ス ケ ジ ュ ー

リ ン グや リ ソ ー ス の 割 当 て に 関 して 多 く の 困 難 な 問 題 が 存 在 す る こ とは

確 か で あ る 。

オ ペ レー テ ィ ン グ ・ シス テ ム の 技 法 は 、 プ ロ グ ラ ム ・マ ネ ー ジ メ ン ト

分 野 と同 様 に 、 デ ー タ 管 理 の 分 野 で も 発 展 しつ つ あ る。 初 期 の オ ペ レ ー

テ ィ ン グ'シ ス テ ム に お い て は 、 ジ ョ ブが 入 っ て く る と、 テ ー プ 駆 動 装

置 を 何 台 使 うか を 指 示 し、 プ 巨 グ ラ マ ー は 自 分 で 入 出 力 ル ー チ ン を コ ー

デ ィ ン グ した 。 しか し、 ラン ダ ム ・ア ク セ ス ・ス トー レ ッヂ が 発 展 す る

に お よ ん で 、 テ ー プ 駆 動 装 置 に 働 き か け る よ り、 フ ァ イ ル を ど うす る か

とい う問 題 が で て き た 。 これ に つ い て は、 最 近 で は、 フ ァ イ ル の 中 か ら

所 定 の デ ー タ を と り出 して く る 以上 の こ とを す る フ ァ イ ル ・プ ロセ ッ シ

ン グ ・シ ス テ ム に 焦 点 が あ て ら れ て い る 。 つ ま り
、 フ ァ イ ル ・ フ ォ ー マ

ッ トを 知 っ た り、 フ ァ イ ル の 中 の レ コ ー ド ・ フ ォ ー マ ッ ト もわ か り、 フ

ァ イ ル の 中 か ら 必 要 な レ コ ー ドを と り出 し、 マ ー ジ し、 再 配 列 し、 簡 単

な 計 算 ま で で き る よ うに す る。

こ の よ うな こ とか ら 、 オ ペ レ ー テ ィ ン グ ・シ ス テ ムに お い て 、 デ ー タ ・

マ ネ ー ジ メ ン トの 次 の ス テ ッ プ は
、 よ りす ぐれ た フ ァ イ ル ・プ ロセ ッ シ

ン グ ・シ ス テ ム とい う こ とに な る。

⑨
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5.5今 後 の ソ フ トウ エ ア ・シ ス テ ム の 動 向

オ ン ライン の 機能、 マ ル チ ア クセ ス 機能、 イ ン タ ラグ シ ョンな会 話 モ

ー ドの効果 的結 合 は今 後 総 合 的 な シス テ ムの 方向 とい え よ う。

こ の よ うな シス テム は ユ ーザ ー の問 い合せ に対 して早急 に応 答 しな け

れ ば な らな い 。 さらに ユ ーザ ー に プPグ ラム が正確 に処 理 され て い る と

い う保 証 を 与え るべ きで あ り、 エ ラー(検 出で き るも のは)が 生 じた場

合、 ユ ー ザ ーに知 らぜ 修 正 で き る よ うな もので な くては な ら ない 。 ま た、

リクエ ス トが あ り次 第 ガ イ ダ ンスを 与 え る機能 も 必要だ 。 もち ろん、 シ

ス テ ム の サー ビスは 迅 速 で な くて は いけ な いが、 大量 の処 理 に つ い て は

オ フ ライ ンの バ ッチ処 理 で処 理 す る方法 が有 効 で あろ う。

さて、 この よ うな シス テ ムは、 統 合 され、 汎 用 化 され、 ユ ー ザ ー向 き

に な るで あ ろ う。広範 か つ 多様 な ジ ョブの処 理 が可能 とな り、 別 に プ ロ

グ ラマ ーで な くて も、 ご くわ ず か の限 られ た トレー ニン グで、 自分 の ア

プ リケ ー シ ョン の プ ログ ラ ムを 、 十 分 に組 め るよ うに な るべ きで あ る。

テ キ ス トの 表 示 と登 録 のた め に使 わ れ るタ ー ミナルの大 部 分 は、 単 純 な

キ ー ボ ー ド ・プ リン タ ーに な るだ ろ う。 この シス テ ムは、 アプ リケ ー シ

ョン の連 続 性 と して の 機 能を 備 え ねば な らな い 。 ア プ リケ ー シ ョン の連

続 性 とは、 い ろい ろ な理 由 で、 シス テ ム が シ ャ ッ ト ・ダ ウンせ ね ば な ら

な い よ うな とき に、 いか な る ジ ョブ も失 うこ とな く、 シス テ ムが 停止 し

た 場 所 を ピ ック ・ア ップ し、 再 ス タ ー トで き る よ うにす るこ とで あ る。

また、 シス テ ムは プPグ ラムや フ ァイ ルを 共有 し、 多 くのユ ーザ ー と

ア プ リケ ー シ ョン とを 許 容す る よ うに な るだ ろ う。 ダ イナ ミック ・シェ

ア リン グ とい われ るの が この こ とで あ るが、 何 人 かのユ ーザ ーは 同 一 の

プ ログ ラ ム、 あ るいは ファ イル に、 同 時に ア クセ スす る こ とがで き る。

もち ろ んそ こには、 変化 して い るデ ー タを検 索で きな い とか、 あ るい は

検 索 され て い るデ ー タを 変 え て は な ら な い とい うよ うな拘 束 が必 要 とな
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る 。 さ ら に 、 こ の シス テ ム は 、 デ ー タ と プPグ ラム双 方 の た め の、 フ ァ

イ ル 管 理 を 備 え て お り、 デ ー タ 管 理 は 、 ほ とん ど の ユ ー ザ ー に よ っ て 今

や 非 常 に 重 要 な 問 題 で あ る と い っ て よ い 。 とい うの は、 シ ス テ ム の 利 用

者 が プ ロ グ ラマ ー で あ れ ば 、 プ ロ グ ラ ム の フ ァ イ ル を 保 持 せ ね ば な ら な

い こ とは 勿 論 、 プ ・グ ラ マ ー で な い 利 用 者 で も、 自分 の 私 的 な ル ー チ ン

の フ ァ イル を 保 持 す る こ とを 望 む か ら で あ る 。 特 に ユ ー ザ ー が 遠 隔 地 か

ら こ の よ うな 要 求 を 実 現 した い と望 む こ とは 充 分 考 え ら れ るた め、 オ ン

ラ イ ン'フ ァ イ ル 保 持 の 機 能 も 必 要 と され て く る 。

さ ら に これ は ユ ー ザ ー が フ ァ イ ル に プ ロ グ ラ ム を 追 加 で き、 シ ス テ ム

を 通 して 、 デ ー タ に そ の プ ロ グ ラ ム を 供 給 し、 そ れ を 実 行 さ せ る よ うな

オ ー プ ン ・エ デ ィ ッ トな も の に ま で 拡 張 さ れ る に 違 い な い 。 ま た 、 プ ロ

グ ラ マ ー で な い 利 用 者 が 、 自分 の ア プ リケ ー シ ョン ・プ ・ グ ラ ム の オ ペ

レイ シ ョソ を 、 容 易 に 変 更 で き、 容 易 に 追 加 や 削 除 が で き る よ う に な る

で あ ろ う。 と同 時 に フ ァ イ ルや 、 イ ン プ ッ ト、 ア ウ ト プ ッ ト の フ ォ ー マ

ッ トを 、 デ ー タ の エ レメ ン トの 追 加 、 変 更 、 削 除 に よ っ て、 容 易 に 変 更

で き る よ うに な ら な くて は な ら な い 。

こ の シ ス テ ム の 基 本 的 処 理 機 能 は 、 フ ァイ ル ・マ ネ イ ジ メ ン ト、 計 算 、

テ キ ス ト操 作 、 プ ロ グ ラ ム と ア プ リケ ー シ ョ ン の4つ の カ テ ゴ リー に 分

類 さ れ る 。 さ ら に、 これ に 統 計 分 析、 グ ラ フ ィ ッ ク ・プ ロセ ッシ ン グ、

ナ チ ュ ラ ル ・ラ ン ゲ ッ ジ ・プ ・ セ ッ シ ン グ の よ うな 、 他 の さ ま ざ ま な 機

能 が、 追 加 され る よ う に な る だ ろ う。 さ て 、 こ の シ ス テ ム の フ ァ イル ・

マ ネ イ ジ メ ソ ト機 能 は ま た オ ン ラ イ ンで も 利 用 で き る し、 ユ ー ザ ー は、

自分 の フ ァ イ ル を 記 述 す る こ と も で き る 。 そ の 記 述 は 、 必 要 性 と 自分 の

知 識 に も と つ い て 、 ご く 単 純 に す る こ と も で き る し、 か な り詳 細 に 記 述

して も よ い 。 ユ ー ザ ー は カ ー ド とか テ ー プ の イ ン プ ッ トか ら、 現 在 あ る

フ ァ イ ル か ら、 一 般 的 に は タ ー ミ ナル を 用 い た オ ン ラ イ ン で 入 力 さ れ た

デ ー タ か ら、 フ ァ イ ル を 作 りだ す こ とが で き る。 これ は、 応 答 モ ー ドで

「
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、
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行 な わ れ 、 そ こで は シ ス テ ム が ユ ー ザ ー に 問 い か け 、 ユ ー ザ ー は デ ー タ

を 入 れ る こ とに な る 。 ユ ー ザ ー は 、 選 択基 準(selectioncriteria)

を 用 意 す る こ とに よ っ て 、 そ の フ ァ イル か ら デ ー タ を 検 索 す る こ とが で

き る 。 ユ ー ザ ーは ま た 、 自分 の フ ァイ ル を 更 新 した り、 変 更 した りす る

こ とが で き 、 選 択 さ れ た デ ー タ を デ ィ ス プ レイ し、 レ ポ ー トを 作 成 す る

こ とが で き る 。

ユ ー ザ ー に と っ て
、 オ ン ラ イ ン で 利 用 で き る 機 能 の 重 要 な も の は 、 テ

キ ス ト操 作 で あ る。 ユ ー ザ ー は オ ン ラ イ ン で テ キ ス トを 登 録 す る こ とが

で き、 あ る い は テ ク ス トを シス テ ム に 読 み こ ま せ る こ,と が で き る 。 ユ ー

ザ ー は 、 変 更 、 挿 入 、 削 除 さ せ る こ とに よ っ て 、 ま た 、 リア レン ジ とか

リフ ォ ー マ ッ トす る こ とに よ ろ て 、 テ キ ス トを 編 集 す る こ とが で き る 。

そ して フ ァ イ ル か ら、 テ キ ス ト全 体 を 削 除 した り、 検 索 した り、 ス トア

した りす る プ ア イル ●マ ネ イ ジメ ン ト ・オ ペ レー シ ョン を利 用 す る こ とが で

き る が 、 ア プ リケ ー シ ョン と プ ロ グ ラ ム の 開 発 に つ い て は ユ ー ザ ー は 自

分 の ア プ リケ ー シ ョ ン と プ ロ グ ラ ムを 作 り、 そ れ ら を シ ス テ ム に追 加 す

る よ う に な るで あ ろ う。

GSA(GeneralServicesAdministration－ 般 調 達 庁)は

EDP装 置 をCPU、 周 辺 装 置 とい っ た ぐ あ い に 個 々別 々 に 購 入 す る 方

針 を 決 定 し た。 こ の ね らい は 費 用 の 削 減 で あ る が 同 時 に 信 頼 性 を損 な わ

ず に 組 み 合 わ せ た シ ス テ ム が パ ワ ー を発 揮 す る か ど う か を検 査 す る こ と

に あ る。

テ ス トは 恐 ら く1年 以 上 か か る で あ ろ うが 、 と りあ え ず ビ ジ ネ ス ・ア

プ リケ ー シ ョ ン用 に 中 型 コ ン ピ ュ ー タ を必 要 と し て い る 商 務 省 の 購 入 分

に つ い て 行 な わ れ る も の とみ られ て い る。 商 務 省 の 購 入 コ ン ピ ュ ー タ に

つ い ては 各 入 札 に つ き評 価 検 討 し、 シ ス テ ム を 各 メ ー カ ー か ら個 々に 分

離 し て 購 入 す る こ と に な る で あ ろ う。 これ に つ い て 問 題 と な る の は 評 価

の 方 法 で あ るが 、 入 札 の段 階 で 各 周 辺 機 器 メ ー カ ー や 大 手 コ ン ピ ュ ー タ
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会社 は総合 シス テ ム の設 計 を提 出 し、GSAが 組み 立 て た コ ン ピュ ー タ

・シス テ ムを これ まで1ヵ 所 の メ ー カ ーか ら購 入 した シス テ ムの 実行 能

力の比 較 を試み る こ とに な ろ う。GSAの 担 当者 の話 に よれ ば この テス

トは 最低10カ 月は かか る との こ とで あ る。

現 在 のGSAの 購 入政 策 の も とで は 周辺 機器 は 大手 コ ン ピュ ー タ ・メ

ー カーか らほ とん ど買 っ てい る。 専 門周 辺 機 器 メー カーが 自分 の とこ ろ

の装 置 を売 り込 む の は 、装 備 の買 い替 え な どの チ ャ ンス が なけ れ ば で き

ない よ うな状 況 だ。

GSAが テ ス トの実 施 で一 番 知 りた い こ とは 周辺 装 置 な ど を分離購 入

して も技 術 的 に 問題 な く稼 動 す る もの か どうか。 ま た も しうま くい っ た

として も、 コス トの削 減 が ど の程 度 で ぎる のか とい う こ とで あ る。 当 局

の発表 では 、 場合 に よっ ては この テス トの いか んで 新 ら しい方針 そ の も

の を再 び変 更 す る よ うな事 態 に な るか も しれ ない とされ てい る。

尊
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4.ソ フ トウエ アの体 系 付 け

4.1概 要

急 激 な 発展 を み せ て きた ソフ ト ウエ アは 全 体 と して どの よ うに 認 識す

れ ば 良 い の か?

ひ と口 に ソ フ トウエ ア とい っ て も これ まで み て きた よ うに さま ざ ま な

種 類 が あ り、 それ が1本 の木 の よ うに 根、,幹、 枝、 葉 とな って全 体 と し

て ソフ トウエ ア とい う樹 木 を 形 づ くって い る。 この樹 木 は ます ます 枝 葉

を ひ ろげ つ つあ り、 全体 と して の ソフ トウエ アの 位 置 づけ をむ ず か しく

して い る とい え るで あ ろ う.。 さて こ の大 木 の 根 にあた る もの、 幹 に 相 当

す る もの、 枝 葉 に た とえ られ るも のは どんな もの があ ろ うか 。

これ に つ いてBasinessSoftwaraInformationServiceの

"ソ フ ト ウエ ア とは 何 か"と い う論 文 の 中で次 の よ うな意 見 が 述 べ られ

て い る。

「ソ フ トウエ アを 分 類 す る方法 は い ろ いろあ るが、 最 も有 効 な 方 法 は .

ソ フ ト ウエ アを 二 つ の 基 本 的 な 機能 に分 割 す る こ とで あ る。 この二 つ と

は、(1)シ ス テ ムお よび ユ ー テ イ リ・イ チ イ ・ソ フ トウエ ア(2)ア プ リケー

シ ョン ・ソ フ トウエ アで あ り、(1)の シス テム お よび ユ ー テ ィ リィテ ィ ・

ソ フ トウエ ア には コン ピ ュータ の 利 用効 率を あ げ るよ うな各 種 の ソ フ ト

ウエ アが含 まれ、(2)の アプ リケ ー シ ョン ・ソ フ ト ウエ アは シス テ ム お よ

び ユ ー テ ィ リィテ ィ ・ソフ トウエ アを 前提 と して特 殊な 計算 お よ び デ ー

タ処 理 の仕事 を 効果 的 に実 行 す るた め設 計 され た もの とい え よ う。」

この よ うな ソフ トウエ アの 全 体 と して の体 系化 と位 置づ け は決 して無

意 味 な作 業 では な く、 それ ど こ ろか今 後 は ます ます 必 要 とされ る問題 だ

と思 わ れ る。現 に、 この 問 題意 識 を つ きあ げ るで きご とが育 ち つ つ あ り、
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た とえ ば、 価 格分 離 の す う勢 で あ り、 ソフ トウエ ア特 許 化 の動 きで あ り、

GSA(一 般調 達 庁)な どにみ られ る ソ フ トウエ ア、 ハ ー ド ウエ ア、 周

辺 機器 な ど細 分 化 され た分 離 購入 の実 施傾 向 で あ る。

こ こでは本 調 査 の ため に ア メ リカの大 手 メ ー カ ー、 ソフ トウエ ア関 係

団体 な どに ア ン ケ ー トを送 り、 ど の よ うな体系 化 を 行 な っ てい るか を調

べ た 経 過 を簡 単 に紹 介 してみ よ う。

ら

◆

ア ン ケ ー トの送 付先 は25社 で、 そ の うち 回答 が 送 られ て き た のは6

社 で あ る。回 答 者 の リス トは 次 の とお りで あ った が完全 な 回答 とい うこ

とで は実 にIBMの1件 に とど ま るのみ で あ る。従 って こ こで はIBM

の考 え方 を 中心 に して各 社 が どの よ うな見 方 を して い るかを み て み た い 。

な お、 これ ら企 業 か ら の回 答、 当 セ ン タ ーふ ら送 付 した手 紙 に つ い ては

巻末 付録 参 照 。

4.2米 国 に お け る ソ フ トウ エ ア の 体 系 付 け に

関 す る ア ン ケ ー ト調 査

米 国 の ソフ トウ エア体 系 を調査 す るた め 日本情 報 処理 開発 セ ン ターが

送 付 した質 門書(英 文)の 内容 は 次 の よ うな もの で あ った。

我 々 は 現在 日本 で 先進 的 な イ ン フォ メ ー シ ョン ・プ ロセ ッ シン グ技 術

の分 野 で 調 査 開 発 活動 に従 事 して い る。 さ て我 々 は 政 府 の プ ・ジェ ク ト

'を 推 進 す る うえ で
、 ソ フ トウエ アの組 織 体 系 に つ い て どの よ うに考 え る

か を シ ス テ マ テ ィ カ リに調 査す る必要 性 がで て きた 。 これ に 関 して、 我

々 は 貴社 が我 々 の 申 し出に対 して意 見 を 述 べ か つ ア ドバ イス を い ただ け

れ ば ま こ とに あ りがた い と思 っ てい る。 なぜ な らば 我 々は 貴社 が今 日情

報 処 理 の分野 で 打 ち立 て た 耀 しい数 々 の成 果 を 聞 き お よんで い るか らで

あ る。

我 々は 日本 の あ るコン ピュータ ・メー カー が使 用 して い る ソフ トウエ ア

勺

レ
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の 体系 的 組 織 図 を同 封 した が ・ で きる もの な らば貴 社 の ソ フ トウエ アに

関 す る組 織 図 と貴社 の意 見 を うか が い たい と思 って い る。

な お 、 ア ン ケ ー トに 同封 した 体 系 表 は 表2の とteり で あ る。
∂

表2当 セ ン タ ーが 同封 した ソフ トウエ ア体 系 の例
φ

■

'`

ソ

フ

ト

ウ

エ

ア

プロ グラ ミング ・

シス ァム

ア プ リケー ション

コ ン トロ ーノレ ・

プ ロ グ ラ ム

コ ン パ イ ラー

サ ー ビス ・

プ ログ ラム

その他

ユ ーザ ー用

プ ログ ラム

ライブラ リー ・

ルーチン お よ

び問題向

(Problem

Oriented)

{
ス ケ ジ ュ ー ラ ー,ス ー パ ー バ イ ザ ー

デ ー タ ・セ ッ ト ・ コ ン ト ロ ー ル,ア ク セ ス ・メ ソ ッ ド

{FORTRAN,AI、GOL,COBOLRPG,PL/1

エ デ ィ テ ィ ン グ ・プ ロ グ ラム,ソ ー ト/マ ー ジ

{
テス ト ・プログ ラム,リ モ ー ト ・ジ ョ ブ ・エ ン トリー

シス テム作 成 プロ グラム,シ ステム ・アカ ウ ンテ ィング

診 断 用 プ ロ グ ラム,エ ラー 回 復

オンライン・テス ト・プログラム,ユーティリティ・プログラム

∫;診;鴬;二 二㌘ 三 レ.タ.,1
-・ 一レーター ・・キー・ソ・一 … 他

商

財

襲

用

政

造

サ ー ビ ス

大学及び
官庁

数値解析

研 究 開 発

経 営 科 学

プ ロセス ・

コン トロール

数値制御

エ ン ジニア

リン グ

シ ステム ・

デザ イン

グ ラフ ィッ

ク処理

そ の他

小売,卸 問屋

{ 出版業,そ の他

{銀 行・鰍 その他

隣灘 ∵'
{通 ぽ 交通 ・公共 ・その他

大 学,中 央お よび地方 官庁

{
病院および薬品
中学および高校,CAI,そ の他

{
数値計算,統 計

数式処理,そ の他

{
1、P,PERT,PMS,

IR,MIS,etc・

最 適 化 法

{ プ ロセス ・オーバ ー ビュ,そ の他

{
AUTOSPOT,APT,

AD-APT,そ の他

{
土木(COGO)

統 計(SポRESS)
電気,化 学

機械,原 子,光 学,そ の他

{

コ ミュニケーシ ョン ・ネ ットワーク ・

デザイン,シ ミュ レー ター

信 頼 性 分 析

{図 型処理

∫

1シ ミー レ一夕mtそ の他
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これ に 対 してIBM,UNIVAC,NCRな ど か ら 次 の よ うな 回 答

が 寄 せ ら れ た 。

UNIVAC社 か ら の 回 答

貴 セ ン タ ー で 開 発 さ れ た ソ フ ト ウ エ ア の 組 織 図 は 我 社 で す す め て い る

ア プ ロー チ と全 く類 似 して い る 。我 々 は ま た ソ フ ト ウ エ ア は 貴 セ ン タ ー

が 示 され た よ うな セ ク シ ョン に 分 離 で き る も の と思 わ れ る 。

我 社 で は 貴 セ ン タ ー が プ ・ グ ラ ミ ソ グ ・シ ス テ ム と呼 ん で い る も の を

オ ペ レイ テ ィ ン グ ・シ ス テ ム と呼 び た い 。 プ ・ グ ラ ム の次 の レベ ル 、 す

な わ ち 貴 セ ン タ ー で コ ン ト ロ ー ル ・プ ロ グ ラ ム、 コ ン パ イ ラ ー ・プ ロ グ

ラ ム、 サ ー ビス ・プ ロ グ ラ ム と呼 ん で い る プ ρ グ ラム は お そ ら く ア プ リ

ケ ー シ ョン ・プ ロ グ ラ ム の 特 殊 な も の に 含 ま れ る と思 う。 た と えば 、 ラ

イ ブ ラ リー ・ル ー チ ン の カ テ ゴ リー に 示 され た あ る種 の プ ロ グ ラ ム は プ

ロ グ ラ ミン グ な い しは オ ペ レ イ テ ィ ン グ ・シ ス テ ム と考 え て い る 。

NCR社 か ら の 回 答

NCRの ソ フ ト ウエ ア組 織 は あ な た の 手 紙 に あ っ た 組 織 図 に 全 く類 似

し て い る 。事 実 ご く さ さ い な と こ ろ が 違 っ て い るだ け で あ る 。 た とえ ば 、

小 売 業 者 む け ア プ リケ ー シ ョン ・ソ フ ト ウエ ア は 異 っ た カ テ ゴ リー に な

るだ ろ う。 シ

IBM社 か ら の 回 答

同 封 の 図 に あ る よ うに 、IBMの ソ フ トウ エ ア は 大 き く2つ の プ ・ グ

ラ ム ・カ テ ゴ リー か ら 構 成 さ れ て い る 。 な お こ の プPグ ラ ム はIBMが

カ ス トマ ー に 提 供 して い る も の で あ る 。

(1)シ ス テ ム ・コ ン ト ロ ー ル ・プ ロ グ ラ ム(SCP)

シ ス テ ム の オ ペ レ ィ シ ョ ン、 メ ン テ ナ ン ス に 対 す る基 礎 的 な 機 能 が

提 供 さ れ る 。 た とえ ばP－ デ ィ ソ グ、 ス ケ ジ ュ ー リン グ、 ス ーパ ー バ

イ ジ イ ン グ、 デ ー タ ・マ ネ ー ジ メ ン ト とい っ た よ うな も の で あ る 。 ま

た こ の カ テ ゴ リ ー に は エ ラ ー ・コ レ ク シ ョン とか 、 レ コ ー デ ィ ン グの

'令

◆

レ
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∂

よ うな プ ロ グ ラ ム も 含 ま れ る 。 ま た バ ッチ ・モ ー ド とか タ イ ム シ ェ ア

リ ン グ とい った オ ペ レ イ シ ョ ナ ル 環 境 を 変 え る よ うな フ ァ ン ク シ ョン ・

サ ポ ー トを 提 供 す る 。 シス テ ム ・ コ ン ト ・ 一 ル'プ ・ グ ラ ミン グは ハ

ー ド ウエ ア 機 能 の 拡 張 さ れ た も の が 提 供 さ れ て い る 。

(2)プPグ ラ ム ・プPダ ク ト

ユ ー ザ ー に 対 す る最 終 的 利 用 機 能 を 実 行 す る。 プ ロ グ ラ ム ・プ ・ ダ

ク トは ユ ー ザ ー の デ ー タ に 関 して 直 接 ・ ジ ック を 含 み ユ ー ザ ー の 特 殊

な 要 求 に合 う よ う適 用 な い しは 利 用 さ れ る。

展 型 的 プ ・ グ ラ ム ・ プ ・ ダ ク トは 次 の よ うな サ ブ デ ィ ビ ジ ョン か ら

成 っ て い る。

A)プPグ ラ ミン グ ・シ ス テ ム

ラ ン ゲ イ ジ ・プ ロ セ ッサ ー、 ソ ー ト、 カ ソ バ セ ー シ ョン 、 エ イ ド ・

プ ロ グ ラ ム、 汎 用 ユ ー テ ィ リ ィ テ ィ ・ プ ・グ ラ ム 等

B)ア プ リケ ー シ ョン ・プPグ ラム

(j)一 般 産 業 む け ア プ リ ケ ー シ ョン ・プ ロ グ ラ ム、 た とえ ばALI

S(AdvancedLifeInformationSystem)、 パ ワ ー ・シ

ス テ ム ・プ ラ ン ニ ン グ等

価 一 般 科 学 産 業 ア プ リケ ー シ ョ ン ・プ ロ グ ラム、 た とえ ば 汎 用 シ

ミ ュ レー シ ョ ン ・シ ス テ ム(GPSS/360)プ ロ ジ ェ ク ト ・

マ ネ ー ジ メ ン ト ・シ ス テ ム(PMS/360)等

`
⑲
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表31BM社 に よ る体 系 付け

ソ

フ

ト

ウ

ェ

ア

シス テ ム

_プPグ ラ ミ ン グ コン ト ロー ル

シ ス テム プ ロ グ ラム

オペ・・シ・ン関係{㌫ 二:ニ
グその他

プ ログ ラム

プ ロダ ク ト

アプ リケー シ ョン ー ブPグ ラ ム

プ ロ グ ラ ム プ ロ ダ ク ト

ス ケ ジ ュ ー リン グ

ス ー パ ー バ イ ジ ィン グ

ア 一 夕 ・マ 不 一 ジメ ン ト

ロ ー デ ィ ン グ

そ の他

汎 用 言 語 用 プ ロセ ッサ ー

ソ ー ト

コン バ ー ジ ョン ・エ イ ド

汎 用 オペ レイ シ ョ ナル ・ユ ー テ ィ リィ テ ィ

そ の他

財 務

保 険

パ ブ リッ ク ・ユ ー テ ィ リィ テ ィ

輸 送

連 邦 政 府

医 療

州 お よ び 地 方 自 治 体

科 学

製 造 工 業

運 ・輸

プ ロセ ス

ー メ デ ア

イ ン フ ォ メ ー シ ョン ・マ ネ ー ジ メ ン ト

デ ー タ ・ベ ー ス/デ ー タ ・コ ミュ ニ ケー シ ョン

汎 用 イ ン フ ォ メ ー シ ョン ・シ ス テ ム

4
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4.3ア プ リケ ー シ ョン プ ロ グ ラ ム ・パ ッケ ー ジ の 分 類

これ まで プ ログ ラ ミン グ ・シス テ ム と アプ リケ ーシ ョン ・プ ログ ラム

の 総合 的 な分 類 を 主 にIBMの 例 に つい て みて き たが、 こ こで ア プ リケ

ー シ ョン ・プ ロ グ ラ ム
、 特 に ア プ リケー シ ョン ・パ ッケ ー ジにつ いて 分

類 を 試 み よ う。

ア プ リケ ー シ ョン ・プ ログ ラム ・パ ッケ イジ はそ の対 象分 野 があ ま り

に も広 範 囲 で、 種 々 雑 多 な もの が 多 いた め、 これ らに つ い て 理路 整 然 と

した分 類 を 行 な うこ とは 困難 で あ るが、 プ ログ ラ ムの構 造 上 、 機能上 の

分 類 とい うこ とで あ る程 度 ま とめ るこ とが で き よ う。

プ ・ グ ラム構造 上 の 分 類 は大 別 して次 の4つ が 考 え られ る。

(1)サ ブル ーチ ン お よび マ クP命 令

これ は本 来 の ライ ブ ラ リ・プ ・グ ラムそ の もの と考 えて も よい 。そ

の代 表 的 な例 を な す ものは、 科 学技 術 計算 用 のサ ブ ル ー チ ンで あ ろ う。

そ の サ ブル ーチ ン には、 分 布 関数、 特殊 関数 を 含 め た 関数 サ ブル ー

チ ン、 相 関係数 、 重 回 帰 、分 散分 析、 因 子分 析、 時 系 列分 析を 含 め た

統 計 計 算(STAT-PAK等 と呼 んでて る)が あげ られ よ う。

そ の他 に、 行 列、 積分 、 数 値 微分 、 フ ー リエ解 析、 多項 式、 補 間近

似 等 の ラ イ ブラ リの サ ブ ルー チ ン もつ け 加 え て お く。

(2)ユ ーテ ィ リテ ィ用 プ ログ ラム

プ ロ ッタや 、 デ ィス プ レイ装 置等 の特 殊 な入 出力 の 機器 を サ ポ ー ト

す るプ ロ グ ラ ムで あ る。 これ らの 機器 は 近 い将 来 に お いて は特 殊 な機

器 で な くな り、 一 般化 され た入 出力 機器(磁 気 テ ー プ、 デ ィス ク、 ド

ラム)と 同 じ よ うな形 で 操作 で き る よ うにな ろ う。

(3)各 種 問 題 向 き言 語

これ は、 汎 用 の ラン ゲ ー ジ ・プロセ ッサ(FORTRAM 、COBOL、

ALGOL)に 対 して、 特 殊 問題向 き に焦点 を 合 わ せ て 開発 され た も
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の で あ る。

主 な る ものは、 シ ミュ レー シ ョン用 言 語 と して待 合 わ せ 理 論 の た め

のGPSS,SIMSCRIPT,SMULAR等 が あげ られ る。最 近 と

くに ハ イ ライ トを 浴 び て い るも の と して 情 報 検 索(IR)用 言 語 が あ

る。 これ は、 原 始 情 報を 加 工、 解 析 し、 これ を 要約 した り、 必 要 な キ

ー ワー ドを 見 つ け て
、 そ の シス テ ム特 有 な 表 現 に変 換 す る入 出力 用言

語 や 検索 内容を 解 析す る とい った 方 法を とって い る。

最 近 は、 フ ァ イル ・マネ ー ジ メ ン トと共 に シス テ ム的 にア プ ロ ーチ

した 汎 用言 語 が考 え られ て きた 。

(4)完 結 応 用 プ ロ グ ラ ム

この性 質 を 持 っ た プ ρグ ラム が従 来 の ア プ リケー シ ョン ・プ ログ ラ

ム ・パ ッケ ー ジ とい え よ う。

これ は プ ログ ラ ム の テ クニ ック上 の問 題 と考 え られ る。

す なわ ち、 ① 入 出 力、 演 算 につ いて あ らか じめ 定義 され て い る場合 。

② 入 出力 や フ ァイ ル に対 して パ ラメ ータに よ って 与え る こ とがで き る

場 合。 ③ 各 プ ロ グ ラムや デバ イス の 機能 を あ らか じ め モ ジュ ール化

して お い て ・ 必 要 に 応 じ て、 各 モ ジ ュー ルを組 合 わ せ る こ とに よ っ

て実行 可 能 な プ ロ グ ラム を ジ ェネ レー トす る場合 が あ る。

これ ら3つ の方 式 の うちで、 最 も発 達 した 方 法 は ジ ェ ネ レー トに よ

る方 式で最 近 で は こ の方式 を 多 く採 用す るよ うに な っ た 。
`

前述 の プ ログ ラ ムに つ い ては 各 構造 方 式 に従 った 対 象分 野 別 に、 種
膓

種 のパ ッケー ジが 存在 して い る。

米 国 の場合 は 特 にOR関 係 の も のが 多 く出 回 って い る よ うで あ り、

た とえぽLP、PERT、 予 測、統 計 的各 種 分 析な どの プPグ ラムが あ

る。 と くに計 量 経 済 モ デ ル 関係 の パ ッケー ジ ・プ ・ グラ ムは、 米 国 の

み な らず 、 わ が 国 に お いて もか な り注 目 され 、 一 部 のメ ー カー はす で

に 開発 され た もの が あ る。

◎

4
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また 建 築 土木 関係 の各 種 ラ ーメ ン計 算や 構 造 物 解 析 プ ログ ラ ム、 原

子 力 関係 の各 種 コー ド、 電気 回路 解 析 プ ロ グ ラムも広 く出回 って い る。

表4プPグ ラムの構 造 上 の分 類

サ ブル ーチ ン 科 学 技術 計算 用 サ ブル ーチ ン

マ ク ロ命令

一

一

統 計計 算用 サ ブル ー チ ン

応

用
プ
ロ

グ

ラ

ム

・

パ

ッ

ケ

ー

ジ

'

ユ ー テ イ リデ ィ用

プ ロ グ ラ ム

プ ロ ッ タ ・ ル ー チ ン

デ ィ ス プ レ イ用

サ ポ ー ト.◆ プ ロ グ ラ ム

各 種 プ ・ プ レ ム ・

オ リエ ン テ ィ ッ ド

言 語

一 シ ミ ュ レー シ ョン 用 言 語

－APT言 語

－IR用 言 語

一

CAI用 言 語

一
完 結

応 用 プ ログ ラム

ビ ジネス 計算 用 プ ロ グラ ム

科学技術 計算用プロ グラム1

1

1

　

1-一 ー ー ー一 一 一 一 ー 一 一 ー 一 －l

lω 入 出 力 お よ び 演 算 の 定 義 さ れ た も のl

i(・)パ ・・ 一 ・に ・ り選択 可 能 な ものl
l(3)ジ ゴ ネ レー ト方式 の も のl
L___________ __________1
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5.米 国 にお け るア プ リケー シ ョン ・プ ロ グ ラム

の現 状

5.1概 要

ユ ー ザ ー が 外 部 の ソ フ ト ウエ ア 専 門 サ ー ビス 会 社 か ら プ ロ グ ラ ミ ン グ ・

サ ポ ー トを 受 け た り、 プ ロ グ ラ ム ・パ ッ ケ イ ジ を 購 入 す る た め の 支 出 は

ド ラ マ チ ッ ク な 勢 い で 増 加 し て い る 。 こ れ は 過 去6年 間 に26倍 の 増 加

率 を 示 し1969年 に は3億2,000万 ドル(1.152億 円)に 達 して

い る。

●

4

表5コ ン ピ ュ ー タ ・プ ロ グ ラ ミン グお よ び 専 有 権

付 ソ フ ト ウ エ ア ・パ ッ ケ イ ジに 対 す るユ ー ザ

ー の支 出

(単 位:百 万 ドル)

各年 (プ ロ グ ラム外部 請 負 い

12月31日 現 在
自 社 内 お よび 専有 権 付 ソ フ ト

ウエ ア)

総 額

1969(推 定)
、2300ド ル

320ド ル 2.620ド ル

1968 1,840 200 2,040

1967 1,450 120 1,650

1966 1,100 65 1,165

1965 825 35 860

1964 635 22 657

1963 485 12 497

4

出 典:InternationalDataCo.

第2回 ソ フ ト ウエ ア 権 大 会 資 料 よ り
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5.2ソ フ トウ エ ア ・パ ッケ イ ジ と ソ フ トウ エ ア 専 門 会 社

1974年 に は 実 に25億6,000万 ドル(9,216億 円)近 い マ ー

ケ ッ トに な る と され て い る ソ フ ト ウエ ア ・サ ー ビス 市 場 で 最 も期 待 され

て い るの が 専 有 権 付 ソ フ ト ウエ ア ・パ ッ ケ イ ジ とも パ ッ ケ イ ジ ・プ ロ グ

ラ ム と も 言 わ れ る種 類 の ソ フ ト ウエ ア商 品 で あ る。

ま だ 、 ζ の パ ッ ケ イ ジ ・プ ロ グ ラ ム の マ ー ケ ッ トは ソ フ ト ウ エ ア 市 場

の2%ぐ ら い で 金 額 に し て2億5,000万 ドル(912億 円 一1968

年 末)と い わ れ て お り比 較 的 小 さ な 位 置 に あ る が、 そ の 前 途 は洋 々 た る

も の が あ る と言 わ れ て い る 。 現 に ト ッ プ ・ソ フ ト ウエ ア 会 社CSC(Co-

mPuterScieocesCo,)の フ レ ッ チ ャ ー ・ジ ョー ン ズ社 長 は1970

年 中 頃 に は 同 社 の 売 り上 げ の 半 分 は パ ッ ケ イ ジ ・ ソ フ ト ウ エ ア で 占 め ら

れ るで あ ろ う と述 べ て い る 。

ソ フ ト ウエ ア 会 社 の 地 位 の 増 大 と と も に パ ッ ケ イ ジ ・ソ フ ト ウ エ ア そ

の も の の種 類 、 量 が 一 段 と増 加 し て ゆ くで あ ろ う。 ソ フ ト ウエ ア会 社 が

業 界 で 大 き な 存 在 に な るだ ろ う とは 良 く言 わ れ る こ とで あ る。 勿 論 、 ソ

フ トウ エ ア の供 給 は 最 大 の ユ ー ザ ー54.8%、 メ ー カ ー34.4%に 対 し

て ソ フ ト ウ エ ア 会 社 は わ ず か5.5%と い うあ りさ ま で が る が 徐 々 に 市 場

シ エ アー に食 込 み つ つ あ る。

54.8%

自 社 開発

34.4%

メ ー カ ー

5・3%

55%ラ イ ブ ラ リー

ソ フ トウエ ア会社

コ ンサ ル タ ン ト会社

図3ソ フ ト ウエ ア 投 資 メ ー カ ー、 ユ ー ザ ー

ソ フ ト ウ エ ア 会 社 比 較
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これ は 前 掲 の グ ラ フ を み て も 明 ら か な こ とだ が、International

Data社 が こ の ほ ど と りま とめ た 調 査 に よ る とig69年 の ソ フ トウ

エ ア ・セ ー ル ス ・ベ ス ト10にCSCと かPRCと い っ た 主 要 ソ フ トウ

エ ア 専 門 会 社 が 顔 を 連 ね て お りそ の 実 力 の ほ ど が うか が わ れ る 。 さ ら に 、

こ の 時 点 で は ま だSDC(SystemDevelopmentCo,)の 営 利 活 動

の 影 響 は で て お ら ず 、 こ れ を 加 味 して み て も19
.70年 に は ソ フ ト ウ エ

ア 業 界 で 独 立 専 門 企 業 の 占 め る 地 位 は 一 段 と高 く な る こ とで あ ろ う。

●

星

表6 大 手企 業 に おけ る ソ フ トウ エ ア販 売実 績

ソ フ ト ウ エ ア
1969年 販 売 高順 位

単位100万 ドル

1位 IBM 35

2位 CSC(CbmputerSciencesCo・) 26

3位 PRC(PlanningReserchCo.) 17

4位 Computing&Software 14

5位 ComputerApPlications 13.5

6位 、CDC 12.5

7位 Leasco 11

8位 Informatics 10.8

9位 ComputerUsage 10.7

10位 その他9社 353

11位 SystemDevelopment 74.2

IBM/FederalSystemDiv・

TRW,Inc. 6

t

12位 弱小企業500社 190

450

(;霊 ∵ 言 言r∵1ご .-5924)
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さて、 この よ うに上 む き の途 にあ る ソ フ トウエア専 門会 社 の ドル 箱 に

な ろ う とい うパ ッケ イ ジ ・プ ロ グ ラム とは一体 どんな もの か 。 これ に つ

い ては 徐 々に 解説 が 出 まわ って お り次第 に知 られ る よ うに な っ て きた が、

まず 専 門 権 付 プ ロ グ ラム ・パ ッ ケ イジ が ソフ トウエ ア市 場 に 出現 す るに

い た った、 いき さつを 見 て み よ う。 この パ ッケ ー ジ市販 の契 機を作 っ た

もの はCUC社(ComputerUsageCo・)のCOBOLコ ン パ イ ラ

ーで あ る。

CUCは 同 社 の 顧客PrudentalInsulanceCo・ の た め にIBM

360のCOBOLシ ス テ ムを 開発 した が、 このCOBOLコ ンパ イ ラ

ー は 非 常 に 良 くで き た ため、 この評 判 を 聞 き つけ た他 のIBM360ユ

ーザ ー がCUCに
、 この シス テ ムをぜ ひ使 わ せ て くれ と言 っ て きた ので

あ る。CUCは 、 そ こでPrudental社 と とも に一般 ユ ーザ ー に これ を

売 り渡 す べ く再 販 権獲 得 の 交 渉 を は じめ た 。そ して収入 の一 部 を ス ポ ン

サ ー に返 還 す る とい う条 件 で 契約 を と りかわ し、 これ に よっ て市 販 に 踏

み 切 った ので あ る。

これ が意 味 して い るのは、 ソ フ トウエ アの 品質 が よ くて、 ユ ーザ ー が

そ れ を 必要 とす る もので あれ ば、 い くら メ ー カーが無 料 で ソ フ トウエ ア

を 提 供 しよ う ともお客 は ソ フ ト ウエ ア会 社 を 利 用 す るよ うに な るわ け で

あ る。

こ のほ か ソフ トウエ ア会 社 が パ ッ ケ イ ジ に力 を そ そ ぐの は ソ フ ト ウエ

ア が他 の商 品(サ ー ビス とい った無 形 財 を 除 く)と 違 った特 別 の うま味

を 持 って い る こ とに よ る。

あ ら ゆ る製 品 に は設 計 原 価 と再 生 原 価 があ る。 ソ フ トウエ アが他 の製

品 と異 な るの は この設 計原 価 と再 生 原価 の 比 率が極 端に ち が う とい うこ

とで あ る。 ソフ ト ウエ アで あ る と否 とを 問わ ず 新 製品 を 開発 す るに あ た

って そ の試作 原価 が高 い もの にな るの は あ ら ゆ る場合 に あ て は ま るこ と

で あ る。 しか し再 生 原 価 に な る とソ フ トウエ ア と他 の商品 の違 い がは っ
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き り して く る 。 大 量 生 産 ラ イ ン に 乗 せ る こ とに よ っ て ほ と ん ど の 製 品 は

ロ ス ト ・ダ ウ ンで き るの で あ る が 、 そ の 下 限 は 製 品 の 原 材 料 コ ス ト+労

務 費+間 接 費 の トー タ ル で あ る 。 しか し、 ソ フ ト ウエ ア の 場 合 は そ の 再

生 に は せ いぜ い 紙 とMTが あ れ ば よ い た め 下 限 は ぐ ん と さ が る た め 、 ソ

フ ト ウ エ ア ・パ ッ ケ イ ジ の 魅 力 は 他 の商 品 に 比 べ て 付 加 価 値 が 極 度 に 高

い こ と に あ り、 パ ッ ケ イ ジは 大 量 に 販 売 す れ ば す るほ ど も うか る し、 逆

に ユ ー ザ ー の側 か ら 言 えば ど ん ど ん 安 くな るわ け で あ る 。

こ の こ とか ら 、 ソ フ ト ウ エ ア 会 社 は 一 回 限 り の請 け 負 い 仕 事 で ソ フ ト

ウ エ ア の 開発 を す る よ り も、 パ ッケ ィ ジ ・プ ログ ラ ム で 一 発 あ て よ う と

考 え る よ うに な る の は 当 然 で あ る 。

次 に、 ユ ー ザ ー の 立 場 か ら ソ フ ト ウエ ア ・パ ッ ケ イ ジを 眺 め て み る と、

コ ン ピ ュ ー タを 使 っ て ユ ー ザ ー が 何 か 仕 事 を しよ う と し
、 自社 で そ の プ

ロ グ ラ ムを 開発 した の で は 不 利 な 場 合 、 す な わ ち 時 間 的 に も 費用 の 点 で

もす で に 外 部 で 出 来 あ が っ て い る パ ッ ケ イ ジ ・プ ロ グ ラム を 買 った 方 が

良 い とい う場 合 は 、 ユ ー ザ ー は ソ フ ト ウエ ア会 社 の プ ・ グ ラム ・パ ッ ケ

イ ジ に 注 目す るの で あ る 。 ま た 先 に 例 を あ げ た よ うにCUCのCOBOL

コ ン パ イ ラ ー は メ ー カ ー の も の よ り も 優 れ て い た た め 、 ユ ー ザ ー は 金 を

払 っ て も利 用 し よ う と集 ま って く るわ け で あ る 。

と こ ろ で 、 ソ フ トウ エ ア ・パ ッ ケ イ ジに つ い て 次 の よ うな 簡 潔 な 定 義

が あ る 。 す な わ ち 「ソ フ ト ウ エ ア ・パ ッ ケ ィ ジ は 汎 用 性 を 満 足 させ る こ

とを 念 頭 に 設 計 さ れ た コ ン ピ ュ ー タ ・プ ログ ラ ム も し くは プ ロ グ ラ ム の

グ ル ー プ で あ っ て 、 特 定 の ユ ー ザ ー 集 団 の 要求 に 応 え る も の で な くて は

な ら な い 。」(BusinssPressInternational,TheWorld

ofPackagedSoftwareよ り)と い うも の だ が 、 こ の パ ッ ケ ィ ジ ・

プ ロ グ ラ ム の 性 格 を も う少 し掘 り下 げ て み る た め に 、 そ り 基 本 的 特 性 を

明 ら か に し よ う。

BusinessSoftwareInformationServiceに よ る と ソ フ ト ウ

つ

●

プ、
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エ ア ・パ ッ ケ イ ジ の 基 本 的 特 徴 は 次 の よ うな も の と して 把 握 で き る だ ろ

う。

1)価 格

ソ フ ト ウ エ ア ・パ ッ ケ イ ジ の 値 段 の は ば は だ い た い10万 ドル 以 上

の も の か ら100ド ル 前 後 の も の で あ る 。 こ の 間 に は 実 に 多 様 な 値 段

の ポ イ ン トが あ り、 た とえ ば そ れ は 簡 単 な ユ ー テ ィ リィ テ ィ ・ル ー チ

ン か ら マ ネ ー ジ メ ン ト ・ イ ン フ ォ メ ー シ ョ ン ・シ ス テ ム の よ うな 複 雑

な 総 合 的 ビ ジ ネ ス ・イ ン フ ォ メ ー シ ョ ン ・シ ス テ ム ま で が 含 ま れ て い

る。 しか し、 実 際 に ユ ー ザ ー の 手 も とに は こ の 他 ト レ ー ニ ン グ ・メ ン

テ ナ ン ス ・ コス トが 加 算 され な け れ ば 届 か な い 。

2)オ ペ レイ シ ヨン に あ た っ て の 条 件

ソ フ ト ウエ ア ・パ ッ ケ イ ジ に は か な ら ず と い って よ い ほ ど 競 合 も し

くは 類 似 製 品 が あ る も の だ が 、 た い て い は こ れ ら は 値 段 の 点 ば か りで

な くハ ー ド ウエ ア 構 成 条 件 か ら く るサ イズ とい う点 で も、 ま た プ ロ グ

ラ ミ ン グ言 語 とか 汎 用 性 の 程 度 で も違 っ て い る も の が 多 い 。

3)テ ク ニ カ ル ・サ ポ ー ト

あ る種 の パ ッ ケ イ ジ に は 、 た とえ ばMarkNの よ うに ユ ー ザ ー に 対

す る ト レ ー ニ ン グ とか 一 定 程 度 の テ ク ニ カ ル ・ア シ ス トが 必 要 と さ れ

る も の が あ る。 こ れ は カス タ ム ・メ イ ドの プ ロ グ ラム で も あ る く ら い

だ か ら 当 然 と も言 え よ う 。 た だ ユ ー テ ィ リィ テ ィ ・ プ ・ グ ラム に つ い

て は 簡 単 な ト レ ー ニ ン グを 受 け れ ば す ぐに で も 使 え る が 、 た だ 一 般 に

ユ ー ザ ー の 声 と して 複 雑 な パ ッ ケ イ ジ に つ い て ト レ ー ニ ン グ も し くは

テ ク ニ カ ル ・サ ポ ー トが 充 分 で な い とい わ れ て い る 。

4)ユ ニ ー ク 性

パ ッ ケ イ ジを 開 発 し よ う とす る も の は 誰 しも 競 争 相 手 や コ ン ピ ュ ー

タ ・メ ー カ ー に さ え も 売 りこ め る よ うな ユ ニ ー クな も の を 開 発 しよ う

とす る 。 そ して 汎 用 フ ァ イル ・マ ネ ー ジ メ ン ト ・シ ス テ ム 検 査 用 パ ッ
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ケ イ ジ とか フ ロー チ ャ ー ト ・プ ログラ ム とか、 コス ト'・パ フォ ー マン

ス 評価 パ ッ ケ イジ とい った ア イデ アに富 ん だ もの が 出 まわ る こ とに な

る。 しか し、 場 合 に よ っ ては この よ うな ユ ニ ー ク性 を ね ら う必 要 もな

い分 野 が あ る。 これ は シ ス テ ム とかユ ーテ ィ リィテ ィの分 野 で あっ て、

そ れ に マーケ ッテ ィン グ ・シ ミュ レー シ ョン ・モ デ ル とか 資源配 分 プ

ログ ラム とい った ところで は む しろ技術 の 優秀 さが キ ー ・ポ イン トと

な るの で あ る。

とこ ろで、 ソ フ トウエ ア会社 は この専 有権 付 パ ッ ケ イ ジ ・ソフ トウエ

アを どの よ うに 開発 し、 販 売 して い るのか 。

これ に つ いて ボ ス キ ンス ・シス テ ム研究 所 の リチ ャ ー ド・ソパ ー(Ri-

chardSoper)氏 は 「PACKAGINGSOFTWARE」 と題 す る

論 文 の中 で次 の よ うに言 って い る。

パ ッケ イ ジ販 売 業 務 に 乗 り出 す 場合、 ま え も って 会社 と して 決定 して

お か ね ば な らな い 基 本 的 な3つ の項 目が あ る。

1)パ ッケ イ ジ には 以 下 の2つ の 一般 的 な タ イ プが あ るが そ の どち らを

売 り出す のか?ア プ リケ ー シ ョン ・パ ッケ イ ジか それ とも プ ログ ラマ

ー の補 助 用 パ ッケ イジか?

2)売 りも の とす るパ ッケ イ ジは 自社 で 開発 す るの か それ とも外 部 か ら

購 入す るか?

3)ど の マ シンを 対 象 にパ ッケ イ ジを 開発す べ きか 。

これ らの決 定 を 下 す際 ・全 般 的 に留 意 す べ きこ とは 、 あ ま りに手 を拡

げ す ぎて会社 の努 力 が断 片 的 な もの に な らな い よ うにす るこ とで あ る と

して、前 述 の各 項 に対 して以 下 の よ うな解 答 を与 え て い る。

1)プ ログ ラマ ー補 助 用 パ ッケ ー ジの開 発 に 専 ら努 力 を向 け るべ きで あ

る。 この パ ッ ケー ジに ょっ て 、 プ ロ グラマ ーは プ ログ ラムの作成 お よ

び テ ス トを効 率 的 に 行 な うこ とが で きる。

2)パ ッケ ー ジは社 内 で開発 され る。 そ れ は 、 多方 面 の パ ッケ ー ジを生

ヂ
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み 出 す能 力 な らび に、変 貌 す る技 術 に適応 で きる能 力 を維 持 す るため

で あ る。

3)ほ とん どの パ ッケ ー ジは ・IBMの マ シ ンを対 象 に して開 発 さ れ る。

そ の 理 由 と しては、 プPグ ラ マー 補助 用 パ ッケ ー ジは、 マ シ ンへ の依

存 度 が 高 い こ と、 な らびに 、IBMが 世 界最 大 の マ ー ケ ッ トを も って い

るこ とな どが あ げ られ る。

さて、 一般 に ユー ザ ーの パ ッケ ー ジ利 用 に際 して は、 コ ン ピュ ータ利

用 の費 用 と時 間 の 節 約を 前提 条 件 と して い る。そ の 観点 に立 って、 パ ッ

ケ ー ジが どの よ うな姿 とな って い る こ とが 望 ま しい か述 べ て み る と、

(1)充 分 にJOBを こなす 力 を持 っ て い るこ と。・

(2)使 い 易 い こ と。

(3)ユ ーザ ーに 対 す る保 証 と して、 十 分 に チ ェ ック ・ア ウ トで きて い

るこ と。

(4)制 限条 件 の 明示 が な され て い る こ と。(ど こまで の範 囲 内で 可 能

で あ るか 。)

(5)メ ン テ ナ ンス ・サ ポ ー トが完 備 して い るこ と。

以上 の こ とか ら もわ か るよ うに、 自社 の シス テ ムに どの程 度 適 応 で き

て 経 済 性 の メ リッ トが どれ だ け有 るか 測 定す る必 要 が あ る。高 価 な パ ッ

ケ ー ジは 購 入 は した が、 宝 の持 ち ぐされ であ って は何 の意 味 を も持 た な

い ので あ る。 米 国 の ユ ーザ ーで は特 に パ ッケ イ ジ購入 に際 して、 購入 金

額 よ りも、 む しろ購 入 か ら利 用 まで の 費用 に注 目 し綿 密 な調 査 を 行 な っ

て い る と ころが 多 い 。航 空 機会 社 の ボー イ ン グ社 にお い ては 、 パ ッケー

ジ導入 に あ た っ て、 実 に シス テ マ テ ィ ッ クな プ ・セ ス に よ り問 題点 の 究

明 と解 決 を は か って い る。

導入 上 の考 慮 す べ き点 に つ い てそ の ス テ ップを お ってみ る と、
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① パ ッケ ー ジ購 入 を 決 定

ハ ー ドウエ ア

オ ペ レーテ ィン グ ・シス テ ム

パ ッケー ジ ・プ ログ ラム とイ ン タ ー フ ェ ースを 行 な うプ ログ

ラ ムの考 慮

② パ ッケー ジの 評価 情 報 と集 収

パ ッケ ー ジの 機 能 と構造

使 用 目的

使用 方 法

制限 条 件

導 入 に必 要 な ス テ ップ と時 間 の明 示

初期 の 費用 と運 営 費 用

メ ンテ ナ ン ス ・サ ー ビス の種 類

③ 契 約'交 渉

エ ラー修 正 の 責任 負担

修 正 の可 能性

条 件 が不 満 足 の際 は 無 料 返 却

④ パ ッケ ー ジ導 入 と利 用

ユ ーザ ー の専 用 コ ン ピ ュー タで ラ ン ニン グ

教 育 訓 練 の 完了

ドキ ュ メン テ イ シ ョン の提 供

⑤ 効 果 測 定

マ ン ・パ ワー、 マ シ ンタ イ ム、 作業 全 時 間 の 費用

パ ッケ ー ジを 利 用 した場 合 の業 務 上 の 変化

要 員訓 練 と ドキ ュメ ン テー シ ョン

な お 現在 、 ア メ リカで 市 場 に 出 まわ っ て い るパ ッケ イ ジの種 類は

1,000件 を 越 え る とされ て い るが、 次 に代 表 的 な各 種 の プPグ ラム ・

パ ッケ イ ジを 紹 介 しよ う。

●
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ア メ リカ に お け る ソ フ ト ウ エ ア会 社 の 代 表 的 プ ・ グ ラ ム ・パ ッ ケ ー ジ

買い取 り 売 り上げ
社 名 プ ロ グ ラ ム 名 用 途 リ ー ス 及 び リ ー

値 段 ス 本 数

AppliedData Autoflcw プ ロ グ ラ ム ・ ドク メ $4,200一 600

Research ン テ ィ シ ョ ン 13,600

(3年 リース)

Bra㎡ ㎝APPlied リ ソ ース ・マ ネ ー ジ EDP装 置 人材の管理 $19,500 一 3

メ ン ト ・シ ス テ ム 計 画 ス ケ ジュー リング

Computer Testpak パ ッ ケ ー ジ ・ ソ フ ト
$9,500一 $285一 75

M∋thodsCorp・ ウ エ ア の テ ス ト 11,050 515/月 額

Computer
財務情報報告 シ
ステム

一般元帳会計 $12,500 $600/月 額 14

ResourcesCorp・

AuditＬrhru
レ ポ ー ト ・ ジ ェ ネ レ

ー タ ー $9,000 $300/月 額 30

Computer Testcube プ ロ グ ラム検査 $1,500 一 2

ServicesCorp・

COmressInc. Scert コ ン ピ ュ ー タ ・ シ ス テ
$17,000一 53

ム の シ ミ ュ レー シ ョ ン 180,000

年額

Consolidated Simscript シ ミ ュ レー シ ョン用 プ $15,000 $12400/ 40

Analysis ロ グ ラ ム (2年 リース)

CentersInc.

QwickQwery データ検索および分析 $27,000 $900/月 額 20

Datasystem

Research&

Engineering

Services

QuickData 小企業むけデータ記

録管理
$590以 上/

月額

2

Filemaster 大企業むけおよび科 $1,250 3

学用記録管理 以上/月額

DataUsage Documatic RPGの ド クメ ン テ ィ 機器構成 } 52

Corp・ シ ョ ン ・ ブ ρ グ ラ ム に よる

DeltaData GeneraI 一般元帳会計 $7,500 一 3

Systems Ledger $15,000

System

Accounts 会 計用 プ ・グ ラム 上に同じ 『 1

Payable

Accounts 〃 上に同じ 一 1
-

Rβceivable

Payroll 〃 上に同じ 一 2

RawMaterial 在庫/費 用管理" 上に同じ 一 2

1師ent(Y}加fg

CostContro1 、
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一 　

社 名 プ ロ グ ラム 名 用 途
買い取 り

価 段

リ ー ス

売」本 数
および リ
ース本数

1勺.

し

q

曾

DeltaData

SystemS

ContractCost

Control

コ ス ト ・コ ン ト ロ ー ル $15,000

$30,000

一 1

WhotesaleCoωs

Inventory

Control

在庫管理 上に同じ 一 1

'DNAS
ystems

Inc.

Forflo フ ォ ー ト ラ ン

フ ロ ー チ ャ ー テ イン グ

$480 一 33

XDUP 1130デ ス ク 操 作 $155 一 42

NSA オ ブ ジ ェ ク ト ・ コ ー

ドを ア セ ン ブ ラ ご 言

語 に 変 換

$325
一 22

CPY デ ス ク ・ コ ピ ー イ ン

グ ・ プ ロ グ ラ ム

$50 一 24

SIＬDR DM-2プ ロ グ ラ ム

を オ ブ ジ ェ ク ト ・デ

ッ ク に 変 換

$100 一 18

PRNTZ&

PRNT-1

最 大 速 度 で1132プ

リ ン タ ー を ド ラ イ ブ

す る 。

1個150ト ル

2個 で200

ト)レ

一 16

XREF ア セ ン ブラ ー ・ ク ロス ー

レフ ァレン ス ・プ ログ ラム

$275 一 3

(nOname) 1800コ ミ ュ ニ ケ ー

シ ョ ン ・サ ポ ー ト

$4,000
6,000

一 3

(noname)
.

FORTRANダ ブル ・

イ ン チ ジ ャー ・コンパ

イ ラ ー

$LOOO 一 4

FourPilnc. Calctran ASR33タ ー ミナル

も し くは 卓 上 計 算 機

か らIBM360を 使 用

$6,000 一 3

Philip

HankinsInc.

Generalized

PayroU

System

連 邦 政府、 民間会 社

で利用で きる給 与計

算 プログ ラム

$20,000 一 48

MoneyMinder 勘 定 口座 よ り収入、

支出を レポ ー ト

多段階 一 12

Informatics MarkIV
(64bytes)

フ ァ イ ル ・ マ ネ ー ジ

メ ン ト

$30,000

35,000

一 190

Instant

SoftwareInc.

Instan卜Cobol COBOLプ ロ グ ラム

作 成

$3,500 一 12

.一 ・
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買い取 り 売上本数
社 名 プ ロ グ ラ ム 名 用 途 リ ー ス お よ び

値 段 リ ー ス

Isaace-Dobbs On-lineBilli一 料率および固定料金 交渉によ 一 1

SystemsInc・ ngSystem 計算 り決定

RandOm二Acce一 イ ンク ワイア リーお よび $5,000 一 1

ssM6thod メ ンテ ナンス用 デス ク ●

フ ァ イル ・ア クセ ス

1」utter& Keypunch キ ー パ ンチ部 門お よ 一 $3,000 4

HelstromInc・ Performance ぴ 個 人 キ ー ・パ ン チ (一括支払)

System 量の測定

DataProject
・ 一

プ ロ ジ ェ ク ト ・シスァム 一 $4,800 4

Management お よ び プ ログ ラム の進 (一括支払)

System 捗状況把握

NationalCOm一 QuickDraw ドク メ ン テ ィ シ ョン $4,200一

一
一 130

puterAnalysis 識別 5,700

Inc・

NationalData Insurance 保 険 証 券 マ ス タ ー ・ 一
$300一 8

Processing LogisticsAr プアイル維 持お よび 800/

COrp・ tomatedSys一 報告機能 月額
tem(ILA)

NodenDiv・, GPSS/360一 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン $15,000 一 5

UnitedAir Norden

CraftCorp ComputerAi一 命令 に従 って作図 $856 一 5

dedDesignof

IntegralCir一

cuits(CADIC)

PrOgra㎜ing Score 情報検索および報告 $7,500 一 56

MethodsInc・

Progra㎜ing SystemsSUPP一 チ ャン ネル ・インタ7エ $7,500 $200/ 8

Sciences ort工bstPackage イス と周辺 機器 用 オ 週額
Corp・ (SSTPAC) ンライン ・システ ム 検 査

WOrldwide Co㎜ 吻cations ハ ー ド ウ エ ア お よ び $20ρ00 $5,000 1

Computer Evaluator ソ フ ト ウ エ ア の 評 価 以下
ServicesInc. (COMVAL) $LOOq/

月額

TelephoneNet一 最 適 の ネ ッ ト ワ ー ク $9,000 一 1

workEvaluator シス テム決定

(TELNETE)

C㎝soleInterfa㏄ ソ フ ト ウ エ ア の 誤 り $LOOO 一
3

Program(CIP) を テ ス ト し発 見 す る。

XiOXInte一 Cartificateof 預 金 、 貸 付 プ ロ グ ラ $7,500一 一 17

nationalInc・ Depositand ムの検証 9,000

SavingsPrqgram
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5.5ア プ リケ ー シ ョ ン ・シ ス テ ム の 分 析

ICP社 が1970年1月 に 発 行 したICPQuarterlyに は

3・601件(1969年1・898件)の プ ロ グ ラ ム が 掲 載 さ れ て お り、

そ の 内 訳 は 図4の よ うvaな っ て い る。 こ のQuarterlyに 掲 載 さ れ て い る

プ ロ グ ラ ム は 直 接ICP社 に 掲 載 依 頼 が あ っ た 分 で あ る。

な お 、ICPに つ い て は 次 の とお りで あ る。

ICP(lnternationa1Computerprogra皿s)社

1967年 ソ フ ト ウエ ア の 製 作 者 とユ ー ザ ーを 結 ぶ ブ ロ ー カ 業 と して

業 務 を 開 始 した 。 こ の サ ー ビ ス で 同 社 が ユ ニ ー クだ と い わ れ るの は"I

CPQuarterly"と 呼 ば れ る ソ フ ト ウ エ ア ・カ タ ・ グ 誌 を 発 行 、 ～これ

に ソ フ ト ウ エ ア の 名 前 、 内 容、 価 格 を 載 せ て ユ ーザ ー よ りの 発 注 を 受 け

る と と も に、 ユ ー ザ ー の 希 望 す る ソ フ ト ウ エ ア の 広 告 も す る 。 さ ら に ソ

フ ト ウ エ ア 提 供 者 の 専 門 領 域 の 紹 介 や タ イ ム シ ェ ア リン グ業 界 の サ ー ビ

ス 内 容 とそ の 料 金 の 紹 介 ま で 行 な っ て い る こ とで あ る 。

四 半 期 に1回 刊 行 さ れ る こ の カ タ ・ グ 誌 に は1,500件 以 上 の ソ フ ト

ウエ ア ・プ ロ グ ラ ム が 掲 載 さ れ て お り、20,000～30,000ぐ ら い

の 会 社 がICPを な ん ら か の 形 で 利 用 して い る も の と思 わ れ る 。 な お、

ICPはIndianaPolisに 本 社 が あ るほ か、 ベ ル ギ ー にCENTRE

d'ANALYSEetdePROGRAMMATION/BELGIQUES・A・

と い う 代 理 業 者 が あ る 。

ICPQuarterlyの 運 営 原 則

コ ン ピ ュ ー タ ・ プ ロ グ ラ ム の 売 り手
、 買 い 手 双 方 に 関 す るICPQ-

uarterlyの 一 般 原 則 は 次 の とお りで あ る 。

(1)コ ン ピ ュ ー タ 機種 、 使 用 言 語 の い か ん を 問 わ ず 、 い か な る プ ・ グ ラ

ム で も こ のQuarterlyに 掲 載 で き る 。

(2)ICPQuarterlyへ の プ ロ グ ラ ム 掲 載 料 は 無 料 。

,

、.

7
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●

(3)プ ロ グ ラム掲 載 の条 件 と して、 プ ログ ラ ムの説 明 書 きを つ け なけ れ

ば な ら ない 。

説 明 書 きの分 量 は そ の プ ロ グ ラム の内容 と対 象 とす るユ ー ザ ー の種

類 に よ る。

(4)掲 載主 が 匿名 希 望 の ときICP社 は そ の プPグ ラム に参 照 番 号 を つ

け、 氏名、 住所 は 載 せ な い 。ICP社 に対 して照会 が あれ ば、ICP

社 は それ を 掲 載 主 に 転送 しそ の 返事 を求 め る。 も し掲 載 主 が そ の件 に

関 して照 会 者 と商 談 に はい りた くな い ときは そのむ ね照 会 者 に通 知す

る。

(5)ICPはQuarterlyに 掲載 した プ ログ ラ ムの仲介 売 買を しな い 。

ま た いか な る場 合 で も プ ・グ ラ ムの売 買取 引 には介 入 しな い 。ICP

Quarterlyの 意 図は 売 り手 と買い手 の 間 の通信 媒 体 とな る こ とで あ

る。

(6)ICPは 掲 載 プ ログ ラム の評 価 や 比 較 は しな い。

(7)会 員はICPQuarterlyの 「プ ログ ラム求 む 」 の欄 で ほ しい プ

ロ グ ラムを広 告 す る こ と。

ひ

●
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種 ↓
製 造 業

輸 送 産 業

印 刷 産 業

不 動 産

石 油 産 業

公 益 事 業

売上、分 析、予 想、管理

住所 ・氏名整理 、郵送 先名簿

給料支 払名簿 、全職員 記録

金 融 産 業

基 礎 計 算

ボ ツ

マーケット・リサーチ

プロジェクト・コントロール(企 画調整)

マネージメント プログラム(経 営計画)

シ ミュ レイシ ョン ・モ デ ルゲーム

その他 の アプ リケ ーシ ョン

システム ・ソフ トウエア

リポートプログラムジュネレイター

情報検 策 システ ム

プ ログラマー援助

ユーテ ィ リムティ ・プ ログ ラム

テ レブロセ プシングお・よび
コ ミュニケー ションプ ログラム

計 画 者 の 手 順

電気 ・磁 気科学お よび
エ レク トロニクス

化 学 ・ 工 学'治 金

機械科学 ・工学 ・土木工学

熱 力 学 と 熱 工 学

光 学 と 工 学

高エネル ギー物理学

原 子 科学 と工学

輸送 ・軍事 お よび宇 宙科学

地 球 ・ 宇 宙 科 学

工 学 般

生 化 学 生 活 科 学

数 学

オペレーションリサーチ
および リニアープログラミング

物 理 学 一 般

図4

19

13

口142

[=コ274

[コ175

ICPQucnterlyに よ る プ ロ グ ラ ム

パ ッ ケ ー ジ の 分 類

,

、.
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こ れ に よ る と対 象 業 務 は37業 種 に お よ び 金 融 業368、 基 礎 的 会 計

計 算305、 機 械 科 学 工 学、 土 木 工 学273、 輸 送 軍 事 お よ び 宇 宙 工 学

174、 プ ロ グ ラ マ ー 援 助209、 シ ス テ ム ・ソ フ ト ウエ ア191、 製

造 業142が 主 な マ ー ケ ッ ト とな っ て い る 。

次 に 、 プ ロ グ ラ ム は 各 々 の メ ー カ ー の ど の 機 種 を 対 象 と した も の が 多

い か と い う、 使 用 機 種 分 類 を み て み よ う 。 これ に よ る とIBM360シ

リ ー ズ が356件 と 一 番 高 く、 次 い でIBMの7094が3 .05件 、I

BM1130が103件 、CDC6600が77件 、UNIVAC1108

が43件 と な っ て い る 。 これ は ボ ス キ ソ ス ・ シス テ ム 研 究 所 の リチ ャL

ド ・ ソ フ ァ ー(RichardSoper)が 言 う よ うにIBMの 機 種 を ね ら っ

て ソ フ ト ウ エ ア を 開 発 し ろ とい う主 張 の 裏 づ け で もあ る。 と く に 彼 が言

うよ う に プ ロ グ ラ マ ー 補 助 用 パ ッ ケ イ ジは マ シ ン へ の 依 存 度 が 高 い た め

こ の 傾 向 は 強 い も の と な る で あ ろ う。

,

φ
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なお参 考 まで にIBMが いか に 多 くのマ シ ンを市 場 に送b込 ん で い る

か。 これ を図 に とつ てみ る とは っ き りす る。
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使 用 言 語 か らプ ロ グ ラ ム ・パ ッケ ージ を見 るとどの よ うに な る だ ろ う

かo

汎用 言語 と してはCOBOL,FORTRANが 圧 倒 的 に多 く使 用 されて

い るが 、一 方Assembler言 語 もか なb多 い。 これ はIBMの よ うにず

ば 抜 け て 売 れ て い る機 種が あ る場 合、Assembler言 語 で も充分 に使用

範 囲 が ひ ろが るわけ で、 す な わ ち汎 用性 を持 ち得 る こ とが 明 らか とな つ

ft。 図8はICP社 に掲 載 され て い るプ ロ グ ラム言語 の使 用 の分類 で

あ る。
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5.4注 目 す べ き ア プ リ ケ イ シ ョ ン ・IMSの 動 向

フ ァ イ ル ・プ ロセ ッ シ ン グ ・ア プ リ ケ イ シ ョン に 関 して 効 果 的 な 、 一

般 的 用 途 に 供 す るIMSを 開 発 す る可 能 性 が で て き て い る 。 これ は 、I

MSに 使 用 さ れ るdictionaryを 拡 張 す る こ とに よ っ て 、 可 能 とさ れ

る も の で あ る。 こ の シ ス テ ム、IMSは 「フ ァ イ ル ・マ ネ ー ジ メ ン ト ・

シ ス テ ム 」 、 「デ ー タ ・マ ネ ー ジ メ ン ト ・シ ス テ ム 」 、 「イ ン フ ォ メ イ

シ ョ ソ ・ラ ン ゲ イ ジ」 とか そ の 他 様 々 な 呼 び 方 を され て い る け れ ど も 、

こ こ で は 一 貫 性 を 持 た せ るた めIMS(イ ン フ ォ メ イ シ ョ ン ・マ ネ ー ジ

メ ン ト ・シ ス テ ム)と 呼 ぶ こ とに す る 。 こ の シス テ ム は 、 フ ァ イ ル 作 成

とメ ン テ ナ ン ス 、IR、 レ ポ ー ト ・ジ ェ ネ レイ タ 一 等 を 主 と した 機 能 と

す る ソ フ ト ウェ ア シ ス テ ム と考 え ら れ る 。 こ の よ うな 機 能 は 、 ア ッ セ ン

ブ リー とか 機 械 言 語 とい っ た 厄 介 な 言 語 を 用 い て プPグ ラ ミ ン グを 行 な

わ な くて も 利 用 で き る こ と に な っ て い る 。 少 な く と も80%の デ ー タ ブ

・ セ ッ シ ン グ分 野 に お け る ア プ リケ イ シ ョソ プ ・ グ ラム は こ う い っ た 形

に は ま った プ ・ グ ラ ム を 一 々作 成 し な く とも よ い と考 え ら れ る 。

汎 用IMSが 持 っ て い る大 き な 特 徴 の1つ は デ ー タ フ ァ イ ルdicti-

onaryを 利 用 で き る こ とに あ る 。 こ のdictionaryはIMSへ の 適

応 性 と一 般 性 を 持 た せ る た め に 利 用 さ れ る 。 フ ァ イ ル 構 成 、 レ コ ー ド ・

フ ォ ー マ ッ ト、 デ ー タ フ ィ ー ル ドの 性 質 を 明 ら か に して 後 、dictiona-

ryは フ ァ イ ル ・メ ン テ ナ ン ス(例 、replace,increase,decre-

ase)、 レ ポ ー ト ・ジ ェ ネ レイ シ ョン で 使 用 され る種 々 の 手 続 き、 さ ら

に セ キ ュ リテ ィ ・ コ ー ド等 の デ ー タ ・フ ィー ル ドで 行 な わ れ る ア ッ プ デ

イ トに 使 用 さ れ るパ ラ メ ー タ の 定 義 を 行 な う。 こ の パ ラ メ ー タ は プPセ

ッ サ ー が 必 要 とす る も の で あ る 。 こ の よ うにdictionaryは 非 常 に 重

要 な パ ラ メ ー タ の 定 義 を 含 ん で い るわ け で 、 これ が ま た 、 汎 用 に 供 す る

IMSの 焦 点 とな る も の で も あ る 。 こ の 他 、IMSオ ペ レ ィ シ ョン で 使

θ
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用 され る プ ロセ ッシ ン グ は バ ッチ ー オペ レイ テ ィ ン グ ・シ ス テ ム、 複 雑

な タ イ ム ー シ ェ ア リン グ ・ シス テ ム に 至 る ま で 非 常 に 価 値 の あ る も の だ

と い え る 。

こ の 汎 用 イ ン フ ォ メ ー シ ョ ン ・ マ ネ ー ジメ ン ト ・シ ス テ ム に は 代 表 的

な も の と してGIM、GIS-BASIC、MARKIV、CDMSな ど

が あ るが 、 そ れ ら の 機 能 を 要 約 して 次 の 表 に 紹 介 し よ う。

さ て こ こで ケ ー ス ・ス タ デ ィ と して ロス ア ン ゼ ル ス 市 の 共 通 デ ー タ ・

ベ ー ス 作 成 業 務 と、 こ の た め に 購 入 した ソ フ ト ウエ ア ・パ ッ ケ イ ジ ・イ

ン フォ メー シ ョン ・マ ネ ー ジ メ ン ト ・シ ステ ムASI-STに つ い て ケ

ー スを 紹介 した い 。

ロ ス アン ゼル ス市 の 共通 デ ータ ・ベ ース作成 に つ い ては1964年 以

来 市 政 の す べて の職務 分 野 に役 立 つ 総合 シス テ ムを 追 求 して きた 。 これ

は ・ス ア ンゼ ルス 市 情 報 シ ス テム と言 われ 、 市 の デ ー タ ・サ ー ビス 局 が

10の 職 務 分 野 の デ ー タ処 理 シス テ ムを 総合 化 す べ く統 合作 業 を は じめ

た 。 これ ら10の 職 務 分 野 とは各 種 公 共 サ ー ビス、 交 通 、 警 察、 建 物、

治 安 な どで あ る。

そ して1966年 米 に ・ス ・アン ゼル ス市 共同 体分 析 局(CAB)が

つ くられ た 。CABの 目的は 共 同 体 の構造 を 改 善す るた め の プ ・グ ラム

を 開 発す る こ とで あ っ た 。 こ のた めCABは 現 存 フ ァイ ル の うち 選 んだ

部 分 を と り出 して 当座 の デ ー タ ・ベ ースを 開発 す るこ とに決 定 し、 そ の

デ ー タ ・ベ ースは13の 異 った 資 源一 郡の税 額 査 定部 の 土地 フ ァイル、

企 画部 の人 口評価 フ ァ イル、 火 災事 故 フ ァイル な どで あ る。 これ らの フ

ァイル に は現 在 実 に数 百 万 の レ コー ドが入 って い る 。 これ ら の フ ァイ ル

か ら デ ータを組 織 化 してCABは 公共 安 全情 報 サ ブシス テ ム、 物 質 的、

経 済 的 開発 サ ブ シス テ ム、人 的 資 源開 発 サ ブシ ステ ムを 開発 した。 そ し

て 去年 のは じめCABとDSBは い っ し ょに こ のデ ー タ ・ベ ー スの取 扱

い の た め の汎用 イン フ ォ メ ー シ ョン の マネ ー ジメ ン ト ・シス テ ムを入 手
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す る。DSBの ス タ ッ フ は 市 場 の38の デ ー タ ・ マ ネ ー ジ メ ン ト'パ ッ

ケ ー ジ の い くつ か を 調 べ て そ れ ぞ れ の 情 報 を 入 手 した 。 これ を 分 析 して

3つ に し ぼ り、1日24時 間 、1週7日 間 可 動 の シ ス テ ム ・パ フ ォ ー マ

ン ス を テス トす る こ とに した 。 彼 ら は 機 能 水 準 を 調 べ る適 当 な 問 題 を つ

く り、 テ ス トに 土 地 フ ァ イ ル の1部 を 選 ん だ 。 そ の 問 題 は(1)フ ァ イ ル の

例 外 報 告 を 含 む 生 産 、 更 新(2)多 数 の 型 の レコ ー ドを も った フ ァ イル と

多 数 の マ ス タ ー ・ フ ァ イル を 読 む 能 力(3)複 雑 な デ ー タ 検 索 とそ の レコ

ー ドの 数 的 処 理 能 力(4)報 告 の 型 の 多 様 性 を 備 え て い る こ と
。 な どを 含

ん で い た 。

こ の テ ス トを 基 にCABとDSBはASI(ApplicationSoft-

waraInc・,Torrance,California)のASI-STシ ズ テ ム を

選 んだ 。ASI-STはIBM360やRCAス ペ ク トラ70用 の 一 般

化 したIMSで あ る。360モ デ ル25で48K、 モ デ ル30ま た そ れ

以 上 の 機 種 で は64Kの も とで 動 く 。 そ れ はDOSで も ど のOSで も

(OSの も とで は128Kが よ い)か まわ な い 。 ス ペ ク トラ70で は モ

デ ル35、TDOSで 動 く 。 マ ル チ ・プPグ ラ ざ ン グ で は 以 下 の 最 小 区

画 が 示 さ れ て い る 。IBM360(OS)-44K、IBM360(O

S)-38K、RCAS70-48K。ASI-STは ロ ー ド ・ア ン ド ・

ゴー ・ シス テ ム で あ り
、 真 の コ ン パ イ ラ ー で も あ る 。 す な わ ちASI-

STは 初 期 の 段 階 で ジ ョ ブ ・ス ト リー ム に 出 さ れ た 要 求 を 同 時 に コ ン パ

イル して 、 オ ブ ジ ェ ク ト ・プ ロ グ ラ ムを 一 つ の 効 果 的 な モ ジ ュ ール と し

て 扱 い 、 同 時 に そ の コ レ ク シ ョ ン の 実 行 を 続 行 す る 。作 りだ され た オ ブ

ジ ェ ク ト ・コ ー ドが 純 粋 な マ シ ン語 の 指 令 の 流 れ で あ る とい う点 に お い

て、 ま さ に 真 の コ ン パ イ ラー で あ る。 一 般 的 に 起 り う る 唯 一 の 結 合 は 階

層 的 フ ァ イ ル 構 造 の 処 理 と1/0フ ァ ン ク シ ョ ン を 果 すOSと の 結 合 で

あ る。ASI-STの 設 計 は コ ン パ イ ル され ね ば な らな い コ ボ ル ・ソ ー

ス ・ コ ー ドを つ く りだ す プ リ ・コ ンパ イ ラー と対 象 的 に な っ て い る。 そ

乙
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れ は ま た 目的 時 にお いて 翻 訳 的 な シス テム と対 照 され る。 シス テムは 多

段 階 ツ リー構 造 の レコー ドを扱 い、 ひ とつ の レコー ド内で100の セ グ
θ

メ ン ト ・タ イ プ まで可 能 で あ る。 それ は 数 的 処 理 の可 能 性、 フ ァイル ・

メ イ ン テ ナ ンス の2つ の異 った タイ プ、 デ ー タの柔 軟 な エ ン コ ー ド、 デ

コ ー ド、 た くさん の オ ウン ・コ ー ドの出 口な どを与 え る。 この よ うに他

の 言語 で 書 か れ た ル ー テ ィン も使 え る。

ASI-STの シス テム が設 置 され、1ヵ 月 の試験 と訓 練 を へて 運 転

に 入 った 。 試験 は現 存 の フ ァ イルを 使 っ て、 訓練 は 管理 者 と専 門 家に 対

して行 な われ た 。彼 らはASI-STに 地 図 の描 け るHCL(Harva-

rdComputationLaboratory)のSYMAPやUCLAの 統 計 解

析 ル ー テ ィン のBIOMEDの2つ の パ ッケ ー ジを組 合 せ て い る。彼 ら

は 番 地 を 人 口調 査 標 準 地域 に変 換 す る も うひ とつ の パ ッケ ー ジを適 用 し

よ うと して い る。総合 化 シ ス テ ムの見 地 か ら標 準 デー タの 定 義 の 開発 の

一 歩 と して部 門 間の デ ー タ辞 書 を つ くった 。 デ ータ ・フ ァイル は従 事 し

て い る職 務分 野 に 関 して組 織化 され48セ ッ トの フ ァ イル の うち30セ

ッ トがASI-STを 使 って デ ータ辞 書 に入 れ られ た 。ASI-STは

税金 や 財 政計 画 の分 析や 土 地利 用 の研 究 な どの市 の管 理 を助 け るの に使

わ れ て い る 。 ロス ・ア ン ゼル ス市 は共 通 なデ ータ ・ベ ース の生 産 と処 理

に近 代 的DMSを この よ うに使 って い る。
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表87ア イ ル ・ マ ネ ー ジ メ ン ト ・ シ ス テ ム

シ ス テム名 と提供 者
AEGIS

Programatics,Inc.

ASI-ST

ApPIicaticnsSoftvロre,Ir℃.

CDMS

SDC

GIM

TRW

GIS-BASIC

IBM

INFORMS

GeneralAnaIytics,Inc・

MARKIV

Informatics,Inc・

コ ス ト(ド ル) 15,000 20,000～40,000 100,000 45,000～60,000
45,000～60,000

(レ ンタルのみ④)
20,000～40,000 45,000～60,000

マ シ ン IBM360/2・5up
IBM360/30up
Spectra70/35up IBM360/50up②

IBM7094,1410,

360/30upGE635③ IBM300/40up 工BM360/30up,

Spectra70 IBM360/25up

オ ペ レイテ ィン グ ・シス テ ム DOS,TOS,OS DOS,OS TS-DMS DOS,OS OS DOS,OS DOS,OS
'

エ ン バ イ ラ メ ン ト PCP,MFT,MFTIL
MVT,HASP

PCP,MFT,MFTII,

HASP
NotapPlicable MET,MFTILMVT PCP,MFT,HASP

」

PCP,MFT,MFTII,

MVT

PCP,MFT,MFTII,
EMFT,MVT,HASP,
ASP

要 求 コアー(最 大限)
32KforDOSorTOS

65KforOS
32KforDOS,
65KforOS 256K

32KforDOS,

50KfOrOS 128KforOS
.

65KforDOSorOS
48KforDOS:

128KforOS

1/0装 置 標 準1/0装 置,リ モ ー ト ・

タ ー ミナル を 含 む

標 準1/O装 置,リ モー ト,

タ ーミナルを含む

カ ー ド,テ ー プ,デ ィ ス ク,

ドラム,リ モ ー ト,タ ー ミナル,

プ リン タ ー,グ ラフ,デ ィス プレイ

標準1/O装 置,リ モート

ター ミナルを含む

カ ー ド,デ ィ ス ク,テ ー プ,

プ リン タ ー

カ ー ド,テ ー プ,デ ィス ク,

プ リン タ ー

カ ー ド,テ ー プ,デ ィス ク,

プ リン タ ー

イ ン プ ッ ト ・フ ァ イ ル の 数 1 シ ス テ ム ・ リ ミ ッ ト
レポ ー ト ・プ ロセ ッ シ ン グ

あ た り1
シ ス テ ム ・ リ ミ ッ ト

ア ップ ・デ イ トに 対 して1

モ デ ィ フ ァ イ に 対 して1 シ ス テ ム ・ リ ミ ッ ト
ア ップ ・デ イ トに 対 して1⑦

フェア リー あ た り マスター1

ア ウ トプッ ト ・フ ァイ ル の 数
マ ス タ ー フ ァ イル ,

サ ブ フ ァ イ ル 多 数
シ ス テ ム ・ リ ミ ッ ト

システム ・リミット

(同 時更新を除 く)
シ ス テ ム ・ リ ミ ッ ト

作成 に対 して1,6保 有 ファ

イル/プ ロセデュ7一
シ ス テ ム ・ リ ミ ッ ト

マス ター ・ファ イル1

サ ブ フ ァイル2

レ コ ー ド ・ス ト ラ ク チ ャ ー 固 定,可 変,リ ピーテ ィン グ

(2レ ベ ル)

固 定,可 変,リ ピー テ ィン グ

(99沈1レ ベ ル)

固 定,可 変,リ ピー テ ィン グ

(16功 レベル)

固定,可 変,リ ピーティング

(無 制限 加 レベル)

固 定,リ ピーテ ィ ン グ

(16レ ベ ル)
固定,可 変 ⑤ 固定

フ ァイル 組織
イ ン デ ックス化 され た シー ケ

ン シ ャル,シ ー ケ ン シャル

シ ー ケ ン シ ャル
イ ンバ ー デ ッ ド・フ ァイ ル

シ ー ケン シャル,イ ンデ ック

ス ド,イ ンバ ー テ ィッ ド ・イ

ンデ ッ クス ド,ラ ン ダム

シ ーケ ンシ ャル,イ ン デ ックス

ド・シ ー ケン シ ャル

イ ンデ ック ス ド ・シー ケン シ ャ

ル ・イ ン バー テ ィッ ド

シー ケン シャル,イ ソデ ックス

ド ・シー ケ ン シャル(マ ス タ ー

フ ァイル 処 理 の み)

フ ァイル再 構成 NO Yes Yes Y・ ・(ユ ー ザ ー ・ス ペ シイ ファイ ド) YeS Yes Yes

フ ァイル変 化検 査 NO Yes Yes Yes

－

Yes Yes(オ ー トマテ ィ ック) Yes

フ ァ イル保 護
Yes(フ ァイル のみ,フ ェ

ア リー,ア ップ デイ ト)

Yes(フ ァイル&フ ィール じ

ア ップデ イ ト)

Yes(フ ァイ ル&フ ィー ル ド

フェ ア リー)
Yes(フ ァイル&Zエ ヲ㌍ Yes(フ ァイル&;± ラ7』) Yes(フ ィー ル ドの み) Yes(フ ィール ド&フ ァイ ル)

ユ ー ザ ー 言 語 シン タックスから自由 tabularか ら 自 由
英語でコントロール した

シンタ ックから自由

イ ン グ リ ッ シ ュ ・ベ ー ス か

ら 自 由
シンタックスか ら自由

イ ン グ リッシュ ・ドース か ら

自 由
Tabular

シ ス テム言語 BAL(シ ンタ ックス指令) SPL(メ ター アセ ン ブ リー) 」OVIAL&BAL
ロ ー レ ベ ル ・マ ク ロ ・

ア ッ セ ン ブ リ ー
13AL BAL&FORTRAN BAL

オ ペ レイ シ ョン ・モ ー ド
コンパ イル ・オ ブジ ェ ク トつ一ド

オ ン ・ライン ・ター ミナル 要 求 Yes NO① Yes Yes NO YeS(会 話 型でない)⑥ NO

カ タ ログ要求 Yes(オ ブジ ェク ト・フォーム) Yes(コ ンプ レッス ド・

ソ ー ス ・フ ォ ー ム)

Yes(ソ ース ドオー トマ テ ィ

ック お よび イ ンタ ー ミデ ィ
エ イ ト,フ ナ ーム

Yes(ソ ー ス ・7オ ー ム)
Yes(ユ ー ザ ー ス ペシイ フアイ

ドも しくは オブジξクト・フォーム)

Yes(ユ ーザ ー ・ス ペ シ ィ フ ァ

イ ドも しくは オ ブ ジェ ク ト ・

フォ ー ム)

Yes(コ ン ブ レス ド ・ ソ ー ス ・

フ ォ ー ム)

実行 オベ レイシ ョン 算術,論 理,情 報検索 算 術,論 理,デ ータ,ト ラン

ス フォ ーメ ー シ ョン,リ ト リー

ノミル

算 術,論 理,リ ト リー バ ル 算 術,論 理,リ ト リー バ ル 算 術,論 理,リ ト リー バ ル 算 術,統 計,論 理,リ ト リーづ レ 算 術,論 理,リ ト リー バ ル ⑧
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5.5米 国における代表的アプ リケイシ ョン ・パ ッケ ィジ

1.SDL--SYSTEMATICDESIGNLANGUAGE

シ ス テ マ チ ッ ク.デ ザ イ ン.ラ ン ゲ ツ ジ

SD]]は 、 ア ー トワ ー ク 、 製 図 、 コ ン ピ ュ ー タ ・グ ラ フ ィ ック の た め の

ハ イ ・ レベ ル ・ラ ンゲ ッ ジで あ る。

ネ ス テ ィ ン グ さ れ た デ ー タ の グ ル ー ピ ング を デ ー タ の レベ ル を 問 わ ず 許

容 し、 そ の グ ル ー プ 単 位 の 処 理 を ど の 方 向 に も認 め る、 手 の こ ん だ(el-

aborate)デ ー タ ・ベ ー ス ・ス ト ラ ク チ ュ ア を と っ て い る。

SDLは 、 プPッ タ ー の た め の 、 ポ ス ト ・プ ロゼ ッサ ー を 用 意 し て い る。

使 用 機 種

AnyMediumorLargeScaleComputer<withFORTRANIV>

価 格,

10,000,00ド ノレ

ソフ トウェ ァ 開 発 先

Dr,C.M.Oualline

SystematicDesign,Inc・

住 所

5008GreenviIIeAvenue

Dallas,Texas75206

2.MEDICALINSTITUTIONSDATAPROCE-

SSINGSYSTEM(200)

テ レ ・プ ロセ ッシ ング のた め に デザ イ ンされ た完 全 な会 計 デ ータ処 理 シ

ス テ ムで、 病 院 、 保 育所 な どの グ ル ー プ周 辺 で使 われ てい る。 バ ッチ ・シ

ス テ ム と し て使 うこ とも で きる。
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IBMの"SHAS"を ベ ー ス に し て い る が 、 機 能 的 に 多 様 化 され 、 拡 張

さ れ て い る。

入 院 患 者 、 通 院 患 者 の 順 序 、 診 察 料 の 計 算 、 人 件 費 等 の た め に サ ブ シス

テ ム が 含 まれ る。

使 用 言 語

COBOL.,AL

使 用 機 種

IBM360

ソフ トウェア 開 発 先

Mr.DelBrault

ExecutiveComputerSystems,Inc.

住 所

1211West22㎡dStreet

ExecutivePlaza正 】ast/S.720

0akBrook,Illinois60521

3.SUBDIVISIONANDMAPPLOTTING

SYSTEM-SAMPS

SAMPSは 、 カル コ ン プ ・プ ロ ッタ ーを用 い て、 測定 計算 の結 果 を 自

動作 図 す る測 定業 務 や、 部 分 設 計(サ ブデ ィヴ ィジ ョ ン ・デザ イ ン)や マ

ッ ピ ング に従 事 し てい るエ ン ジ ニ アを ア シス トす る。SAMPSは 、 方 位 、

間隔(距 離)、 あ るい は他 の 関係 あ る情報 を有 す る完 全 な サ ブデ ィ ヴ ィ ジ

・ン ・マ ップ〈 部分 図〉 を 作 りだす 。 また 、 エ ラー チェ ックや アナ リシス

に、 多 くの便 宜 を払 っ て お り、 最 終 図(フ ィ ニ ッシュ ド ・マ ップ)は 、 速

く、 か っ経 済 的 に作 図 され うる。
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使 用 言 語'

FORTRAN

使 用 機 種

IBM1130,8KCore.DtskFileofCoordinate

PointsForBasicInput.CalcompDigitalPlatter.

SoonToBeAvailableForIBM360

価 格

4,800.ooド ルOneTimeLease

ソ フ ト ウェ ア 開 発 先

Mr.PennR.Post

Mgr.SoftwareMktg

CaliforniaComputerProducts,Inc・

住 所

305N.MullerSt.

AnakeinCalifornia9280・3Tele714779-9141

白

4.BASICSYNTHESIS

生 徒 と コ ン ピ ュ ー タ ・シ ス テ ム 間 の 会 話 に よ る イ ン タ ラ ク シ ョ ン に も と

つ くCAIプ ロ グ ラ ム。 マ ニ ュ ア ル(手 操 作)に よ る か ま た は テ レ プ リ ン

タ ー に よ つ'て コ ン ト ロー ル され 、 影 響 さ れ る26ス ラ イ ドの ス ラ イ ド ・マ

ガ ジ ン が 、 プ ログ ラ ム と とも に用 意 され て い る。

CAI(Computer-AssistedInstruction)

使 用 機 種

SDSg40-110BaudTeleprinter;OtherSytems

avail-LYRIC(pre-compilerwhichtranslatesinto

FORTRAN)
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ソ フ ト ウェ ア 開 発 先

Dr.LeenardC.Silvern

EducationandTrainingConsultansCo.

住 所

P.0.Box49408

LosAngeles,California90049
、舌

5.TELNETE-TELEPHONENETWORK

EVALUATOR

電 話 料 金 をWATSに 適 合 さ せ る。TELNETEは コ ミュ ニ ケ ー シ ョ ン

コ ス トを 最 小 に し、 最 良 の ネ ッ ト ・ワ ー ク形 態 を 選 択 す る上 で の 助 け と な

り、 ま た 、 田 中 の あ らゆ る 地 域 へ の ア ク セ ス を 可 能 に し、 電 話 料 を、 広 い

意 味 で 安 あ が りに す る シ ス テ ム。

使 用 機 種

AnySystemwithFORTRAN-FORTRAN

価 格

9,000,00ド ルor850.00ド ル/月

ソフ トウエ ア 開 発 先

Mr.JeraldGreenberg

WorldwideComputerServices,Inc.

住 所

280NorthCentralPorkAvenue

Hartsdale,NewYork10530

■
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6."MASSOP"MULTIAUTOMATEDSYSTEM

FORSIMULATIONANDOPERRATIONAL

PLANNING;FORTRANSPORTATION

MANAGEMENT(64Progranis)

<輸 送 管 理 の た め の 、 シ ミ ュ レー シ ョ ン と作 業 計 画 の た め の

マ ル チ ・ オ ー トメ イ テ ッ ド ・シ ス テ ム 〉

本 シ ス テ ム は 、 大 型 コ ン ピ ュ ー タ ・ベ ー ス の も の で 、 あ ら ゆ る輸 送 形 式.

に 適 用 し うる 、 統 合 的 な マ ネ イ ジ メ ン ト ・イ ン フ オ メ ー シ ・ ン シス テ ム で

あ る。

こ の シス テ ム は 、(1)シ ミ ュ レー タ ー ・コ ンポ ネ ン トと、(2)モ ニ タ ー/コ

ン パ レ イ タ ー ・コ ン ポ ネ ン トか ら構 成 さ れ る。

シ ミ ュ レー タ ー ・ コ ンポ ネ ン トは 、 輸 送 ス ケ ジ ュ ー ル 、 必 要 と さ れ る 作

業 人 数 、 ス ケ ジ ュ ー ル に 合 わ せ て 要 求 さ れ る装 置 な どを 統 御 す る よ うに 、

デ ザ イ ン さ れ る。

モ ニ タ ー/コ ン パ レイ タ ー ・コ ン ポ ネ ン トは、 オ ン ラ イ ン ・ス ケ ジ ュ ー

ル の 本 質 的 な 部 分 を モ ニ タ ー す る。'

使 用 言 語

PL/1.一

使 用 機 種

IBM360-3032K,4TapeUnits, ノ
2-2311DiskDrives,CardReader/Puneh,Console

Typewriter

ソ フ トウ エ ア 開 発 先

oMr.J.A.Wiggins・ ・NEGOTIABLE

oAeroTechnicalApplications,Inc…LEASE

住 所

8011ClaytonRoad,Suite315…'・PURCHASE

St,Louis,Missouri63117Tele・314862-56660r993-9694
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7.MADALENA-ANALYSISOFCHRONOLOGICAL

SERIESOFECONOMICDATA

MADALENAは 、一連 の エ コ ノ ミ ック ・デ ー タの 時系 列 を分 析 す る シ

ス テ ムで あ る。 概 算(エ ス テ ィメー シ ョン)ル ー チ ンは 、週 期 的(seas-

onal)な 影 響 を排 除 す る よ うに デザ イ ンさ れ てい る。

この モ デル は、 予 期 で きぬ変 動 を 処理 す る ラ ンダ ム ・ヴ ァ リャブル と、

次 に続 く展 開 へ の 予 測 可 能 な影 響 を処 理 す る 累積(キ ュ ミュ ラテ ィ ブ)ヴ

ァ リャ ブル とを 備 え てい る。 ・

使 用 言 語

FORTRAN

使用 機 種

CDC3600,CDC6600

価 格

5,000.00ド ノレ

ソフ トウエァ開発 先

SEMA

住 所

35blvdBrune

PARIS14eFRANCE

ψ

8.利 益 分配 シス テ ム

シス テ ムは 回復 し、 予 測 した 情報 及び 収 入 源 の リス ト、所 得 の分 配 、 そ

して貢 献 してい る計 画 と貢 献 してい な い計 画 に対 す る それ ぞ れ の活動 的 な

関係者 へ の 罰 金 を含 み、 各 々の 関 係者 へ の 証 明書 を印 刷 す る。

使用 言 語

COBOL

●
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6

＼鮎'

使 用 機 種

IBM360,HONEYWELL120

価 格

500ド ル

ソフ トウエア 開 発 先

Compass,Inc・

住 所.

360(}ay』StreetNashville,Tennessee37201

ワ

へ

9.ハ イ ウ エ イ 設 計 の た め の 地 形 計 算 シ ス テ ム

こ の シス テ ム は 、 地 形 の 編 集 、 傾 斜 度 、 テ ン プ レー トの 作 製 、 ス ロ ー プ

の 選 択 、 平 均 面 積 の 計 算 、 主 要 部 の 縦 座 標 の プ ロ ッ ト、 区 画 整 理 の 情 報 、

土 木 工 事 量 の リス テ ィ ン グ 等 の 処 理 を 可 能 に す る。 この シス テ ム は 、 現 場

で 使 え る よ うに とい う配 慮 か ら、 ハ イ ウ ェ イ の 設 計 に合 わ せ て 作 成 され た

設 計 の 基 準 と そ の フ レキ シ ヴ ィ リテ ィの 単 純 な コー デ ィ ン グ が 可 能 で あ る。

使 用 言 語

FORTRANIVandCOBOLE

使 用 機 種

IBM360,64KorLarger

価 格

SOURCE5,000,00ド ル

OBJECT2,000.ooド ル

ソフ トウェ ア 開 発 先

Mr.TedV.Hermanns

MesaEngineeringandSurveyingCo・
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住 所

P.0.Box1287

Montrose,Colorado81401

の

10.顧 客 リス ト 郵 便 シ ス テ ム

この カ ス タ マー フ ァイ ル シス テ ムは 、客 の 名前、 住 所 、 及 び これ まで の

往 復 書 簡集 を作 製 し、 完 全 に保 存 す る ため の2つ の コボ ル ・プ ログ ラムか

らな っ てい る。 ヴェ ンダ ー ・フ ァイル ズ 、 カ スタ マ ー'フ ァイ ルズ 、 コ ン

ブ ・イ ー情 報 な どの よ うな主 要 な フ ァイル を求 め る大 の 応 用 部門 に使 用

で きる。 プ ログ ラム1は マ ス タ ー を保 存 し、変 更 した編 集 リス トや すべ て

の フ ァイル を提 出 す る。 プ ログ ラム2は 、 区 割、 区域 、地 方 な どを基 礎 と

して い るユ ーザ ー ・デザ イ ン ・コー ドを使 用 しなが ら、 選択 地 点 に ラベ ル

を 印刷 す る。

使 用 言 語

COBOL

使用 機 種

IBM360-30,

PrinterReader

価 格

500ド ル

ソ フ トウ エ ア 開 発 先

32KandUp,2StorageDevices,

AutomatedInformationSeManagementSystemsDivision

ofBallouOfficeService,Inc.

住 所

705TransporationBuilding,Cincinrlati,Ohio45202

Tele513621-9721

●

声
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11.組 織財 政 計 書 シス テ ム

財 政分 杯 に よ る財 政 計画 や 予算、 モ デ ル製 作 に使用 され る。

分 類 計 画 を 準備 し、 組 織 計画 を統 合 す る。48回 の終 りま で動 く。 時 間

制 限 は 月 毎 、 季 節 毎、 年 毎 な どいろ い ろで き る。 シス テムは 比較 、 要 約 、

総合 が で き る。DCF,ROIそ の 他 の財 政計 画 が 立 て られ る。 基 本 的 な

演 算 が 可 能。 分 析者 は リポ ー トの 構 造 と型 を 明細 に記 す こ とが で きる。

「何 が 」 とい う問 い は簡 単 に公 式 化 され解 答 され る。 完全 な情報 供 給 と訓

練 であ る。 完 全 な会 計検 査 とな る。 コ ン ピュー タ の知 識 は少 し も要 りませ

ん。

12.一 般 銀 行 の 顧 客 サ ー ビス 給与 総 額 シス テ ム

これ は単 一 の 行程 で処 理 され る多 くの会 社 の給 与総 額 を提 供 す る。 シス

テ ムは 次 の よ うな特徴 を も っ てい る。

単 一 文 書 記 入 、再 計算 エ デ ィ ッ ト、 バ ッチ、 バ ラ ンス と フ ァイル'メ イ

ンテ ナ ンス 、 拡 大 監査 制 御、 チ ップ特 別処 理、 食 事 と年 金、 預 金 と小 切 手

計 算 預金 、 及 び 、 ユ ーザ ーの デザ イ ンに よ る、 容 易 に使 え るパ ラメ ー タ制

御 のっ い た情 報 管 理 リポ ー ト。

i'J'=→ 13.GENERALIZEDPROCESSFLOWSIMULATOR

化 学 反応 とエ ンジ ニ ア リング ・ユ ニ ジ ト ・オペ レー シ ・ンの数 学 モ デ ル

の ライ ブ ラ リー。 処 理 図式 の 物理 的 、 化 学 的 な作 用 を分 析 す る ため に用 い

られ る。

GPFSは 、 シー ケ ン シャル に、 プ ロセ ス ・フ ロー ・シー トの 各 ユ ニ ッ

トの オ ペ レー シ ・ ンを処 理 し、 平衡 状 態 に お け る温 度 と物質 のバ ラ ンス を

計 算 す る。 未 知 の 混合 物 の25以 下 の リサ イ クル ・ス ト リー ムを もつ図 式
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が 分 析 され る。

使 用 言 語

FORTRAN

使 用 機 種

Any・65KMachine島nendabletoFORTRAN

価 格

12,500.00ド ノレ

NON-EXCLUSIVELICENSE

ソ フ トウェ ア開 発 先

Mr.FrankA.Fabrizio

Co㎜ercialDevelopmentDiv.

SunO川Company

住 所

1608WalnutStreet

Philadelphia,Pennsylvania19103

●

● 『

14.COLT/360-JOBCONTROLGENERATOR

IBM360オ ペ レイ テ ン グ ・シ ス テ ム(OS)の た め に 、OSア ト リ

ビ ュ ー トの テ ェ ツク ・ リス トか ら、 ジ ョ ブ ・ コ ン トロ ー ル ・ラ ン ゲ ッ ジを

コ ン パ イ ル す る。 ア ウ トプ ッ トは 、JCLカ ー ド、JCLリ ス テ ィ ング 、

英 語 の ジ ョ ブ ・コ ン ト ロー ル ・デ ィ ス ク リ プ シ ョ ン、 デ ー タ ・セ ッ ト ・ア

サ イ ンメ ン ト ●マ ト リ ック ス 、 エ ラ ー メ ッセ ー ジ、 ジ ョ ブ ・イ ン プ ッ ト ・

ス ト リー ム を 含 む。

本 プ ・グ ラ ム の 目 的 は 、 コ ン ピ ュ ー タ ・タ イ ム、 プ ・グ ラ マ ー ・タ イ ム 、

ト レ イ ニ ング ・タ イ ム と、 正 確 な ジ ・ブ ・ コ ン ト ロー ル を 可 能 な ら し め る

タ ー ン ・ア ラ ウ ン ド ・タ イ ム と を 減 少 さ せ る こ と に あ る。

ニノ へ

岬

'
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使 用 言 語

COBO]]

使 用 機 種

IBM360usingOS

価 格

600、00ド ノレ

MONTH]口Y350.00ド ル

ソフ トウェア 開 発 先

Mr・SamPhillips

AIM

住 所

16033VenturaBlvd.

Encino,Californiag1316

⌒r(
●
▼

磯

15.CATALOGANDTESTSYSTEMEAL-SI

(4Programs)

CATは 、,ソ ー ス ・プ ログ ラ ム 、 テ ス ト ・デ ー タ 、 ジ ョ ブ ・コ ン トロ ー

ル ・ラ ン ゲ ッ ジの ス テ ー トメ ン ト、 デ ィス ク へ の フ ァイ ル 記 述 モ ジ ュ ー ル

を 保 持 す る単 一 化 さ れ た パ ッチ ・テ ス テ ィ ング ・シス テ ム で あ る。 そ れ は'

EDPオ ペ レー シ ・ ンの テ ス テ ィ ン グ ・ア ス ペ ク トを 大 幅 に 自動 化 す る。

CATは 、.AL.RPG.COBOL.FORTRAN、PL/1で 書

か れ た プ ログ ラ ム を コ ン パ イ ル ・テ ス トす る フ ァ シ リテ ィ を 提 供 す る。

プ ログ ラ マ ー に よ っ て 与 え られ たJCLを 検 査 し、CATは 、 そ れ 自身

のJCLを 提 供 し て 、 ス ペ シ フ ァ イ さ れ た 各 プPグ ラ ム ・テ ス トの た め の

イ ン ヴ ァ ィ ロメ ン トを 用 意 す る。

COBOL、FORTRAN.RPG.ラ ン ゲ ッジ の ク ロス ・ リフ ァ レ
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ンス の リス テ ィ ン グ 、 ソ ー ス ・ス テ ー トメ ン トの テ ス テ ィ ン グ と再 順 序 化

を 目 的 と す る ユ ニ ー ク な コ ン パ イ ル ・キ ャ パ ビ リテ ィの よ うな 様 々 なCA

Tの 機 能 は 、 プpグ ラ マ ー を メ カ ニ カ ル な 仕 事 か ら解 放 す る。

使 用 言 語

ASSEMBLER.COBOL

使 用 機 種

IBM360withOS,128K,ITape,2-2314

packsorEquivalent

価 格

15,000.00ド ノレ

ソフ トウエア 開 発 先

Mr.A.L.Kelseh,Mgr.

ComputerSciences

住 所

EasternAirIＬinesInc.

InternationalAirport・

Miami,Florida33148

∀

16.RANDOMACCESSMETHOD-1/OSYSTEM

(ラ ン ダ ム.ア ク セ ス.メ ン ツ ド)

本 シス テ ム は 、 デ ィ ス ク ・フ ァ イ ル へ の すば や い ラ ン ダ ム ・ア クセ ス を

提 供 し、 フ ァ イ ル 識 別 の 必 要 を な く し、 可 変 長 、 固 定 長 レ コ ー ドと、 キ ー 、

レ コ ー ドの ブ ロ ッキ ン グ と ア ン ブ ロ ッキ ン グ を 許 容 す る。

シス テ ム は 、IBMのISAM(IndexedSequentialAccess

Method)の 代 り に用 い ら れ る。

ら
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×

使 用 言 語

BAL

使 用 機 種

IBM3600SorDOS

価 格

5,000.00ド ノレ

ソ フ トウエ ア 開 発 先

Mr.L.Farr

Issacs-DobbsSystems,Inc.

住 所

1100GlendonAvenue

LosAngeles,California90024

'
ト」

∂

一いW

禽

`
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6.我 国 にお け るアプ リケー シ ョン

6.1概 要

近 年 我 国 に お け る情 報処 理 の重 要 性 は社 会 経 済機 構 の 複 雑 化、 広域 化

一に とも な い ます ます 高 くな ってい る
。 この ため企 業 内 に お け る コ ン ピュ

ー タの 利 活用 も盛 ん で現 在 設 置 コ ンピ ュー タの 台 数 で は 西独 に次 い で世

界 第三 位 に ラ ンク され て い る。

企 業 内 にお け る活発 な コ ン ピ ュー タ利用 に対 し て我 国 で は まだ 本格 的

な 情報 処 理 サ ー ビス ・ビ ジネス とい わ れ るもの は 開 花 し てい るとは 言 い

難 い。 タ イ ム シェ ア リング ・サ ー ビス、 デ ー タ ・バ ンク ・サ ー ビス な ど

は いず れ もマ ー ケ ッ トと し て確 立 の 可 能 性 は あ っ て も実 現 してい な い。

これ に対 して計 算 セ ンタ ーは 全 国で300社 近 くが 営 業 してい る とい わ

れ てい る。(実 際 には290事 業 体 、369セ ンタ ー昭43年JECC)

これ らの 計算 セ ンタ ーは ソ フ トウエ ア会社 も併 業 してい る と ころが 多 く、

純 粋 に ソフ トウエ ア ・サ ー ビス だ けを行 な っ てい る会 社 は わ ず か で あ る。

6.2コ ン ピ ュ ー タ 利 活 用 状 況

各企 業 ・事 業 所 が どの よ うな応 用 プ ログ ラ ムを保 有 し、 どの よ うな業

務 に コン ピュ ー タ を活用 して い るか を下 記 の業 種 単 位 で と りま とめ表9

に整 理 してみ た。

農 林 ・水 産 ・食 品

石油 ・化 学 ・ゴ ム

繊 維 ・紙 ・パ ル プ

鉄 鋼 ・鉱 業 ・セメ ン ト

機 械 ・建 設

S

ら
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電 気 機器

輸 送 機

運 輸 ・倉 庫

金 融 ・保 険 ・証 券

商 社 ・サ ー ビス

電 力 ・ガ ス

計 算 セ ンタ ー

電 子計 算 機 メー カ

官 公 庁 ・政 府機 関 ・地 方 自治体

学 校 ・団 体 ・研 究所

〔●



、

L
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表9各 企業 、事 業所 が保 有 してい る プ ロ グ ラム

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

全 購 連 農林水産食品 汎 用 購買管理,経 理管理,人 事管理,技 術計算 IBM360-40

日 本 水 産 〃 販売管理,給 与計算,統 計計算,資 材管理
技術計算

IBM360-40

極 洋 捕 鯨 事 務 給与計算,販 売管理 FACOM230-10

サ ッ ポ ロ ビ ー ル 汎 用 販売管理,製 造管理,資 材需給,購 売管理
人事管理,給 与計算,固 定資産,予 測計算

科学技術計算

HITAC3010

サ ン ト リ ー 事 務 販売統計,資 材管理,給 与計算,労 務統計
固定資産,経 理業務,人 事管理,在 庫管理

受注出荷,請 求回収

IBM360-40

宝 酒 造 〃
販売管理,購 買管理,手 形管理,賃 金計算

人事統計,運 賃計算,貯 金計算,原 価計算

BurrOughs-373

明 治 乳 業 〃 生産管理.販 売管理,労 務統計 IBM360-40

味 の 素 〃 販売管理,統 計業務,在 庫管理,人 事管理

経理統計,輸 出統計,財 務管理

NEAC2200-200

汎 用 販売管理,財 務管理,生 産管理,給 与計算
需要予測,各 種技術計算

NEAC2200-400

キッ コー マン 醤 油 事 務 販売管理,購 買管理,経 理業務,在 庫管理
給与計算

IBM360-40

朝 日 ビ ー ル
〃

製品受払,売 掛金,容 器受払,買 掛金

販売統計,運 搬費,販 売費,給 与計算

受取手形

IBM360-40

日 清 製 粉 〃
販売管理,在 庫管理,生 産管理 NEAC2200-200

紀 文 〃
販売管理,経 理業務,給 与計算,管 理資料 IBM360-20

日 本 ハ ム
〃
在庫管理,販 売管理,債 券管理,経 理業務 IBM360-20

正 栄 食 品 工 業 〃 在庫管理,販 売管理,仕 入,得 意先管理

給与計算

FACOM230-10

昭 和 産 業 〃 在庫管理,販 売管理,売 掛管理,受 手管理

給 与計算

OUK9300

敷 島 製 パ ン 〃 売掛業務,給 与計算,一 般会計,市 場調査

売上予測,原 料計算,在 庫管理

FACOM230-20

山 崎 製 ・1ン 〃 製品別受注製造指令,コ ース別配分表,請

求書発行,発 注統計,そ の他集計業務

NCR315/101

〃 生産管理 IBM360-20

∨

、
●

¶

凸
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

明 治 製 菓 事 務 生産管理,販 売管理,在 庫管理
固定資産管理

IBM360-40

不 二 家 〃 販売管理,在 庫管理,購 買管理,労 務管理

資金管理

OUK9300

〃 生産管理,そ の他 IBM360-20

石 油 化学,ゴ ム

`

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

出 光 興 産 事 務 在庫管理,販 売,会 計,給 油所,商 品管理 BurroughsB-500
容器 管理,売 掛,買 掛請求事務,経 理業務

手形管理,給 与計算,社 会保険業務,代 行

給油,直 営給油事務,財 務管理

〃 一般経理
,原 価計算,固 定資産,在 庫管理 IBM1440

給 与計算,製 品受払,生 産管理

装 置 装置運転用,技 術計算 IBMl800

事 務 財務管理 BurroughsB-283

汎 用 販売管理,経 理業務,科 学計算 TOSBAC5400

興 亜 石 油 〃 長期設備計画,短 期生産計画,タ ンカー言柄 IBM360-40

企業 利益計画,資 材管理,プ ロセス解折

技 術 計 算,勤 労,人 事,経 理,営 業,デ ー タ

プ ロ セ ス一 般

〃 生産計画,油 量管理,資 材管理,統 計解折 IBM1130

出荷 業務,経 理業務,技 術計算,一 般事務

用,制 御用,装 置制御用

制 御 出荷,タ ンク在庫関係業務,出 荷設備制御 FACOM270-20

東 亜 燃 料 工 業 汎 用 販売管理,財 務管理,在 庫管理,原 価計算 IBM360-40H
入事管理,固 定資産管理,技 術計算
シ ミ ュ レ ー シ ョ ン

大 日 本 製 薬 事 務 需要予測,生 産計画,生 産管理,販 売計画 IBM360-20
販 売管理,製 品在庫管理,給 与計算,資 金

計画,財 務管理

武 田薬 品 工業 汎 用 販売管理,市 場調査,仕 入統計,生 産管理 NEAC2200-500

在 庫 管理,財 務会計,事 業部計算,原 価計

算,宣 伝統計,固 定資産管理,給 与計算

貯蓄組合,技 術計算,文 献検索
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

旭 電 化 工 業 事 務 販売統計,財 務会計,資 金管理,原 価管理
予算統制,給 与計算業務,人 事労務統計
技術計算

FACOM230-20

四 国 化 成 工 業 事 務 給与計算,賃 金労働統計,在 庫計算,売 掛
管理,買 掛管理,原 価計算,財 務諸表作成
予算実積対比表作成,元 帳作成

FACOM230-10

三 菱 化成 工業 事 務 販売,購 買,人 事,一 般会計,製 品勘定 IBM360-40

汎 用 人事労働管理,財 務管理,在 庫管理,原 価
計算,社 内預金,生 産管理,技 術計算

IBM1440

ダ イ セ ル 汎 用 販売管理,生 産管理,財 務管理,原 価計算
労務管理,技 術計算

IBM360-20

汎 用 事務計算全般,技 術計算 IBM1130

花 王 石 鹸 事 務 発 注,出 荷,在 庫 オンライン(200ボ ー11回 線) UNIVAC418

事 務 売上統計,販 売,人 事,給 与計算 OUKloo4

日 本 化 薬 汎 用 人事,三勤労,給 与,販 売管理,在 庫管理
売掛金,二技術計算,統 計解折,OR計 算

原価計算,製 品受払

FACOM230-30

大 日 本 イ ン キ

化 学 工 業

事 務
二 一、

販売管理,原 価管理,在 庫管理,購 買管理

給与計算,各 種計算統計業務
}

HITAC8300

事 務 在庫管理,生 産管理,工 程管理 HITAC8100

山 之 内 製 薬 事 務 在庫管理,販 売管理,市 場管理,入 事管理
技術情報検索,オ ンラインシステム採用

IBM360-40

東 洋 ゴ ム 汎 用 販売管理,在 庫管理,資 金管理,原 価計算
需要予測,技 術計算

IBM1401

富士写真 フイルム 事 務 販売,在 庫管理,市 場調査,オ ンライン
リアルタイム,人 事労務

IBM360-40H

汎 用 在庫管理,給 与計算,工 程管理,技 術計算 OUK9300

北 興 化 学 工 業 事 務 販売統計,給 与計算,在 庫管理,経 理原価

計算

NEA.C1210

事 務 原価管理,給 与,人 事,製 品受払管理
一般会計

,建 設修繕管理,資 材在庫管理

運賃管理

NEAC2205

東 亜 合 成
化 学 工 業

汎 用 給与計算,販 売統計,債 権債務管理,予 測
統制,社 内預金計算,会 計事務,固 定 資産

計算,原 材料計算

IBM360-40

東 洋 曹 達工 業 汎 用 化工計算,管 理計算,プ ラン ト解折,
そ の他'

FACOM230-25

Y

`
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

田 辺 製 薬 汎 用 販売管理,在 庫管理,会 計計算,給 与計算
計画計算,技 術計算,生 産管理,原 価計算

IBM360-40

事 務 販売管理,在 庫管理,計 画計算,技 術計算 FACOM230-20

ニ チ バ ン 〃 販売事務,給 与計算,経 理事務,原 材資出
納計算,製 品入庫事務,減 価償却計算

FACOM231

横 浜 ゴ ム 〃 販売管理,在 庫管理,経 理業務,給 与計算

購買業務,需 要予測,工 程管理,そ の他

FACOM230-20

技 術 技術計算 FACOM270-20

繊維,紙,パ ル プ

▼

●

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

東 洋 レ ー ヨ ン 汎 用 利益管理,販 売管理,財 務計算,入 事給与

資材管理,科 学技術計算,OR

IBM360-50

事 務 生産管理,販 売管理,在 庫管理,財 務計算 IBM360-40

技 術 用 設 計 IBM1130

〃 設計,研 究 開発 HIPAC103

鐘 淵 紡 績 事 務 販売管理,生 産管理,在 庫管理,財 務管理

労務管理,需 要予測,販 売生産計画,関 連

事務処理

IBM360二40

小 泉 製 麻 事 務 出荷業務,在 庫管理,販 売管理,生 産統計
原価計算,資 材管理,給 与計算,利 益計画

IBM360-20

酒 伊繊 維 工 業 〃 在庫管理,経 理業務,購 買管理,給 与計算
手形管理,株 式配当金計算,受 注統計

IBM360-20

帝 人 汎 用
一

販売諸統計,在 庫管理資料,研 究開発
生産計画

IBM360-50

事 務 購買管理資料,給 与計算 NEAC2200-200

汎 用 経理事務,資 材管理,技 術計算 NEAC1240

ヴ ア ン ヂ ャ ケ ッ ト 事 務 販売管理,伝 票発行,日 報作成,営 業所単
位別在庫受払,実 売傾 向,入 庫 日報作成

NEAC1240

王 子 製 紙 〃

`

会計,財 務原価計算,資 材管理,原 木調達

管理,製 品受払,診 療費計算,設 備管理

給料計算

IBM360-20
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

王 子 製 紙 事 務 生産管理,在 庫管理 TOSBAC3225

制 御 変電所電力量自動データ IBM360-20

日本 パ ルプ工業 事 務 販売管理,資 材管理,給 与計算,設 備管理 TOSBAC5100

会計業務,山 林管理

聯 合 紙 器 〃 在庫管理,販 売管理,人 事労務管理,受 手 TOSBAC5100

管理,固 定資産管理,抄 造計画

小 林 記 録 〃 販売管理,受 注管理,在 庫管理,買 掛金管 NEAC1240

紙 製 造 所 理,工 程管理,人 事管理(給 与計算,年 末

調整,減 泉徴収月額算定業務,そ の他月次

統計)

計算業務(記 録紙製図時の分割角度等の計
算)

旭 化 成 工 業 汎 用 販売管理,資 材管理,人 事管理,財 務管理 IBM360-50
業 務,会 計,固 定資産,資 金,売 上,各 種

計算統計,科 学計算

〃 資料管理,財 務管理,給 与計算,労 務 管理 IBM360-40

在庫管理,QC,OR,各 種 技術計算

鉄 鋼,鉱 業,セ メ ン ト

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

川 崎 製 鉄 事 務 販売管理,購 買,在 庫管理,経 理業務,給

与,株 式関係業務,工 程管理,技 術計算

UNIVAC494

〃 技 術 計 算,イ ン プ ッ ト,・チ ェック USSC

〃 工程管理 OUK9300

富 士 製 鉄 〃 販売,経 理,人 事,そ の他 NCR304

技 術 技術計算(数 値解析,統 計解析,そ の他) IBM1130

汎 用 生産,工 程管理,給 与計算,原 価計算,一
般会計,資 材,原 料,輸 送,修 繕,技 術計

算(IE,OR),転 炉オンライン吹錬計

算

HITAC8400

事 務 熱延工場オンラインデータ収集 HITAC8100

科学 計算 統計解析,数 値解析,IE,OR解 析 IBM1130

L̀

～

ピ

」
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事 業所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

八 幡 製 鉄 事 務 販売,生 産計画,技 術計算

.

UNIVAC1107

汎 用 経理,資 材管理,生 産管理,人 事給与,技 HITAC8100

術計算

三 興 線 材 工業 事 務 販売管理,在 庫管理,生 産管理,原 価計算, IBM360-25

マ ー ケ ッ テ ィ ン グ,オ ー ダ ー エ ン ト リ ー

日本 ク ラ ウ ン 〃 販売管理(売 上高明細表,納 品書,予 算案 FACOM230-10
コ ル ク 績対比表),在 庫 管理(製 品在庫表,仕 掛

品在庫表,原 材料在庫表),生 産 管理(不

良卒去,稼 動率表)

日 本 鉱 業 汎 用 石油生産計画,石 油生産管理,石 油販売, HITAC8400

経 理事務,鉱 量計算,金 属原料代計算,金

属営業事務,金 属運輸事務,社 員統計,賃

金計算,本 社一般会計,各 種技術計算

太 平 洋 炭 磧 事 務 給与計算,資 材受払,在 庫管理,工 事実績 IBM360-20

集 計,財 務会計,委 託計算,労 務管理,購

買管理,原 価計算,自 治体業務
一

〃 経理業務,人 事管理,販 売管理,株 式管理 NEAC1240

東 邦 亜 鉛 〃 経与計算,資 材管理,原 価計算,製 品受払 FACOM230-1咲2)

業務

日 本 鉱 業 汎 用 給与計算,退 職手当引当計算,健 康保険付 HITAC-8100

釜 石 鉱 業 所 加金計算,会 社管理貯金受払事務,そ の他

F

統計,鉱 床賦存有望度の判定,探 鉱結果の

解析,経 理事務(倉 庫,購 買,会 計)

三 井 鉱 山 〃 営業,経 理,資 材,人 事,株 式,外 事務全 IBM1440

般 と技術の一部,財 務管理

〃 生産管理,人 事管理,経 理業務,技 術計算 IBM360-20

三 井 金 属 鉱業 〃 財務管理,購 買管理,販 売管理,人 事管理 IBM360-40

原価計算,技 術計算

〃 生産管理,経 理業務,給 与計算,技 術計算 IBM1440

一般事務計算

制 御 工程制御 CCS2000

秩 父 セ メ ン ト 汎 用 販売管理,給 与計算,固 定資産管理,LP IBM1800

計 算,プ ロセ ス コ ン トロー ル,原 料 調 合 制

御,キ ル ン;コ ン トロー ル,技 術 計 算
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

日 本 セ メ ン ト 汎 用 在庫管理,販 売管理,財 務管理,給 与計算

原価計算,手 形管理,固 定資産管理,技 術

計算

IBM360-40

黒 崎 窯 業 事 務 販売,製 造工程,製 品および仕掛品在庫,

(検 査歩溜,固 定資産,支 払手形,受 取手

形,割 引手形,借 入金,株 式配当金,従 業

員貯金,販 売直接費,貯 蔵品在庫,工 事費

用)

OUK9300

'

住 友金 属工 業 〃 販売管理,購 買管理,給 与計算,原 価 計算

工程進捗管理,出 荷管理

NEAC2200-200

〃 販売管理 NEAC2200-500

〃 原価計算 NEAC2200-400

〃 工程管理 IBM360-40

技 術 科学技術計算 NEAC2230

大 同 製 鋼 汎 用 受注処理,出 荷回収,固 定資産管理,シ ミ

ュ レーシ ョン,生 産管理

NEAC2200

事 務 生産管理 NEAC2200-200

技 術 技術計算,生 産管理 NEAC2203

事 務 経理業務 NEAC1240

ト ピ ー 工 業 汎 用 給与,経 理,販 売,資 金,固 定資産,材 料

技術計算,人 事統計

IBM1440

日 新 製 鋼 事 務 販売,購 買,人 事管理,生 産管理,在 庫管
理

OUK9300

制 御 転炉制御 MEI.COM350

〃 熱延制御 TOSBAC7000

日 本 鋼 管 汎 用 営業業務,生 産,工 程管理,原 価,保 全,

資材,作 業請負,経 理,技 術計算,そ の他

IBM360-40

〃 生産,工 程管理,原 価,資 材,技 術計算,

その他,

IBM360-50

事 務 生産管理 IBM360-20

技 術 設計計算 FACOM270-10

N

」
▼

●
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

神 戸 製 鋼 所
呉 工 場

汎 用 設計,自 動製図機テープ作成,実 験計画 FACOM270-20

ll .

機 械,建 設

、

'
▼

●

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

久 保 田 鉄 工 汎 用 在庫管理,財 務管理,資 材管理,給 与計算, IBM360-20
人事管理,日 程計画,技 術計算,購 買管理,

預金計算

蛇 の 目 ミ シ ン 事 務 販売管理,集 金管理,在 庫管理,発 注管理, IBM360-40
工 業 納入管理,生 産管理,資 金管理,財 務管理

人事管理(含 給料計算),株 式業務,OCR

入金報告書作成,会 計業務

荏 原 製 作 所 汎 用 業務管理,財 務管理,在 厚管理,原 価計算 IBM1130
給与 計算,工 程管理,技 術計算

東 芝 機 械 事 務 販売管理,設 計工数管理資料,鋳 物工場生 TOSBAC
産管理,機 械工場工程管理,運 搬費管理費 5400-10

料,在 庫管理,購 買管理,給 与計算,人 事

統計,買 掛金受求台帳,出 納業務,支 払手

形業務,受 取手形運用管理,そ の他一般技

術計算,NC計 算,外 註管理,生 産管理

小 松 製 作 所 〃 販売 管 理,ア フ タ ー ・サ ー ビス 管 理,給 与 IBM360-40

計算,各 種解析計算,生 産管理,工 程管理,

資材管理,原 価計算,そ の他

住友重機械工業 〃 原価計算,給 与計算,工 程管理,在 庫管理 NEAC2230

生産管理

汎 用 設計計算,研 究開発計算,原 価計算,財 務 IBM360-40
計算,人 事管理,材 料管理

'

津 上 製 作 所 〃 生産管理,原 価計算,日 程管理,工 程管理 NEAC1240

在 庫管理購購買管理,給 与計算,レ ンズ計

算,動 剛性計算

東 洋 火 熱 工業 〃 設計,プ ラント設計,在 庫管理,給 料,販 FACOM230-20

売管理,計 理資材

日本気化器製作所 事 務 資材計画,買 掛金集計,売 掛金集計,販 売 IBM447
分 析,給 与計算,予 算実績集計,不 良統計

(品 質管理),部 品受払計算

三 菱 化 工 機 汎 用 購買管理,在 庫管理,給 与計算,生 産計画 MELCOM
原 価計算,設 計管理,PERT計 算, 3100-10T

技術計算
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

ゼ ン ザ ブ ロ ニ カ

工 業

事 務 給与計算(給 料,賞 与),製 品在庫管理,
販売管理,仕 入,支 払管理,生 産高予測,

仕掛棚予測,簡 易月次決算

FACOM230-10

フ ラ ン ス ベ ッ ド 事 務 販売管理,商 品管理,給 料計算 FACOM230-20

〃 商品管理,資 材管理,生 産管理,工 数管理

商品在庫管理,会 計管理,給 与計算

FACOM230-lo

リ コ ー 汎 用 給与計算,原 価計算,販 売管理,レ ンズ設
計,回 路自動設計

IBM360-40

鉄 建 建 設 〃 原価管理,工 事統計,給 与計算,減 価償却,

トンネル工事 計画,橋 梁経済径間,機 械化

土工工事計画

FACOM230-25

戸 田 建 設 〃 給与計算,機 材減価償却,構 造計画,PERT

TIME,会 計 支払業務,斜 面安定計算,賞

与計算,社 会保険関係

FACON230-20

鹿 島 建 設 〃
技術計算(耐 震解析,土 木設計,建 築設計

又はOR,工 程管理,空 調負荷計算他),

事務 計算(給 与計算,株 式計算他)

HITAC-5020

事 務 支店経理業務,機 械損料,償 却計算他 HITAC-8210

大 成 建 設 汎 用 人事管理,在 庫管理,購 買管理,財 務管理
科学技術計算

IBM1130一 皿D

皿D

技術計算 土木設計技術計算 MGP21

千代田化工建設 汎 用 科学技術,設 計,工 程管理,長 期経営計画
購買管理,生 産管理,人 事管理,財 務管理

給与計算

IBM360-G40

大 林 組 〃 経理事務,受 注諸統計,工 事機械,仮 設機

械材管理,設 計計算,工 程計画,積 算計算,

設備計画,そ の他

NEAC2200-500

事 務 経理事務,給 与計算,人 事統計,そ の他 UNIVAC-1004

〃 機械工場事務処理 NEAC1210

L

∀

㎏

電 気 機 器

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

神 鋼 電 気 事 務 給与計算労務統計,販 売管理,決 算,固 定
資産管理,資 材管理(納 期在庫管理),作

業 管理,原 価計算,分 析

IBM360-20

技 術 技術計算,出 図管理,部 品管理 IBMl130
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

ソ ニ ー 事 務 生産管理,販 売管理,在 庫管理,製 品分布
管理,固 定資産,財 務管理,経 理管理

IBM360-20

技 術 設計(回 路)計 算,電 子機器回路デザ イン,
その他

IBMll30

ク ラ ウ ン 事 務 受注管理,販 売管理,人 事管理,給 与計算
資材管理,工 程管理,手 形管理

OUKloo4

日 本 通 信 機 〃 生産管理,給 与計算,約 束手形管理,減 価

償却

TOSBAClloO-D

〃 受注,生 産,販 売,入 金管理 TOSBAC1500

大 阪 変 圧 器 汎 用 販売管理(粗 利益計算を含む住職製品ミッ
クス,販 路分析,売 掛金管理),資 材 管理,

在 庫管理,原 価管理,変 圧器設計計算

NEAC2200-200

富 士 電 機 製 造 事 務 在庫管理,人 事管理,受 注管理,需 要予測
給与 計算他

FACOM241D(2)

汎 用
・

在庫管理,給 与計算,技 術計算 FACOM222

事 務 販売管理,在 庫管理 FACOM212

科 学 各種技術計算 FACOM241

横河電機製作所 事 務 販売管理,購 買管理,在 庫管理,給 与計算
株式管理

IBM360-40

〃 工程管理,給 与計算,販 売管理他 OKITAC5090P

〃 販売管理 TOSBAC3300

三 洋 電 機 〃 在庫管理,販 売管理,給 与計算,統 計,財

務 会計全般,生 産関係,月 販,特 許,そ の

他

UNIVAC1108

住 友 電 気 工業 汎 用 営業管理統計,生 産管理,在 庫管理,給 与
計算,売 掛回収,資 材管理,技 術計算

NEAC2200-200

技 術 技術計算(各 種) NEAG2206

国 際 電 気 汎 用 在庫管理,資 材管理,給 与計算,販 売管理

人事労務管理,技 術計算他

HITAC8100

日 本 電 熱 事 務 各種IR,資 材,工 程管理,販 売管理,

経理業務

TOSBAC1500(2)

赤 井 電 機 〃 資材発注,納 期管理,支 払業務,見 積業務

サービスパーツの在庫管理,給 料計算

IBM360-25
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事 業 者 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

和 泉 電 気 汎 用 生産管理,資 材管理,販 売管理,販 売情報
,

FACOM230-10

検索,人 事管理,在 庫管理,PERT(日

程管理)

東 光 汎 用 受注統計,売 上管理,製 品および材料の在 FACOM230-20
庫 管理,在 庫引当,受 注応答,買 掛管理,

経 理,コ イル自動設計,そ の他

松 下 電 器 事 務 生産管理,販 売管理,材 料管理,原 価管理, IBM360-40
人事管理

汎 用 科学技術計算,オ ンライン生産管理,工 程 FACOM270-20
管理,工 程解析,給 与計算,購 買管理,機

械工作管理,工 数管理,原 価管理,財 務会

計,プ ロ ジ ェ ク ト管 理,マ ー ク テ ー パ カ ー

ド ・コ ン バ ー ジ ョン,計 測 器 集 中 管 理,プ

ロジェク ト別固定資産人件費管理

輸 送 機

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

ダ イ ハ ソ 工 業 事 務 労務管理(人 事給与厚生),経 理管理(手 UNIVAC418

形,売 ・買掛金,固 定資産,預 金),販 売

管理(新 車売上,販 売部品,サ ービス部品

販売分析),在 庫管理(新 品車,販 売部品

オ ン ラ イ ン リア ル タ イ ム)

汎 用
.

生産管理(生 産計画手配,外 作 日程指示, FACOM230-50

特 番処理,出 来高,検 収事故照査,差 異内

訳,原 価 目録),需 要予測,経 営計画,技

術計算,経 営科学計算

東 洋 工 業 〃 生産管理,財 務管理,販 売管理,経 営管理, HITAC8400

技術管理,他

ト ヨ タ 車 体 〃 部品表管理,部 品購入計画,鋼 材発注支給 IBM360-40
計画,貯 蔵品管理,補 給部品管理,組 立工

場 日程計画,工 数計算,購 入部品品質管理,

原価計算,原 価分析,購 入部品価格分析,

予想売上計算,減 価償却計算,棚 卸計算,

売 上計算,仕 入計算,給 与計算,従 業 員預

金,株 式配当金計算,技 術計算各種

日 産 自 動 車 〃 人事労務管理,資 材管理,在 庫管理,生 産 IBM360-20

管理,技 術計算,工 数集計

〃 在庫管理,生 産管理,販 売管理 HITAC8400

事 務 在庫管理,販 売管理,需 要予測 HITAC8200

∀

奪
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

日 産 自 動 車 汎 用 工程管理,原 価計算,技 術計算 HITAC8100

三 井 造 船
、

〃 技術計算,原 価計算,資 材管理 IBM360-20

〃 技術計算,原 価計算,資 材管理,経 理管理 IBM360-40

人事 管理,生 産管理,NC製 図,オ ー トメ
一 シ ョ ン ・ コ ン ト ロ ー ル

〃 船舶設計計算,給 与計算,工 数管理 IBM1130

日 本 電 装 事 務 需要予測,生 産計画,日 程計画,部 品材料 NEAC2200-200
整備 計画,差 立計画,販 売管理,債 権管理

在庫管理,資 材管理,入 庫計算,仕 入計算

財務計算,品 質統計,原 価計算,部 品表管

理,内 外装進度管理,給 与計算,人 事管理

技術計算

本 田技 研 工 業 〃 在庫管理,製 品管理,工 程管理,給 与計算 IBM360-40

設変 監理,発 注管理,販 売店管理,固 定費

産,買 掛金業務,営 業所業務,得 意先元帳

作成業務

汎 用 部品在庫管理,支 払計算,原 単位計算,原 IBM360-20

価 計算,完 成 車在庫管理,給 与計算,購 買

管理,生 産管理,技 術計算

愛 知 機 械 工 業 事 務 設計管理,部 品手配管理,要 求計算,納 入 HITAC8300
受 払管理,購 買管理,買 掛金計算,設 備計

画管理,固 定資産管理,材 料原単位管理,

標準時間管理

厚木 自動車部品 〃 生産計画,材 料計画,製 品および材料在庫 IBM1440

計算

汎 用 生産管理業務,長 期計画,見 積 りモデル, IBM360-40
技術計算

セントラル自動車 事 務 部品受入,買 掛支払,払 出部品計画,給 与 TOSBAC
計 算,納 品書の処理,出 庫伝票の処理, 5100-20

部品計画

日産 車 体 工 機 〃 設計,生 産手配,所 要量計算,納 期管理, IBM360-40

在 庫計算,工 程管理,経 理,原 価計算

日産ディーゼル工業 汎 用 生産管理,在 庫管理,工 数管理,購 買管理 HITAC8300-65
設計管理,原 価会計,手 形,工 具管理,

ク レーム集計,技 術計算

事 務 部品管理,車 輌管理,設 備管理,人 事給与 IBM360-40

日 本 ギ ア 工 業 汎 用 在庫管理,販 売管理,材 料勘定受払事務, FACOM230-10
自製部品の原価計算,買 掛,売 掛金帳簿作

成,歯 車のピッチ計算
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

日 本 発 条 事 務 給与計算,売 上,売 掛業務,生 産計画,在
庫,株 式,作 業 日報集計,棚 卸原価払出,

手形管理,部 品展開業務

FACOM230-30

富 士 重 工 業 汎 用 販売管理,補 用部品,在 庫管理,手 形管理
給与計算,人 事設計,固 定資産管理

HITAC8400

事 務
'

MAPL作 成,工 数集計,資 材管理,会 計

処理,生 産計画,進 度管理,そ の他

IBM360-20

制 御 生産管理 FACOM331

事 務 在庫管理,購 買管理 IBM1440

汽 車 製 造 汎 用 原価管理,資 材管理,生 産管理,給 与計算
橋梁設計計算,ボ イラ熱計算,そ の他

OUK9300

事 務 原価管理,給 与計算 OUK9200

日 立 造 船 汎 用 船舶陸機技術計算,自 動作図,数 値制御,
技術情報検索,操 業度計画,工 程管理,原

価管理,給 与計算,人 事情報管理,経 理業

務,資 材管理,そ の他科学技術計算,事 務

計算

HITAC8200

レ

運 輸,倉 庫

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

大 阪 商 船 事 務 経理,給 与,人 事統計,販 売統計,販 売費 IBM360-40
三 井 船 舶 用 分 析,販 売 管 理,コ ンテ ナ ー コ ン トロール

近 畿 日本 鉄 道 汎 用 株式期末増資業務,給 与,貯 蓄,保 険,年 UNIVAC418一 皿

金業務,昇 格,昇 職,賞 与,差 額,年 調業

務,人 事,労 務統計

〃 退職給与引当金計算統計,乗 車券発売審査 UNIVAC418
決算仕訳,乗 車券発注運輸統計,百 貨店売
買益,代 引預り金,取 替票残高計算D・M統 計

近畿 日本 ツー リス ト 事 務 旅 館 予 約(オ ン ライ ン ・リアルタ イム), UNIVAC418一 皿

航空部門販売管理,統 計,周 遊船車券発売
審査

新 和 海 運 〃 陸上従業員給与計算,海 上従業員給与計算, FACOM230-10
人事,労 務統計,新 造船原価計算,経 理決

算業務

西 日 本 鉄 道 〃 購買管理,在 庫管理,給 与計算,交 通調査 OUK9300

その他

〃 人事管理,財 務管理,株 式管理,販 売管理 UNIVAC1004

(貸 切統計),健 康保険,そ の他

ー
ヴ

s
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

日 本 航 空 事 務 在庫管理,運 航運送管理 IBMl410

〃 整備管理 IBM360-20

〃 在庫管理,運 航運送管理 IBM360-40

〃 座席予約管理(国 際) IBM360ご65

〃 座席予約管理(国 内) NEAC2230

〃 メ ッセ ー ジ ス ウ ィ ッチ ン グ NEAC2230

日 本 通 運 〃 一般社内通信及び輸送管理事務(オ ンライ

ン),経 理 関係事務,給 与計算,業 績検討

資料

FACOM230-25

日 本 郵 船 〃 経理事務,営 業管理,収 支予想予算管理,

給与計算,コ ンテナ管理,情 報管理,船 舶

統計

IBM360-40

パ シフ ィック 航 空 汎 用 航空写真測量,地 上測量,土 木設計,農 業
土木設計,人 事管理,原 価管理,積 算業務

TOSBAC3400

阪 神電 気 鉄 道 事 務 乗車券売上,審 査,集 計,給 与計算,人 事
統計,株 式業務,資 材,電 車走行料集計,

交 通量調査集計,傍 系会社,経 理,技 術計

算

NEAG2200-200

三 井 倉 庫 〃 貨物保管管理,港 湾業務,給 与,在 庫管理

諸統計,会 計

TOSAC5100-20

〃 在庫管理,請 求事務 NEAC1201

金 融,保 険,証 券

㌢;

■

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

山 一 証 券 事 務 約定処理,累 積投資口座管理 UNIVAC494

〃 信 用取引建株管理,保 護預 り管理,商 品管

理,給 与厚生,健 保計算,用 度品,固 定資

産管理,財 務管理,投 資情報管理

UNIVAC皿

〃 約定処理,信 用取引建株管理,商 品管理 USSC

〃 約定処理 UNIVAC1004

和 光 証 券 〃 有価証券売買処理,給 与計算,資 産管理,

商品管理,そ の他

OUKloo4皿

〃 有価証券売買処理,顧 客口座管理,証 券管

理,人 事管理,証 券投資信託の財産計算,

経営管理

OUK9300
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

東 邦 生 命 保 険 事 務 内外職員給与計算,新 契約確定業務,契 約 OUK1050
保全業務,各 種案内作成業務,各 種計算業
務,数 理統計業務

日本 生 命 保 険 〃 新契約事務,料 金保全事務主計,統 計事務, IBM360-50(2)

財務,経 理事務,保 険証券,領 収証

作成など保険契約維持管理事務,そ の他

明 治 生 命 保 険 〃 新契約事務,営 業員支給事務,料 金,保 全 IBM360-65

事務,数 理企業保険諸計算事務,人 事経理
関係事務,デ 一夕セルビデオディスプ レイ

による照会応答事務

安田火災海上保険 〃 保険料計上事務,支 払保険金事務,再 保険 IBM360-20
事 務,保 険料精算事務,決 算事務,諸 統計

事務,代 理店事務,給 与事務,経 理事務,

株式事務

秋 田 銀 行 〃 普通預金,定 期積金,貸 出金諸統計,未 経 IBM360-20

過 利 息計算,日 計表,人 事統計,給 与,株

式

滋 賀 銀 行 〃 普通預金,定 期預金,商 業手形,割 引業務 NCR360-100

貸出統計,給 与計算,株 式配当金計算

〃 日計表,動 産不動産償却計算,本 支店勘定 NCR3go
利息,経 理業務

住 友 銀 行 〃 貸付,定 期預 金,そ の他,総 合オ ンライン NCR304

(適用業務全銀行業務)

〃 給与,動 産不動産償却,そ の他本店事務 IBM360-40

〃 総合オンライン,全 銀行業務 NCR315RMC

東 京 産 業 〃 オンライン ・システム預金営業事務お よび事 IBM360-40

信 用 金 庫 務管理,融 資営業事務,出 資金および配 当

金 事 務,各 種 照 会 シ ス テ ム,バ ッチ ・シス テ

ム経理事務および財務管理,給 与計算お よ

び人事管理,帳 票在庫管理,そ の他 オンラ

イン業務 でオンライン収集 したデータ によ

る経営 ・管理 および統計

日本 勧 業 銀 行 〃 普通 預金オンライン,預 金貸付集中処理(オ IBM360-40

フ ライン),部 門 別統計資料(預 金貸付,

外 為,経 理,証 券,人 事,株 式など),受

託業務

北海道拓殖銀行 〃 諸勘定集中計算,個 別貸出管理計算,消 費 IBM360-75
者金 融集中処理,定 期預金,集 中処理,普

通預金オ ンライン処理,商 業 手形割引料計

算,以 上諸統計計算

,V

曾

、

偏
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φ〆

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

北海道拓殖銀行 事 務 有価証券管理,外 国為替集中処理,固 定資
産管理,株 式配当金計算,人 事,給 与計算

諸統計,経 済予 測 ・OR,そ の他

IBM707

〃 入出力処理 IBM1401

三 井 銀 行 〃 預 金,貸 出,証 券,経 理,給 与,人 事 管理,

受 証業 務(オ ンライン ・リアルタイム処 理)
IBM360-40

山 口 銀 行 〃 為替オンライン処理,オ フライン普通預金利

息計算,定 期預金利息計算,商 業手形割引

事務,消 費者金融事務,住 宅金融公庫事務,

総勘 定元帳集中処理,預 貸金統計,給 与,

株 式計算,統 計その他

IBM360-40

商 社'サ ー ビ ス

'

●

●

事業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

伊 勢 丹 事 務 在庫管理,販 売管理,仕 入管理,人 事管理, UNIVAClo50皿
用度管理,D・M管 理

伊 藤 忠 商 事 〃 契約 一受渡 一決 済業務の総合処理システム, CDC3200

資金管理,損 益管理,在 庫管理,債 権債務

管理,人 事管理

大 蔵 屋 不 動 産 〃 商品および市場情報IR,顧 客情報管理, HITAG8210

給与計算,人 事情報管理

大 西 衣 料 〃 オンライン伝票発行,デ ータ収集業務,在 庫 NEAC2200-200

管理,販 売管理,買 掛管理,経 費,利 益管

理

住 友 商 事 〃 成約,通 関,手 形,為 替各種統計,資 料, NEAC2200-200

給与 計算,経 理業務,販 売管理,そ の他業

務

中 央 石 鹸 〃 販売管理,売 掛元帳,請 求書発行,得 意先 NEAC1240

別売 上入金,日 報,月 報,得 意先別,商 品

別売上荒利実績表,担 当者別,得 意先別売
上,予 算実績対比表,販 売員別売上荒利実

績表,メ ーカー別販売実績一覧表,入 金照

合(当 社売掛元帳とデパート,スー く一の支払案

内書 との消 し込み),仕 入 管理,買 掛元帳,

仕入先別,支 入支払 日報,月 報,メ ーカー

別仕入分析表,代 理店別,特 約店別売上一

覧表(リ ベー ト計算資料)

鶴 原 薬 品 〃 販売管理,請 求書,得 意先元帳,得 意先管 FACOM230-10

理表,先 限明細書,担 当者メーカ別販売利

益表,担 当者別販売利益明細表,販 売計画

遂行表,メ ーカ別前月対比集中度表,売 上

入金日報,売 上入金表,商 品別納入報告書,

第二次差益明細表,手 形管理表,そ の他
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

丸 三 鶴 屋 事 務 仕入売上在庫 日計表,買 掛管理,売 掛管理
給料計算,品 番別営業成績(旬),科 目別

営業費明細,商 品券,減 価償却計算,日 計

残高試算表

FACOM230-10

東 都 水 産 〃 売買仕切書,請 求書,売 込速報,売 上張,

受託,買 付品明細書,繰 り越決済表,課 別

売上合計表,荷 主累計統計業務,事 故残 日

報,買 受人 累計

TOSBAC5100

東 武 百 貨 店 〃 売上業務,仕 入業務,売 掛業務,買 掛業務,

人事,給 与業務,棚 卸業務,ダ イレクトメー・レ

IBM360-20

長野県酒類販売 〃 販売管理,仕 入管理,在 庫管理,手 形管理

経理業務,販 売店サー ビス業務

FACOM231

日本 出版 販売 〃 雑誌,書 籍の送 ・返品計算管理,需 要予測,

売掛管理

IBM360-40

日立 家 電 販 売 〃 販売管理,在 庫管理,需 要予測,見 込生産,

出荷配分,人 事給与,経 理関係,系 別特約,

店 の総合機械化

HITAG8400

富 士 ゼ ロ ッ ク ス 〃 パーソ在庫管理,売 上管理,経 費管理,予

算管理,サ ービス管理,企 画統計

IBM360-40

名 鉄 百 貨 店 〃 仕入,売 上,在 庫計算,支 払計算,ク レジ

ッ ト販売管理,販 売統計,給 与計算,単 品

管理,ダ イレク トメール管理,各 種統計,

商品発注伝票作成

TOSBAG5100

サ ン ケイ新聞社 〃 販売,広 告,経 理,資 材,株 式,給 与,市

場調査

OUK9300

新 聞製作 箱組み,ラ ジオ ・テ レビ番組編成,組 み版,
プロ野球

FACOM230-10

毎 日 新 聞 社 汎 用 販売業務(部 数増減処理,代 金請求回収,
売掛金残高,販 売予測),広 告業務(売 上

日計,代 金請求 ・回収,売 掛金残高,統 計)

出版業務,賃 金給与業務,人 事管理,労 務

統計,株 式業務,世 論調査,マ ーケッティ

ング調査

IBM360-30

山 梨 放 送 事 務 放送申込から請求書 ・統計表にいたる一連
処理,ス ポ ットあき時間管理,財 務計算,

株 式処理,固 定資産管理,給 与計算,勤 務

日報集計処理,人 事管理資料,広 告売上処

理,新 聞販売処理,印 刷,受 注売上管理

FACOM231

制 御 番組自動送出 TOSBAC3300

∪

∀

ー
¶

●
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

RKB毎 日 放送 事 務 営業プロモー ト資料作成,諸 調査の集計 ・
解析,給 与計算,ス ポッ トタイム,空 時間

管理,予 約 ・契約状況管理,ス ポンサー管

理,番 組分類,編 成方針,計 画決定

NEAC2200-200

電 力,ガ ス

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

関 西 電 力 汎 用 給電運用,需 要家窓口業務,人 事管理,給

与計算,財 産管理,資 材管理,料 金計 算,

設備 統計,販 売統計

IBM360-50

科 学 給電運用(オ ンライン衛星計算機) HITAC8300

東 京 電 力 事 務 人事労務,料 金調定,資 材調達,配 電工事
管理

UNIVAC494

技 術 鉄塔,ダ ム設計計算,潮 流計算,送 電線他

度計算,発 電所故障統計

NEAC2203

東 京 瓦 斯 事 務 料金調定,販 売管理,勤 労管理 UNIVAC－ 皿

〃 財 務 管 理,原 料,コ ー ク ス ・タ ー ル USSC

汎 用 製造供給網管理,事 務技術計算,科 学技術

計算

TOSBAC3400

制 御 工場管理,事 務技術計算 IBM1800

科 学 自動制御,科 学技術 Raytheon250

広 島 瓦 斯 事 務 料金調定,月 賦販売調定,顧 客管理,給 与

試 算,LPGス タ ン ドチケッ ト集計,容 器

管理,石 炭出納業務,石 炭使用計画,コ ー

クス販売,装 置材料出納業務,導 管網流 量

計算

NEAC2200-200
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計 算 セ ン タ ー

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

伊藤忠電子計算 汎 用 各種科学技術計算,経 営管理計算,事 務計 CDC3200/3600
サ ー ビ ス 算 の 受 託,プPグ ラ ミング サ ー ビス,各 種 CDCG20

ソ フ トウ ェ アの 開 発

協 栄 計 算 事 務 生命保険,火 災保険,販 売管理 IBM360-20
セ ン タ ー

汎 用 自治体関係,住 民税,国 民健康保険,固 定 FACOM230-20
資産税,軽 自動車税,人 事給与,住 民記録,

水道施設計画,給 与計算,在 庫管理

技 術 ソ フ トウ ェア 開 発 FACOM230-25

汎 用 生命保険,火 災保険,自 動車保険,給 与計 FACOM230-50
算,経 理 事務,資 材管理,販 売管理,ソ フ

トウ ェ ア 開 発,シ ミ ュ レー シ ョ ン

中央計算センタ ー 〃 経営計算,事 務計算,技 術計算,ソ フ トウ FACOM230-30

エ ア開発,EDPS時 間貸 し,各 種統計 UNIVAC
1004/1108

中国 計算センター 〃 各公共団体の受託計算,地 域事務,技 術の NEAC2200-200
受 託計算,事 務機械化によるコンサルティング,

プログラーマー ・オベ レ→ 一 等 の要 員養 成

東 京 証 券 計 算 事 務 証券業計算事務および一般企業ならびにそ USSC
セ ン タ ー の他の企業の計算事務の受託 UNIVAC－ 皿

富山計算セ ンター 汎 用 技 術 用;リ ニアプログラミング,ダ イナ ミックプロ UNIVAC120
グラミング,解 析 計 算,日 程 計 画,シ ミュレー OUKloo4

シ ョ ン USSC

事務 用;販 売管理,在 庫管理,原 価計算, MELCOM3100

給料 計算,資 材管理,生 産管理,財 務会計,

固定資産

日本計算センター 事 務 在庫管理,販 売管理,請 求書,地 方税徴収, TOSBAC
固定 資産税,給 与計算,市 場調査,売 上統 5100/5400

計,シ ス テ ム コ ンサ ル タ ン ト

日本 電 子 計 算 〃 税務,料 金調定,証 券業務,販 売管理,在 B5500

庫管理,給 与計算,人 事管理,定 期預金,

定期積金,貸 付金業務

'

汎 用 各種統計および経営計算,建 設,測 量,基 B3500

本数学,そ の他科学技術計算全般

横浜計算センター 事 務 各種計算業務,販 売管理,購 買管理,工 程 IBM360-20
管理,原 価管理,給 与計算,一 般会計,電

子計算機導入のためのシステム設計,プ ロ

グラムの作成

ギ

,
、

●
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電 子 計 算 機 メ ー カー

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

沖 電 気 工 業 汎 用 販売管理,在 庫計算,人 事給与計算,預 金, OKITAC5090-D
人事 管理,生 産計画,生 産管理,購 買計画,

購買管理,技 術計算

事 務 受注,売 上統計,株 式計算 OUKloo4

技 術 技術計算,論 理回路設計 OKITAC7000

事 務 経理計算 OKITAC2000

〃 プ・グラム言語開発 OKITAC5000

東 京 芝 浦 電 気 汎 用 科学技術計算,引 合見積,工 数見積,大 日 TOSBAC5435
程,出 図管理,工 程管理,購 買外注,支 払

業務,在 庫管理,資 材管理,給 与計算,原

価管理,部 品展開,固 定資産,そ の他

〃 生産手配,生 産管理,原 価計算,見 積 計算 TOSBAC5400

技術 計算(設 計,NCな ど),購 買管理,

製 品予測,製 品生産計画,工 程管理,在 庫

管理,経 理計算,購 買支払業務,設 備固定

資産管理,品 質管理,人 事,給 与計算,厚

生業務,予 算編成資料,資 金統制,そ の他

各種業務

事 務 在庫管理,工 程管理,品 質管理,製 品出荷 TOSBAC4200
管理,経 理計算,固 定資産,購 買管理,給

与計算

〃 生産手配,在 庫管理,購 買管理,原 価計算, TOSBAC5425

給与計算,固 定資産,生 産統計,外 注管理

設 計 出 図 管 理,ク レ ー ム統 計,ワ ー ク サ ン

プリング,計 測器管理

日 本 電 気 汎 用 生産管理,人 事管理,給 与計算,原 価計算, NEAC2203
技術計算

事 務 資材購入資料,営 業統 計,財 務計算,原 価 NEAC2200-100
計 算,厚 生資料

汎 用 原価計算,財 務計算,経 営管理,営 業管理 NEAC2200-200
資材 購入管理,生 産管理,技 術計算,自 社

計 算機 販 売 用,デ モンストレ・一ション,ノシクアップ,

デバック,在 庫管理,資 材管理,材 料積集計,検

収支払業務,給 与 ・賞与計算,人 事管理,
・

設計技術計算,需 要予測,部 品材料整備計
画,日 程計画,差 立計画,販 売管理,債 権

管理,入 庫計算,仕 入計 算,財 務計算,
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

日 本 電 気 汎 用 品質統計,原 価計算,部 品表管理,内 外装
進度管理

NEAC2200-200

技 術 技術計算 NEAC2200-500

日 立 製 作 所 汎 用 在庫管理,購 買業務,給 与計算,預 金貸付
業務,経 理決算,固 定資産業務,技 術計算
販売管理,勤 務統計,生 産管理,予 算計画
技術情報検索,数 値制御計算,工 程管理

HITAC3010

技 術 各種技術計算 HITAC5020F

〃 生産管理,設 計管理,技 術計算,生 産手配
資材管理,検 査統計,製 品管理

HITAC8400

汎 用 デザイン・オー トメーション,受 注管理
見積計算,大 日程管理,設 計計算,資 材管

理,原 価管理,技 術計算

HITAC8500

富 士 通 〃 経理業務,受 注出荷,シ ステム開発,生 産管理 FACOM230-10

〃 経理業務,受 注出荷,生 産管理,教 育,シ
ステム開発

FACOM

230-20/30

〃 システム開発,教 育,技 術 開発 FACOM
270-20/30

〃 システム開発,技 術開発 FACOM
230-50/60

三 菱 電 気 〃 工程管理,資 材管理,原 価計算,生 産管理
受託計算業務

MELCOM1530

〃 経営管理,販 売管理,技 術計算,生 産管理

給与計算,財 務計算,資 材管理,工 程管理

拡販 サポー ト,受 託計算業務,代 理店業務

MELCOM3100

∪

,

官 公庁,政 府機 関,地 方 自治 体

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

船舶技術研究所 研 究 用 原子力船遮蔽計算 NEAC2206

.〃 蒸気プラン ト制御 HOC300G

〃 模型船水槽試験 TOSBAC3300B

〃 不規則波発生制御 FACOM230-10

〃 一般研究業務
FACOM270-20

電子航法研究所 技 術 用 航空交通管制 シミュレー ション NEAC2200-400

、

●
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

海 上 保 安 庁 技 術 用 天文計算,水 路測量,海 洋観測のデづ 処理 HIPAC-103

気 象 庁 事 務 数値気象予報,気 象資料統計 TOSBAC5400

〃 気象資料編集中継 DATANET340

航 空 宇 宙 技術 科 学 用 航空機および宇宙関係の実験デrタ の処理, HITAC5020

研 究所 シ ミュ レ ー シ ョ ン,理 論 お よび 技 術 計 算 5020F

電 気 試 験 所 研 究 用 計算機 システムに関する計算処理 HITAC8410

芝分室 (シ ミュ レー シ ョン,科 学 計 算)

北海 道 工 業 開 科 学 用 微分方程式解析 AI、S-1000

発 研 究所 (アナ ログ型)

〃 化学プロセス工学の計算,反 応解析
HITAC-201

(デ ジタ ル型)

労働省(職 業安 事 務 職業紹介業務,失 業保険業務 FACOM230-50

定局労働市場セン UNIVAC1108

タ ー業務室)

愛 知県 ガンセンター 研 究 用 用途に準じた業務 HITAC-201
,

京 都 市 役 所 事 務 会計,計 理(市 営住宅,母 子福祉,保 育所) USSG-90C
給与,国 民健康保険,清 掃 くみ とり手数料 OUK9300

税務(固 定資産税市府民税,軽 自動車税) (2セ ッ ト)
諸統計,OR(市 内経済指標予測,救 急隊
・適正配置の分析,交 通量予測,生 活環境条

件調査),そ の他(換 地,採 点分析,所 内

業務)

東 京 都 水 道 局 制 御 用 各種データ監視,水 質,薬 注用 日報作成, FACOM270-20

朝 霞 浄 水 管 理 炉過池運転 日報作成,デ ータ収集,水 量配

事 務 所 分制御,炉 過流量制御,薬 品注入率制御,

科学計算

動力炉 ・核 燃料 汎 用 核物質の計量管理,技 術計算 FACOM230-10

開 発 事 業 団

東 京 都 庁 〃 税務事務,給 与事務,統 計事務,霊 園管理 HITAC3010

料収納事務,都 有地賃貸事務,技 術計算,

そ の他

東京都板橋区役所 事 務 国民健康保険業務(当 初賦課,異 動処理, HITAC-3010
条例 減額,レ セ プ ト,収 納消込処理,管 理

資料,そ の他),税 務業務(特 別徴収当初

課税,収 納消込処理,軽 自動車課税,収 納

消込処理,税 務統計,管 理資料,そ の他)

東京都台東区役所 〃 給与事務,税 務事務,国 民健康保険事務, NEAC2200-200

用品調達基金管理,郵 便料金基金管理体位
体力測定統計,学 力テス ト統計,青 少年対

策統計福祉貸付利率計算,税 務統計,国 保
統計

`
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事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

郡 山 操 車 場 貨車ヤード 貨車操車場における分解作業の自動化 MELCOM1600
自 動 化

日本 住 宅 公 団 汎 用 給与,人 事統計,家 賃,割 賦金,収 納計算 HITAC8400
経理 月次計算,工 事管理,諸 統計,設 計技

術計算

日本 専 売 公 社 〃 販売実績集計,葉 たば こ見込収量および品 HITAC8400

質調査,葉 たばこ生産費調査,病 害虫発生

状況実績集計,再 乾燥原料葉たばこ輸送計
.

画,機 械部品管理,決 算,製 造原価計算

製造たばこ苦情処理,そ の他

●

学校,団 体,研 究所

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

小 樽 商 科 大 学 汎 用 事務処理,統 計表作成,研 究入試事務,図 OKITAC5090H

書館貸出,図 書館購入事務処理

産 業 能 率 教 育 用 教 育,研 究,シ ステムプログラム研 究,開 発 'FACOM -231

短 期 大 学

研 究' アプリケーション ・プログラム研 究 開 発,経 営 科 FHCOM230-25

教 育 用 学計算

東 京 大 学 科 学 用 科学計算,ロ ケッ ト,衛 星軌道計算,ハ イ HITAC5020F
宇宙航空研究所 プ リ ッ ト ・ コ ン ピ ュ ー タ,ロ ケ ッ ト ・シ ミュ

レ ー シ ョ ン,コ ン トロー ル ・シ ミュ レー シ ョン

パ シ フ ィ ッ ク 汎 用 在庫管理,販 売管理,生 産管理 資料,給 与 IBM360-20
電 子計 算 学 院 計算,LP技 術計算,プ ログラム作成ED

P要 員 派 遣,デ ー タ ・カー ドの 穿 孔

大 阪 科学 技 術 事 務 EDP化 への事前分折相談指導,シ ステム FACOM230-20
セ ン タ ー 設計か ら本格稼動 に至るシステム実施指導

企業内要員の能力開発を目的とした要員養
成活動,共 通で使用で きる標準 システムの

開発活動,電 算機利用への普及活動

近 畿地 方 発 明 指 導 用 新 製 品 の シ ミ ュ レ ー シ ・ ン,評 価 意 思 決 定 NECA300型
セ ン タ ー 技術計算,そ の他 (ア ナ ログ ・コン ピュー タ)

教 育 用 色の測定(中 小企業者への測定用 として開 CC-1型

放) (東 芝 カ ラー ・コンビ

ユ 一 夕)

中 央 調 査 社 汎 用 市場調査,世 論調査 に関する業務(サ ンプ IBM360-40

リ ン グ,デ ー タチ ェ ッ ク,成 表,統 計 解 折

管理資料)

、

●
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●

事 業 所 名 用 途 使 用 対 象 計 算 機 名

電 子 計 算 機 管 事 務 市町税帳票作成(固 定資産税,市 町民税 N口AC1210

理 運 営 協 議 会 健康保険税),職 員給与計算事務,水 道使

用料金票作成,保 険課(病 類別統計表作成)
住民実態調査表作成,農 業委員会土地移動
状況調査

能 研 電 子 情 報 汎 用 科学計算,技 術計算,事 務計算などの業務 FACOM230-20
セ ン タ ー システムの開発

日 本 育 英 会 事 務 返還金請求書作成,返 還金収納処理,返 還 UNIVAC'1004
金特別免除処理,奨 学金送金処理, HITAC8400

(切替準備中)

日 本 海 事 〃 タンクテーブル計算作成 HITAC201

検 定 協 会

日本 科 学 技術 〃 情報検索,抄 録誌作成 FACOM230-50

情 報 セ ン ター FACOM270-20

日本歯科医師会 〃 会費等徴収管理,医 療各種統計,そ の他 HITAC8100

日本 情 報 処 理 汎 用 タ イ ム シ ェ ア リン グ ・シ ス テ ム,図 形 表 示 NEAC2200-500
開 発 セ ン タ ー プ ロ グ ラ ム な どの シス テ ム ・プ ロ グ ラ ム /200(MACシ ステム)

標 準 アプリケーション ・プログラム の研 究,開 発 HITAC8400

教 育実習,受 託計算,そ の他 FACOM230-60

日本中央競馬会 事 務 勝馬投票券発売,集 計,払 戻金発表,従 事 FACOM230-10
阪 神 競 馬 場 員など人員管理

レ

■
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6.5ア プ リケ ーシ ョンプ ログ ラム に 関 す るアンケー ト調査結 果

1.ア ンケ ー トの 分 析

各 企 業,事 業 所 にお け る応 用 プ ログ ラムの利 活 用状 況 を ア ン ケー ト調

査 し下 記 の よ うな 使用対 象別 に分類 し整理 した。 また個 別 の応 用 プ ログ

ラム に つ い ては,そ の 内状 を表10に と りま とめた。

使 用 対 象 の 分 類

給与人事管理

生産管理(資 材 ・工程管理を含む)

輸

在

阪

原

会

財

布

技

送

庫

売

価

計

務

場

術

管

笛

営

営

管

管

調

計

理

理

理

理

理

理

査

算

保険 ・証券 ・銀行業務

経営 計画(予 測 ・計量モデルを含む)

情 報 検 索

税 務 事 務

数 値 制 御

医 療 事 務

数 値 解 析

統 計 解 析

そ の 他

●

●
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ア プ リケ ー シ ョ ン ・プ ログ ラ ム の 利 活 用 状 況表10

農 石繊 鉱鋼 金 計 電 官政
1学 組 1

そ

竺
水

油維
・ ・

化紙

業 ・

籠
・機

融
保
険

筆

多

算

機
メ

公 府

庁機
・関

校合
・ ・

病諸

の

他

Ω産 学 ・ 建器 | 地 院団 屯 計

食
品

・ ノミ

ゴ ノレ

ム プ

設 ・
・そ

機 の械 他

証
券

|
カ

|

方
自
治

・体

研

究

力 を
・含

ガ む

・製 体 所 ス)

鉄造

給 与 ・人 事 管 理
%件 25(1) 50(3) 154(2) 15(3) 23(16) 2.2(25)

生 産 管 理 293(5) 13B(5) 117(7) 3ユ(22) 34(39)

資 材 管 理 22.8⑪ 33(2) 101:2) 02(1) 1.4(16)

工 程 管 理 25(1) 117(7) 2.4(5) 38(27) 3,5(40)

輸 送 管 理 05(1) 08(6) 2,1(2) 200(1) 0.9(10)

在 庫 管 理 2.5ω 1石(1) 15(3) 2,1(15) 200(1) 18(21)

販 売 管 理 ・ 83⑤ η(1) 6.O(12 17(12) 5∪(1) 200(1) 2,7(31)

原 価 管 理 59(1) 138(5) 16(1) 2.O(4) 02(1) 1.1(13)

会 計 管 理 33(2) 69(14) 03(2) 1.6(18)

財 務 管 理 25(1) 6.4(1① 04(3) 50(1) 15(17)

市 場 調 産 25(1) 16(1) 05(1) 04(3) 1.1(1)200(4) 07(8)

哲是築難語 21.6臼 167(34) 4.1(29) 6⑨(80)

技 術 計 算(化 学) 59(1) 5.3(2) L6(1) 05(1) 1.1(8) 1.1(13)

技術 計 算(原 子力) 118(24 2.3(16) 35(40)

技術 計 算(機 械) 53(2) 3.3(2) 05(1) 0.7(5) u(1) 0.9(11)

技 術 計 算

(電 気 ・照明 ・光学 ・測量 ・その他)

118(2) 50(3 15(3) 0・6(4) 34(32) 15.O(3) 4ユ(47)

保 険 業 務 34(7) 02(1) 33(3) 0.9(11)

証 券 業 務 2.4(5) 04(5)

銀 行 業 務 76.9(10) 05(1) 0.6(4) 1.3(15)

経 営 計 画 U8② 2.5ω o.5(1) 08(6) 09(IO)

情 報 検 索 59ω 25(1) 15(3) 2.1(15) 74(7) 2.3(27)

税 務 事 務 24(5) 02(1) 50(1) 0.5(7)

数 値 制 御 05(1) 08(6) 05(7)

医 療 事 務 25(1) 07(5) 0.5(6)

数 値 解 析 59(1) 105(4) 1,6(1) 94(19) 44.6e1θ 170(16) 200(4) 31.1(鋪

統 計 解 析 17.6(3) 25(1) 83(5) 103(21) 151(1θ 106(10) 鼠o(1) 400(2) 12.9(149)

予 測 計 量 モ デ ル 5.9(1) 5.0(3) 74(15) 6.8(48) 1.1(1 59(68)

そ の 他 100(17) 100(38) 50(3) 2.o(4) 44(31) 223(21 器o(5) 55(64)

計 100(17) 100(38) 100(60〕 100(1鋤 100(203 lOO(70g lOO(94) 10〔☆～0) 100(5) lOO㊤59)

 

∀

'
●

い
〆

●
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総 合(1,15g件)

給 生 資 工 輸 在 販 原 会 財 市 技( 技 技 技 保 証 銀 経 情 税 数 医 数 統 予 そ
与

人 産 財 程 送 庫 売 価 計 務 場 誤
電

術
計
算

術
計
算
饗宴険 券 行 営 報 務 値 療 値 計

測
計
量 の事

管
管 管 管 管 管 管 管 管 管 調 築花貧 業 業 業 計 検 事 制 事 解 解 モ

理 理 理 理 理 理 理 理 理 理 査 造船
生 子
力 務 務 務 画 索 務 御 務 析 析

デ

ノレ 他
＼

2.2 3.4 1.4 3.5 0.9 1.8 2.7 1.1 1.6 1.5 0.7 6.9 1.1 0.9 4.1 0.9 0.4 1.3 0.9 2.3 0.5 0.5 0.5 3L1 12£ 5.9 55

⑳ eg} 口θ ㈹ 〔10} OD 61} U3} 08} ⑰ (18} (80) (13)〔11}(71)〔11) (5) 05) 〔10}閻 (7) (7) 〔6)倒) 649(68)(⑭

農 林 ・水産 ・食 品(17件)

生 原 技 技 経 情 数 統 予
( 電光そ 測

産

管

価

管

術 化
学
計)

術 気 学 の
・ ・他

計灘

営

計

報

検

値

解

計

解

計

量

モ

● ・ デ

理 理 算 算 画 索 析 析 ル

29.3 5.9 59
'11
.8 1L8 5.9 5.9 17.6 5.9

(5) ω (1) (2) (2) 〔D ω 〔3) 〔1)

石 油 ・化 学 ・ゴ ム(38件)

給 生 資 工 在 原 技 技 経 情 医 数 統
与 術 術

人 産 材 程 庫 価 計
算
計
算
営 報 療 値' 計

専

管
管 管 管 管 管 花 嬢 計 検 事 解 解

理 理 理 理 理 理 を 越 画 索 務 析 析

25 13.8 28.8 2.5 2.5 13.8 5.3 5.3 2.5 2.5 2.5 10.5 2.5

(1) 〔5) {11) 〔D 〔1) (5) (2) {2) (1) (1) (1) (4) 〔1)

鉄 鋼 ・建 設 ・機 械(60件)

そ

の

の

他

o

③5

予

測

計

量
モ

デ

ル

o

③5

統

計

解

析

3

鋤只)(

数

値

解

析

6

01ー

そ
の
他電気照
明
光
学技術計算

0

鋤5ー

技術

計算

(
機
械)

3

②3

技術

計算

(
化
学
)

石

D-(

巖諮

璽
造船
)
16

032

市

場

調

査

6

ほー

会

計

管

理

3

鋤0◎(

原

価

管

理

6

n1川

資

材

管

理

33

但

生

産

管

理

711

m

給

与

人

事

管

理

0

鋤5(

金 融 ・保 険 ・証券(13件)

給 販 銀

与

人 売 行

事
管 菜

篭

理 理 務

154 7フ 76.9

(2) 〔D ⑩

,(

●

●
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給

与

人

事

管

理

資

材

管

理

工

程

管

理

輸

送

管

理

在

庫

管

理

原

価

管

理

販

売

管

理

原

価

管

理

会

計

管

理

財

務

管

理

市

場

調

査

技(

誓未

唆

痙

技
術
計
算

花
色

技
術
計
算

原子

力

技
術
計
算

⑱

鰺

技(
術照
計明
真電

8

保

険

業

務

証

券

業

務

経

営

計

画

情

理

検

索

税

務

事

務

数

値

制

御

数

値

解

析

統

計

解

析

予

測

計

量
モ

デ

ノレ

そ

の

他

.

ー531ー

0

鋤-(

24

(5)

0.5

〔1)

L5

(3)

20

(4)

6.0

{1♂

20

(4)

60

{121

6.4

U3}

0.5

ω

16.7

〔鋤

0.5

(1)

11.8

⑳

05

(1)

1.5

(3)

34

(7)

24

(5)

0.5

(1)

15

(3)

24

(5)

05

(1)

9.4

〔19)

103

0n

7.4

(15}

20

(4)

電 算機 メー カ(709件)

給 生 資 工 輸 在 販 原 会 財 市 技 技 技 技 技 保 経 情 税 数 医 数 統 予 そ
与 術 術 術 術 術 測
人

事

産 材 程 送 庫 売 価 計 務 場 計
算
計
算
計

蔓
計
算
計
算
険 営 報 務 値 療 値 計 計

量 の

管
管 管 管 管 管 管 管 管 管 調 工花 學嬢竃

業 計 検 事 制 事 解 解 モ

理 理 理 理 理 理 理 理 理 理 査 杢 芒 カ越 乞 務 画 索 務 御 務 析 析
デ

ノレ 他

2.3 3ユ 02 3.8 0.8 2.1 L7 0.2 0.3 0.4 0.4 16.7 Ll 2.3 0.7 0.6 3.4 0.8 2.1 0.2 0.8 0.7 44.6 15.1 6.8 4.4
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2結 果 と問 題 点

数 値 解析361件(31.1%)、 統 計 解 析149件(12.9%)、 技 術 計

算(土 木 、 建 築 、造 船)80件(6.9%)、 予 測計 量 モ デ ル68件(5.9%)

その 他64件(5.5%)、 技 術 計算(電 気 、 照 明、 光 学 、 測 定)47件(4.1

%)、 技 術 計算(原 子 力)40件(3.5%)、 工程 管 理40件(3.5%)、

生 産 管 理39件(3.4%)の 順 に多 く、 この後 は販 売 管 理、 情 報 検 索、 給 与

・人 事 管 理 、 在庫 管 理 、 会 計 管 理 、 財務 管 理、 資 材管 理 、 銀 行 業 務 、 技 術計

算(化 学)、 保 険業 務 、 経 営 計 画 、 輸 送 管 理、 税 務 計 算、 数 値 制 御 、 医療 事

務 、 証 券業 務 、 の順 にな?て い る。

以 上 の 中か ら、 数値 解析 と統 計解 析 とを合 算 した もの が、 全体 の44%を

占 め、 これ に純粋 な 技術 計 算 を加 え る と約70%に 及 ぶ。

これ に対 して通 常 の 商 工業 な どで使 う販 売生 産、 会 計 に属 す る もの の 主要

プ ログ ラム総 数 は全 体 の19%弱 で しか な い。 予 測 な どの モ デル は10%に

も及ば な い。 数 値制 御 、 情 報検 索 、 税 務 の よ うな今 後 の 伸び が 期待 され る も

の は まだ低 い率 で あ る。

この傾 向 は他 の い ろ い ろ な 資料 で み られ る電 算機 の適 用 業務 の傾 向 な ど と

大 き く違 っ てい る。 通 常企 業 で 開 発 し、 保 有 し てい る プ ログ ラ ムの大 部 分 は

給 与 であ る。 この 中 に は、 汎 用 性 を もっ もの が い くらで もあ る。 しか しア プ

リケ ーシ ョン ・プPグ ラ ム と して世 間で 通用 す る段 にな る と違 った結 果 が で

て く る。

そ の 理 由 を推 測 す れ ば、 他 の 資料 な どの 目的 と ア ンケ ー トの 目的 が大 き く

違 う点 にあ るだ ろ う。 他 の 資 料 は コ ンピ ュー タの 通用 対 象 の 実態 を示 す の に

対 して、 この ア ンケ ー トは他 に提 供 で き る アプ リケ ー シ ョン ・プ ログ ラ ムの

保 有 状 況 を と らえ よ うと し てい る点 で あ る。 さて この趣 旨 に立 っ て利用 状 況

の 特徴 を以 下 に述 べ る。

第1に 、技 術 計算 、統 計 解 析 、 数 値 解 析 の よ うに、 電算 機 の誕 生 と とも に

開発 され 、 数 学 的 に も定 式化 が 固 ま っ てい て、 広 い汎用 性 を も つ もの が圧 倒

③
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的 に多 い。 実際 、 これ らは広 い範 囲 で使 え る し、 事 実 使 われ て い る。

第2に 、 コ ン ピ ュータ ・メ ー カの 提 供 に よる もの が多 い こ とも注 目 に価 す

る。 これ は一 つ は プ ・グ ラ ムの 開発 が い まだ に電 算機 メ ーカ に依 存 してい る

ことを 示 してい る と とも に、 メー カ 自身 も これ を コ ン ピュー タ売 込 み の 手 段

と し てい る こ とが 考 え られ る。 将 来 は ユ ーザ、 と くに、 ソフ トウ ェア企 業 、

大 企 業 、 政府 、 団体 、 特 異 企 業、 な どが開発 の主 体 とな つて行 くもの と思 わ

れ るが、 す で に、 その特 徴 は い くつ か ア ンケー トの 中で も あ らわ れ てい る。

第3に 、 あ る特定 の適 用 対 象 に対 して、 あ る特 定 の業 種 、 事 業 所 が 開発 の

主 体 とな っ てい る例 が 多 い。 例 えば 、 警 察庁 の情 報 検 索、 建 設 業 ・化 学工 業

のPERTや 技 術 計算 な どが この例 であ る。 これ は それ らの事 業 所 の 背景 が

そ うい うもの を 作 り出 し、 そ うい うもの を生 み だ し て行 く必 然 性 が あ る証 拠

で あ ろ う。

第4に 、 当然 の こ とな が ら、 官公 庁 、 大 型 ユ ーザ 、 メ ー カの 応用 プ ログ ラ

ム は大 規模 な もの が 多い 。 し か し、 明確 な範 囲 内で は共 同 開 発 の 例 が な い が 、

今 後 は単独 でな く、 官 庁 、 メー カ とユ ー ザ、 ユ ーザ 間 で共 同 で 開発 す る例 が

多 くな る と思 わ れ る。

第5に 、 法律 的 に明 確 に規 定 され る もの が ア プ リケー シ ・ ン ・プPグ ラ ム

と して出 て い る こ とを あ げ て お く。 例 えば 、 税 務 計 算、給 与 計算 、 保 険年 金

計 算 、 な どが これ であ る。販 売、 会 計 な ど も この 延 長 と考 え られ る。 これ ら

は 処 理 が定 型 化 され てい るの で、 汎 用 性 を も っ と同 時 に、 どの企 業 で も必 要

だ とい うこ とか ら して も、 今 後 とも標 準 的 な ア プ リケ ー シ ・ン と して で て く

る可 能性 が あ る。

第6に 、 計 算 セ ンタ ー と官 庁 との関 係 を指摘 して お く。 と くに地方 計 算 セ

ンタ ー と、 地方 自治体 とに 多 くみ られ る。 この相 互 依存 の関 係 は 現在 の集 計

処 理 的 な もの か ら さ ら に大 規 模 な、 か つ シス テ ム的 な もの へ と移 行 し て行 く

こ とが考 え られ る。 こ うい う中 で ソ フ トウェア産 業 が育 成 され て行 く こ と も

考 え られ る。
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第7に 、 今 後 利 活用 が 大 い に見 込 れ る。 例 えば 、 数 値制 御 、 情 報 検 索 な ど

が若 干 な りとも出 てい る こ とは 注 目に価 す る。

以 上 、 全般 か らみ て の気 が っ い た点 を指 摘 した が 、 この ア ンケー トの もっ

意 味 を 考 えて み よ う。

回 答 の あ っ た アプ リケ ー シ ・ン ・プ ログ ラ ムは ユ ーザ で あ る一般 企 業 か ら

の もの が比 較 的 に少 な か った。 ア ンケー トの 中か ら、 その 理 由を探 しだ す こ

とは 困難 であ る。 しか し、 あ え て推 測 す れば 、 次 の こ とが い え よ う。

第1に 企 業 に は各 々特 殊性 が あ り、 アプリケーシ・ン・プログラム とttLAえ 、汎

用性のあ るものが で きに くいの ではないか。 また考え方 として な ら提供出来 るが 、プ

ログ ラ ム化 した も の ま で提 供 で きるほ どの汎 用性 が ない ので は な いか。

第2に 、 ア ンケー トへ の 協 力 に問題 は な い か。 事 実、 最 近 の 企 業 には玉 石

混 渚 の ア ン ケー トや 報 告 書 な どが 洪水 の 渦 の よ うに な って、 答 え る こ とに不

感 症化 し てい る の が実 情 で あ る。

第3に 、 ア プ リケ ーシ ョン ・プ ログ ラム の秘 密性 が あ るの では な いか。 世

間一 般 で評 価 の 高い企 業 か らの提 出が 少 な い の は こ う した理 由 が潜 ん でい る

の で あ ろ う。 と くに、 メ ー カが 自社 の ユ ーザに 対 して のみ 提 供 で きる とい う

の は この 辺 の事情 を物 語 っ て い る ので は な いか。

第4に 、 ア プ リケ ー シ ョ ン ・プPグ ラ ム とい う言 葉 の範 囲 に疑 問が ない だ

ろ うか。 回 答 を 出す 方 に して みれ ば 、 ア プ リケ ー シ ョ ン ・プ ・グ ラム と して

一 般 に通用 す るだ ろ うか とい う不 安 が あ る
。 と く に、 日常 の 業務 処 理 での プ

ログ ラム で は そ うで あ る。 しか し、 その 中 には広 い汎 用 性 を も った もの が 沢

山 あ る。

以 上 、 ア ンケー トに伴 う問題 点 につ い て述 べ た。 これ は ア ンケ ー トに対 す

る限界 で あ る と同時 に それ に も とつ い た報 告 の 内容 の限 界 に もな る ことを付

言 してお く。 なte、 表11に これ ら分 析 結 果 を ま とめ て みft。

む

t
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表11ア ブ リケー シ。ン ・プログ ラムの 利 活 用 状況分析
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1-5Shibakoen21 ,

Minato-ku,

Tokyo,

Japan

工 吻 珍 』
TEL:TOKYO(434)8750

CA8LEADDRESS:
tNFOPRODECTOKYO

θ

ぜ

Wearepleasedtoinformyouthat,aSyoumayknow
,

JIPDEC(JapanInfoI・mationProcessingDevelQpment

Center)isanon-profitorganiza七ionjointly

supportedbytheGover㎜entandcomputerrelated

organエzat■ons.Weencloseherewi七habrochure

andJIPDECNEWSwhichspecifythecurrents七atus

ofcomputerindustryinJapanandpresentactivi-

tiesofJIPDEC.

Wearenowengagedinresearchanddevelopment

activi七iesinthefieldofadvancedinformation

Processing七echniqueinJapan,howeverweshould

sしudyregardingtypeaqdsystematicallyorganized

chartofsoftwareinordertoexecuteofour

objectiveasaprojectrequestedbytheGovern-

ment・Inthisconnec七ion,weshallbeMuchobliged

ifyougiveanopPor七unity七 〇makeanarrangement

forourofferbecausewehavebeenlearnttha七your

organizationhavebuiltanumberofdistinguished

achievementinthefieldofinforma七ionprocessing

uptothistime.

・
〉

・●

Wealsoencloseherewithaexampleoftypeand

sysしe皿aticallyorganizedchartofsoftwareconsider-

■ng■ncer七a■ncompu七ermanufacturerinJapan.

Inthemeantime,ifitispossible七 〇havean

opPortunitytodoso,wewouldliketoob七ainthe

diagrambasedonyourorganizationconsidering

oryourownopエnエon.
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Engineering

System

design

Graphic

processing

Others

儲1㍑e:1:7・

(9:二㌶ 三e・

匡iiii繁ii;ill;;;:;1:
{ご}Clllln・T「aff'Cs

University,Centraland

localGover㎜ent,

Hospitalandrnedical,

Highschoolandjunior

highschooi,CAI,etc.

巳lii;iii:1:::::1::::∵.

偉::lll・三 ・

ξ:::i:1:竺:1::

麟i纂:i㌫

ご:i鷲i三::

鷹il::::1
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3 各 社 よ り の 回 答

ノ4〃zerican/1∬ociation
、

fortheAduancementofScinzce
1515MASSACHUSETTSAVENUE,NW、 WASH|NGTON,D.C.,20005

Phone=387-7|71CAreaCode202j CabreAddress:Advances⊂i,Washingten.D.⊂.

、

`の

Apri120,1970

Mr◆TsuyoshiYoshida

Japan工nformationProcessingDevelopmentCenter

1-5Shibakoen21,Minato-ku

Tokyo,Japan

DearMk.Yoshida:

工hankyouforyourlettertellingofthedevelopmentofthe

Japan工nformationProcessingDevelopmentCen亡er.TheAmericanAsso-

ciationfortheAdvancementofScienceisofcourseinterestedin

informationprocessingproblems,andinthejournalSciencewehave

fromtimetotimepublishedarticlesanddiscussiorlsofsopaeofthe

problemsinvolved.However,wehavenotdevelopedanysystemsof

ourovn,eitherhardwareorsoftware.

Si【icerely,

㌃忽㌃)㍗
ExecutiveOfficeピ

DW:chb

♪

鯵

CH|CAGOMEETING ● DECEMSER26・31,1970

付 一9



GENERALMoTORSINsTITuTE

1700WESＴTHIRDAVENUE

FLINT,MICHIGAN4850Z

April2瓦,1970

ン

.

ボ

Mr。TsuyoshiYoshida

Execu七iveDirec七 〇r

Japan^工nforma七ionProcessing

Developmen七Cen七er

l=5Shibakoen21

Mirユa七 〇-ku

Tokyo,Japan

DearMr.Yoshida:

Wewerevery㎜chin七eres七edin七heinformationyousen七 七〇usre-

gardingJ工PDEC.SeveraloftheareascoveredbyyourCorpora七ion

paraユ1elGeneralMo七 〇rsエns七i七u七eandCorpora七ionac七ivi七ies.Hσv-

ever,GM工doesno七engagedirec七 ユyindevelopmen七alworkirlsof七ware

even七houghweareheavyusersofco駆)u七ersaＬndinvolvedin七rain-

ing.工have七hereforereferredyourreques七regardingsof七ware七 〇

Mr.E(葺rinL・Jacks,Direc七 〇rofTechnicalDevelopmen七,工nforma七ion

Sys七emsAe七iVi七yfor.堕C坦 ユ_』{Ω数)rsgp⊇ora七i卯.地.Jackshasbeen

associa七edwi七hlanguageandcompu七ersys七emsdevelopmen七forseveral

yearsin七heResearchエaboratoriesof七heCoXPoration・

Sincerelyyours,

後 毛。、/在 ・　・左 こ
Aus七in

GeneralSupervisor

COIrg[)u七erServices

も

.8

.・…
.・;r,1'i'9㌣ 〔 ～ ⇔

1磁熟
I

l/、'三tITF閃L・・'十

".・ 一 一 ●∀
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咀 臓 一一/阜 一 』 一能一 ぴ
Armonk,NewYork10504

Offic¢0ゾVicePresideiLt

、
May25,1970

「●

Mr.Ts}ユqyoshiYoshida

ExecUtiVeDiredto]r

Japan工nformationProcessing

DevelopmentCenter

l-5Shibakoen21,

Minato-ku,

Tokyo,Japah

Dear・Mr.Yoshida:

Asrequestedbyyouran工BMsof七wareorganization

enclosedforyourinformation.

chartis

Asyouwillnotefrom七hechart,工BMsof七wareisorganized

エntotwobroadca七egoriesofprogramswhich工BMprovides

forcustorners・Theyare:

工. SstemCon七rolProqra㎜in(SCP)

Pro▽idesfunctionswhicharefundamentaltotheopera七ion

andmaintenanceofasystemsuchasloading,schedulingr

supervising,anddatamanagemen七.Alsoincludedare

errorcorrectionandrecordingprogramming.Itpro▽ides・

func七ionsupportfor▽aryingoperationalenvironmen七s

suchasba七chmodeor七imesharing.Sys七emControlPro-

gra㎜ingisprovidedasextensionsofhardwarefunction.

工工・－

L

芦

Performsanendusefunctionfortheuserandusually

interfaceswi七handreliesuponSys七emControlProgra㎜inq

orsolneother工BMprovidedavailablecontrolprogram.

ProgramProductscon七ainloqicdirec七lyrelated七 〇 七he

users.da七aandaredirectlyusableoradap七able七 〇mee七

hisspecificrequirements.

▲

付 一11



Mr・TsugyoshiYoshida

Page2

May25,1970

コ
TypicalProqramProductsbymaゴorsubdivisioninclude: ソ

'

A.

B.

Progra㎜ingSystem-

Languageprocessors'sorts,conversionaidprograms
'

qeneralpurposeutilitiesretc.

ApPlicationProgram-

(1)Generalindustry。rientedapPlicati。npr。grams

e.g.AL工S(AdvancedLife工nforma七ionSys七em),

PowerSystemPlanning.

(2)GeneralScienYificandCross工ndustryapplication

P「ogramse・9・GeneralPurposeSirnula七ionSystem,

(GPSS/360),Projec七ManagementSys七em(PMS/360).

念

Acompεirisonof工BM,ssoftwareorganizationchartwith七he

o?e?nclosedwi七hyourAprill4,19701etterpointstoa

significantdifferenceintheApplicationProgramarea .工BM,s
maコorsubdivisionisby工ndustryorCross 工ndustrygroupings

followedbyapplicationprogramswithinan工ndustryorCross

工ndus七ry.

工trustthiscoverstheinformationyourequested .工fyou

haveanyquestionsregardingthis'matter,工suggestthatyou

contactMr.D.N.Koffsky,工BM.sDirectorofCo㎜ercialRelations

fdrtheAsia-Pacificarea.Mr .Koffsky.s .addressis工BMWorld
TradeAsiaCorporation,Toyota

.HanbaiBuilding,.3-18,KudanM
nami2-chome,Chiyoda-ku,Tokyo'Jap・an.

Verytrulyyours,

JWB=lad

Enclosure

/

!
ノ

:ノ

'
'

'

戸''

ん

.W.Birkenstock
も

◆

CC二 Mr.D.N.Koffsky

付 一12
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SOFTWARE

System

Control

Programs

Operational

Environments

Schedulinq

Supervising

DataManagement

Loading

Others

－BatchMode
,

一・Timesharing
,etc.

Programming

System

Program

Products

APPlication

Program

Progr.am

Products

ProcessorsforGeneral

PurposeLanguages

Sorts

ConversionAids

GeneralPurposeOperational

Utilities

Others

Finance

InsUrance
PublicUtilities
SurfaceTransportation

FederalGovernment
Education

Medical
StateandLocalGovernment
Scientific&CrossIndustry

Manufacturing
Distribution
Process

Media
InfOrmationManagement

DataBase/DataCommunication
GeneralizedInformationSystem

.4

4.
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㎜
THENATIONALCASHREGISTERCOMPANY

DAYTON,OH|045409

As引sTANT∨lcEPRE=引DENT

TEcHNoＬoGlcALSＴRATEGYAND

AD∨ANcEDSYsTEMARcH～TEcTuRE May12,1970
∀
、

Mr.TsuyoshiYoshida

ExecutiveDirector

JapanInformationProcessing

DevelopmentCenter

1-5Shibakoen21,

Minato-ku

Tokyo,Japan

勺

,

DearMr.Yoshida:

YourletterofApri114,1970,toMr.R.G.Chollarhasbeen

forwardedtome.ThankyouforthematerialdescribingtheJapan

InformationProcessingCenter・

Broadly,thesoftwareorganiza七ionwithinNCRisquitesimilar

tothesampleorganizationchartforwardedwithyourletter,infact

itdiffersonlyindetai1.Forinstance,retailapplicationsoftware

wouldbeaseparatecategoryandnotincludedundercommercial.

1donot,atthistime,haveavailableacomposi七echartshowing

ourtotalsoftwareactivity.Perhapsatalater七imewewillhavesuch

achartinaformpermit七ingustoshareitwithyou.

』 』/ん 』 A

MARSHALLF.HARRIS

ds1

◆

cc:Mr.R.G.Chollar

付 一14



RCAI30R。 ・k・f・ll・・Pl・・alN・wY・ ・k,Ny100201T・1・ph・ne(212)265-5900

●

`◆

Mr.TsuyoshiYoshida

ExecutiveDirector

JapanInfor皿ationProcessing

DevelopmentCenter

1-5Shibakoen21,Minato-ku

Tokyo,Japan

AlbertCJohnson
Director
MarketingPlanning
lnfermationSystems

DearMr.Yoshida: M.ay12、1970

.YourletterofApri114,1970,addressedtoMr.Robert

W。SarnOffwasforwardedtomyattentionforaction.

AsIpresentlyunderstandyourrequest.youwisha

diagramofRCA竃ssoftwaredevelopmenteffortandour

or.ganizationalapproachinthemanagementofoursoftware

group.Pleaseinformmeatyourearliestconvenience

ifmyinterpretationsarecorrectsothatImaybeableto

provideyouwithsomeofthedatarequested.

IwishtothankyoufortheexcellentissueontheJapanese

InformationProcessipgIndustry.IsitpossiblethatImay

subscribetothisperiodical?

mayprovidewillbehelpful.

Anyinformationwhichyou

↓

Iwouldappreciatetheopportunitytodiscussanyaspectsof

theEDPindustrywithyouwhenyouvisittheUnitedStates.

Pleaseinfotmmeinadvanceofanytripswhichyoumay

plansothatIamabletomeetwithyouanddiscusstopical
subjectsindetail.

▲

Verytrulyyours,

/.

鰭 鰭 、。son

、

付 一15
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MarketingandCorporateRelations

SYSTEMDEVELOPMENTCORPORATION

2500ColoradoAvenue,SantaMoni⊂a,California90406

、

Apri127,1970

■
.

Mr.TsuyoshiYoshida

ExecutiveDirector

JapanInformationProcessing

DevelopmentCenter

l-5Shibakoen21,.

Minato-ku,

Tokyo,Japan

ξ

DearMr.Yoshida:

Mr.Melahn,President,SystemDevelopmentCorporation,hasasked

metopersonallyansweryourletterofApri114,1970.Asyou

mayknow,SDChasenjoyedmanyyearsofcorrespon(]encewithJ工PDEC,

principallywithMr.Namba.WehavealsoreceivednumerousJ工PDEC

sponsoredvisitorsinSantaMonica.

Fo.rmorethanayearandcurrentlywehavebeenfortunatetohave

hadrepresentationinJapanthroughMr.AkiraHioki,Presidentof

lntertech,Inc.Morerecently,Dr.WilliamTottenhasbeenin

JapanforSDCmakingastudyofpotentialc。 ㎜ercialactivities.

Ratherthantrytoansweryourrequestfromsuchadistance,

wouldliketosuggestthatinasmuchasthesegentlemenare

pletelyfamiliarwithSDCt .echnology,工willpassalongyour

to仁hemsothattheymayansweryourrequestdirectly.

工

CO皿 一

1etter

Sincerely,

鯛!Q.r㌫
RobertA,Freeman
Hedd,OverseasMarketingLiaison

十

RAF:mg
◆

cc:E・Gaynor

D・Ramsay

W.Totten

付 一16



K>s7PETI
,R∀rVNN⊃

COR戸0⇔AT}ON

]NIVA⊂DMs,。N
P.0.80×8100,PHiLA口EL戸HIA.PA,19101.TEL.(215⊃646-9000

R.R.COON

VicePnesident

∀

邉
30April1970

DearMr.Yoshida:

Thankyoufortheinforma七ionwhichyousentto

ourPresiden七,Mr.Forster,describingtheJapan

工nformationProcessingDevelopmentCenter.

Asyouha▽epointedout,SperryRandisaworldwide

corporationinvol▽edin七heinforma七ionprocessing

business,andthereforewearealwaysinteres七edin

mutualdevelopmen七sintheindus± 二ry.Mr.Forster

hasaskedus七 〇respondltoyourrequestforco㎜en七.

Thechartoftheorganizationofyoursoftwarede▽el-

opmentwhiehyouhaveattachedtoyourlet七erisquite

comparableto七hewayinwhichourciompanyapproaches

softwaredevelopmen七ac七ivities.We,too,consider

sof七wareasbeingseparable・intosectionsasyouhave

,shown.

.ぜ

工nourorganization,wewouldcallyourprogramming

sys七emtheoperat二ingsystem.Thenextlevelofprograms

whichyoucallcon七rolprogram,compilerprogram,

serviceprogram,ando七hers,mayincludesomeofthe

particularapplicationprogramswhichyoushowunder

七he'apPlica七ionprogramcategory.Forexample,some

of七heprogramsshownin七heca± 二egoryoflibrary

routinestweconsiderpartof七heprogrammingot

operatingsystem.

6

SUBURBANρHtLA口ELPHIA,TOWNSHI声LtN∈ROAOANDJOLLYROAO,BLU巨 白∈LLPENNSYLVANIA

付 一17



PageTWO 30Aprilエ970.

Other七han七heseminorin七erpreta七ions,yourarrange-

ment二forapproachingthefieldofadvancedinformation

processingt二echniquesissimilartothewayweand

otherU.S.A.companiesapproacht二heorganiza七ionof

sof七waresystems.Thedetailedlist二 〇fprograms

whichyouhaveincludedcoversinoneformoranother

mostallcurrentlydefinedprograms.

Thankyouagainforsendingus七het二wodocumen七s

answereddescribingyouropera七ionsandwehopewehave

thequestionswhichyouhaveasked.

亘

Very七rulyyours'

/Zz忽
R.R.COO

TsuyoshiYoshida

EXeCutiVeDireC七 〇r

Japan工nforma七ionProcessing

DevelopmentCenter

1-5Shibakoen21,

Minato_ku,Tokyo,Japan

、

'

.-
J

付 一18
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付表2.米 国 に お け る代 表 的

アプ リケーシ ョン ・パッケージ

付 一19



.∀

も

4

9

,

「

」

・

P

.

・



●

5

φ

●

Bu8inessSoftwareInformationServices記 載

メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ..イ シ.ヨ.ン 名 、

IBM IBM60Ψ{遁K、65K ConsolidatedSoftware,Inc、
之

プアイル ・マネ イジ メント
・シス テ ム

InformationManagement, ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

IIlc.' グラム

RandolphDataServices,Inc.
ファ イル ・マネ イジ メン

ト・シス テ ム

StrategicSystems・Inc. 経営向け

IBM/360W/65K Factsystem,Inc. 会 計 計算 シス テ ム

PIanningResearchCorp. 〃

360モ デ ル20 ComputerManagementCorp. 〃
」

McFaddenteasing,. 〃.

360モ デ ル25 AtranticSoftware,Inc.
プア イル ・マネイ ジ メン

ト ・シス テ ム

F ComputersaIIdSystems
ユ ー ティ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラム

DataScience8Corp. 〃

F

SystemsAssociates,工nc. 経営向け.

〃

ヒ

ユ ーテ ィ リテ ィー ・プ ロ

グラム

〃 会 計計算 シス テム

WebsterComputerCorp. 経営向け

360モ デ ル30 AmericanSoftwareand
ComputerCo.

会 計 計算 シス テ ム

〃 〃

〃 〃

7

〃 〃

Brandon .APPliedSystems・I
nc・ 経営 向け

Caywood-SchillerAssoc.
ユ ーテ ィ リテ ィー ・プ ロ

グラ ム

ComPuterMethodsCorp. 〃

ComputerTime-ShariagCorp. 〃
.

Electronicprocessing,Inc. 会 計 計算 シス テム

FinancialDataSystems,Inc. 〃

〃 〃

付 一一21



メ ーカー

IBM

シ ス テ ム

360モ デ ル30

360モ デ ル40

.一....一 『.

⑯

開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

・

'

■

4

与

4

FirstWisconsinNational

Bank

Fisher-Stevens,Inc.

GerberproductsCo.

InformationManagement,

Inc.

InformationSystemsLeasing

Corp.

〃

「
Isaacs-DobbsSystems,Inc.

LutteralldHelstrom,Inc.

ManagementInformat「ion
.

Servlce

ManagementSciepceSystems,

Inc.

MastechComputerSystems,

Inc.

〃

MathematicalEngineering

Associates,Inc.

N.ationalSystemsplanning,

Inc.

peoples-MerchantsTrustCo.

〃

pioneerDataSystems

〃

progra㎜atics,lnc.

VaughonComputerSystems,

Inc.

〃

Comress,Inc.

ConsolidatedAnalysis

Centers,lnc.

ElectronicDataService,Inc.経 営 向 け

ManagementScienceSystems,

Inc.

parsons&Williams,Inc.

〃

会 計計算 システ ム

シ ミユ レイ ター

ユーテイリテイー・プロ

グラム

プログラミング言語

会 計 計算 システ ム

プ ログラ ミン グ言語

会 計 計算 シス テム

経営 向 け

会 計計算 シス テ ム

プアイル ・マネイジメン

ト・システム

会 計計算 シス テ ム

経営 向け

ユーティリティー・プロ

グラム

〃

会 計計算 システ ム

〃

経営 向け

会 計 計算 シス テム

ユーティリティー・プロ

グラム

会 計 計算 シス テム

〃

シ ミ ユ レ イ タ ー
.

プアイル ・マネイ ジ メン

ト ・シス テ ム

〃

〃

統計 プ ログラム

付 一22
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM 360モ デ ル40 TrilogAssociates,Inc. プ ロ グ ラ ミング言語

1401 ManagementScienceSystem,
Inc.

プア イル ・マ ネイ ジ メン

ト・シス テム

AnyIBM APPliedDataResearch,
Inc. 会 計 計 算 シス テ ム

AnyIBM/360
..

AmerlcanDataprocesslng 〃

philipHankinsInc. 会 計 計算 シ ステ ム

Isaacs-DobbsSystems, ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

Inc. グラム

IBMシ ステムW/8K AutomatedNetworks

IBMシ ス テムW/12K AmericanSoftware&Compu-
terCo.

シ ミ ユ レ イ タ ー

1醐/360W/32K APPliedDataSystems,Inc. プ ・ グラ ミン グ言語

AtlanticSoftware,lnc.
プア イル ・マ ネイ ジメ ン

ト・シス テ ム

ComputerResultsCorp.
ユ ーテ ィ リ テ ィ ー ・ プ ロ

グ ラ ム

HaverlySystems,Inc . 経営向け

〃 シ ミ ユ レ イ タ ー

工nformationManagement,Inc. プ ・グラ ミング言 語

Info㎝ationScienceInc.
プア イル ・マ ネイ ジメ ン

ト ・シス テ ム

Mauchly二WoodSystemsCorp. 会計 計算 システ ム

KennethG.Taylor
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラム

IBMシ ステムW/12K AmericanSoftware&Comp-
uterCo. シ ミ ユ レ イ タ ー

IBM/360W/32K APPliedDataSystems,Inc. プ ロ グラ ミン グ言 語

「

AtlanticSoftware,Inc.
ファ イル ・マネ イジ メ ン

ト ・シス テム

ComputerResultsCorp.
ユ ー ティ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

HaverlySystenls,lnc. 経営 向け

♂

Informatio
.nManagement,lnc・

プ ログラ ミング言 語

InformationScienceInc.
ファ イル ・マネ イジ メ ン

ト ・シス テ ム

Mauchly-WoodSystemsCorp. 会 計 計算 システ ム

付 一一23
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM IBM/360W/32K KennethG.Taylor
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・ プ ロ

グ ラ ム

「
IBM/360W/64K

・InformationManagement
,

Inc.
〃

65K RanodolphDataServices,
Inc.

ファ イ ル ・マ ネ イ ジ メ ン

ト,・シ ス テ ム

. StrategicSystemInc. 経営向け

IBM/360W/65K FaCtSyStem,lnC. 会 計 計算 シス テ ム

ト

PlanningRosearehCorp. 〃

360モ デ ル20 ComputerManagemontCorp. 〃

McFaddenLeasing 〃

360モ デ ル25 AtlantieSoftware,Inc.
ファ イル ・マネ イジ メン

ト ・シス テ ム

「

ComputerandSystems
ユ ーテ ィ リテ ィー ・プロ

グラム

DataSciencesCorp.' 〃

SystemAssociates,lnc. 経営 向け

〃
ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グラム

〃 会 計計算 シス テム

WebsterComputerCorp. 経営向け

360モ デ ル30
AmericanSoftwareand

会 計 計 算 シス テ ム
ComputerCorp・

〃

F

〃

〃

〃

BrandonAPPliedSystems,

Inc。'

〃

〃

経営 向け

Caywood-SchillerAssoc.
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

ComputerMethodsCorp. 〃

.
-

ComputerTime-SharingCorp. 〃

Eleclronicprocessing,Inc. 会 計 計算 システ ム

Fisher-Stevens,Inc. シ ミ ユ レ イ タ ー

InformationManagement,Inc. プ ロ グ ラ ミ ン グ 言'語
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM 360モ デ ル30 InformationSystemsLeas-
F

ingCorp' 会 計 計算 シス テ ム

〃 プ ロ グ ラ ミ ン グ'言 語

ManagementInformation・
Servlce 会 計 計算 シス テ ム

ManagementScienceSystems, プアイル ・マネ イ ジメ ン

Inc。 ト ・シス テ ム

MastechComputerSyste]〕1s,lnc.会 計 計 算 シ ス テ ム

〃 経営向け
a

MathematicalEngiheering ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

Associates,InC.. グ ラム

.F .

PloneerDataSystems

F

経営 向け
,

〃' 会計計 算 シス テム

」
progra㎜atics,Inc.

ユ ー テ ィ リテ ィ ー.フ'ロ

グ ラ ム

360モ デ ル40 Comress,lnc. シ ミ ユ レ イ タ ー

Con.so正idatedAnalysis
ファ イル ・マネ イ ジメ ン

ト ・シス テ ム

EIectronicDataService,lnc. 経営向け

ManagementScienceSystems

Inc。
〃

TrilogAssociates,Inc. プ ロ グラ ミング言 語

1401 ManagementScienceSystems、

Inc.
プア イル ・マ ネ イ ジメン

ト ・シス テ ム

360モ デ ル40 ManagementScienceSystems,
Inc. 経営向け

parsons&Willialns,Inc。 〃

〃 統 計 フ'ロ グ ラ ム

,

TrilogAssociatesInc. プ ロ グラ ミン グ言語

1131 IBMCorp. 経 ・営向け

〃 〃

.

千

1401 ManagementScienceSystems,
IIIC.

プア イル マネ イジ メン ト
・シス テ ム

360モ デ ル30 pioneerDataSystems 会 計 計算 システ ム

・
programatlcs,Inc.

ユ ー テ ィ リ テ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

processConsultin9&Comput-
lngInC・

.

会 計計算 シス テ ム
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM 360モ デ ル30 SoftwareServices,Inc. シ ミ ユ レ イ タ ー

TheUpjonCo. 〃

VaughonComputerSystems,

Inc.
会 計 計算 シス テム

〃 〃

360モ デ ル4 .0 Comress,Inc. シ ミ ユ レ イ タ ー

〃 経営向け

ConsolidatedAnalysis
プア イル ・マネ イジ メン

ト ・シス テ ム

CenterS,InC・

DiversifiedDataServices
andSciences,lnc.

ユ ーテ ィ リティ ー ・プ ロ

グラ ム

ElectronicDataService,lnc. 経営 向け'

IBMCorp..

〃

プア イル ・マネ イジ メン

ト ・シス テム

〃

〃 〃

IBMシ ステム/3

〃 、

〃

〃

科学/技 術

〃

ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

AnyIBM/360 AmericanDataprocessing

philipHankinsInc. 会 計 計算 システ ム

Isaaes-DobbsSystems,Inc.
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ

ログラ ム

IBMシ ステム 晒K AutomatedNetworks 〃

IBMシ ステムW/12K
AlnericanSoftware&
ComputerCo.

シ ミ ユ レ イ タ ー

IBMシ ステムW/32K APPliedData.Systems,Inc. プ ロ グラ ミン グ言 語

AtlanticSoftware,Inc.
プア イル ・マネ イジ メシ

ト ・シス テム

ComputerResultsCorp.
ユ ーティ リテ ィ ー ・プロ

グ ラム

HavelySystems,Inc. 経営向け

〃 シ ミ ユ レ イ タ ー

IIIformationManagement,Inc. プ ロ グラミン グ言語

{・t-26
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM IBM/360W/32K
・

InformationScienceInc.
プア イル ・マネイ ジ メ ン

ト ・シス テ ム

Mauchly二WoodSystemsCorp. 会計 計算 シス テ ム

NationalSy8temsplanning,Dc.〃

KennethG.Taylor
ユーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グラム

]]≡脳レ/360「 彫/641( ConsolidatedSoftware,Inc. プア イル ・マネイ ジ メ ン

ト ・システ ム.
工nformationManagelnent,工nc.

ユ ーテ ィ リテ ィ ー ●プ ロ

グラム

IBMCorp. 経営 向け

RandolphDataServices, プア イル ・マ ネ イジ メン

Inc. 卜 ・シス テ ム

StrategicSystemsInc. 経営 向け

IBM/360W/65K FactSystem,Inc・ 会 計計算 シス テ ム

PlanningResearch,Corp. 〃

IBM/360W/128K IBMCorp. 経 ・営 向け

.
360モ デ ル20 ComputerManagementCorp. 会 計 計算 システ ム

IBMCorp. 経営向け

McFaddenLeasing 会 計 計算 シス テム

AtlanticSoftware,Inc.
プア イル ・マ ネ イジ メ

ン ト ・シス テ ム

ComputerandSystems
ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ

ロ グラ ム

.

DataSclenceCorp. 〃

Fisher-Stevens,lnc. プ ロ グラ ミン グ言 語

SystemsAssociates,lnc. 経営向け

〃
.

ユ ー テ ィ リテ ィ ー ●プ ロ

グ ラ ム

〃 会計 計算 システ ム

'

TurnkeySystems,Inc. 経営向け
,

WebsterComputerCorp. 〃

360モ デ ル30 ぷnericanSoftwareand 会 計計算 シス テム
ComputerCo.

〃 〃

〃 〃
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM 360モ デ ル30 AmericanSoftwareand

ComputerCo.

〃

会計 計算 シス テ ム

〃

〃

AtlanticSoftware,Inc・

〃

フ ァ イ ル ・マ ネ イ ジ メ ン

ト ・シス テ ム

BostonComputerSoftware
Corp.

プ ロ グ ラ ミ ン グ 言 語

BrandonApPhedSystems,Inc・ 経営向け

Caywood-SchillerAssoc.
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

ComputerMethodsCorP・ 〃

ComputerTime-SharingCorp・ 〃

ConsolidatedSoftwareInc. 会 計 計算 シス テ ム

CullinaneCorp・ 〃

ElectronicProcessing,lnc・ 〃.

FinancialDataSystems,Inc・

〃

〃

〃

FirstDataManagement ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・シ

Corp.
一

スア ム

FirstWisconsinNational
Bank 会 計 計算 シス テム

Firsher-Stevns,Inc. シ ミ ユ レ イ タ ー

.

GerberproductsCo.
ユ ーティ リティ ー.プ

ロ グラム

InformationManagement,工nc. フ'ロ グ ラ ミ ン グ 言 語

IIlformationSystemsLeasing
Corp. 会 計 計算 システ ム

'

〃 プ ログラ ミン グ言語
F

IBMCorp。
プア イル ・マネ イジ メン

ト・シス テム

〃

'

〃

〃 経営向け

も

〃 〃

a

Isaacs-Do.bbsSystems,Inc.

LutterandHelstrom,Inc.

〃

ManagementInformationServ-
1ce

会 計計算 シス テム
/

経営 向け

〃

会計 計算 シス テ ム

付 一28
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

IBM 360モ.デ ル30 ManagementScienceSysterns,
Inc.

ファ イル ・マ ネ イジ メン

ト・シス テ ム

MastechC㎜puterSystems,

Inc.
会・計計算 シス テム

〃 経営 向け

MathematicalEngi.neering
.

ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・ブ

Assoclates,lnc. ロ グラム

・ti・n・1Sy・t・m・P1・ ・ni・g,

1nc.' 〃

peoples-MerchantsTrustCo. 会 計 計:算シス テム

〃 〃

pioneerDataSystems 経営向け
～

AnyIBM APPfiedDataResearch,Inc. 〃

IBMシ ステム/3 IBMCorp. プ ロ グラ ミング言 語

〃 〃

〃 〃

〃
ユ ーテ ィ リテ ィー ・プ ロ

グラム

〃 〃

UNIVAC 1108 Atlan七icSoftware,lnc.
プアイル ・マネ イジ メ ン

ト・シス テ ム

9200/9300 McFadden'Leasing 会 計 計 算 シス テ ム

9400
l

AutomatedNetwarks
ユ ー ティ リテ ィー ・プ ロ

グラ ム

Any16Kシ ス テ ム CaliforniaComputerProducts経 営 向 け

〃 〃

NationalSoftwareExchange, プア イル ・マネ イジ メ ン

Inc. 卜 ・シ ス テ ム

Any65Kシ ス テ ム EconomatiCS シ ミ ユ レ イ タ ー

〃 経営向け

Any65Kシ 久テム

VレFortranComputer
R・ShriverAssoc・ 〃

Any256Kシ ス テ ム SoftwareServices,Inc. 〃

1108 AtlanticSoftware,Inc.
プア イル ・マネ イジ メ ン

ト ・シス テ ム

9200/9300 McFaddehLeasing 会 計計算 シス テム

9400 AutomatedNetworks
ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プロ

グ ラム
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メ ー カ ー シ'ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

UNIVAC AnyW/FortranW

Any6Kシ ス テ ム

EconomatiCS

〃

CaliforniaComputerProducts

シ ミ ユ レ イ タ ー

〃

科学/技 術

Any16Kシ ス テ ム AnalyticalDataSystems 会 計 計 算 シス テ ム

OaliforniaComputerproducts 経営向け
.

,

〃 〃

NationalSoftwareExchange, プア イル ・マネ イジ メ ン

Inc. ト・システ ム

Any65Kシ ス テ ム Economatics シ ミ ユ レ イ タ ー

RCA Any APPliedDataResearch,Inc.
ユ ーテ ィ リティ ー ・プロ

グラム

Spectra70 AtlanticSoftware,lnc.
プアイル ・マネイ ジメ ン

ト・システ ム

AutomatedNetworks
ユ ーテ ィ リティ ー ・プロ

グラム

〃 プ ロ グラ ミン グ言語

philipHankinsInc. 会 計 計算 システ ム

SPectra7q/!25 AtlanticSoftware,Inc.
プアイ ル ・マネ イジ メ ン

ト

Spectra7q//35
¥欝gementScienceSystems・

プア イル ・マネ イ ジメン
ト ・システ ム

Any APPliedDataResearch,Inc.
ユ ーテ ィ リティ ー ・プ ロ

グラ ム

Spectra70 AtlanticSoftware,Inc.
プア イル ・マ ネイ ジ メン

ト・システ ム

AUtomatedNetwovks
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プロ

グラム

〃 プ'ロ グ ラ ム言 語

philipHankinsInc. 会 計 計算 シス テ ム

Spectra7(レ/35

・
ManagenlentSclenceSystems,
Inc.

ファ イル ・マネ イ ジメン

ト・シス テ ム

Spectra70//45 Comress,Inc シ ミ ユ レ イ タ ー

TrilogAssociates,Inc. プ ロ グラ ミン グ言 語

・.
SPectra70レ/45 Comress,Inc・ 経営向け

〃 シ ミ ユ レ ィ タ ー

.

TrHogAssoclates,Inc. プ ロ グラ ミン グ言 語
F

Any APPIiedDataResearch,Inc.
ユ ーテ ィ リテ ィー ・プ ロ

グラム

付 一30
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メ ー カ ー シ ス テ ム 開 発 機 関
,

ア プ リケ イ シ ョ ン 名

RCA Spectra70 AtlanticSoftware,lnc.
プア イル ・マ ネイジ メン

ト ・シス テ ム
.

AutomatedNetworks
ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

〃 プロ グラ ミン グ言 語

philipHankinsInc.
余 計 計算 シス テ ム

SPectra70レ/35
¥賠gomentScienceSystems・

プアイル ・マネ イ ジメン
.'ト ・シ ス テ ム

SPectra70レ/45 Comress,lnc. シ ミ ユ レ イ タ ー

.

TrilogAssociates,lnc. プ ロ グラ ミン グ言語

Honeywell AnyHoneywe11 APPliedDataResearch,lnc.
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グラム

H120&200シ リーズ
Repu「blicSystems&program-
'

1ng,lnc.
プア イル ・マ ネイ ジ メン

ト ・シス テ ム

200シ リーズ AtlanticSoftware,lnc. 〃

.

,

progra㎜ingMethods,Inc. 〃

層

200か ら2200 ComputerTime-SharingCorp.
ユ ー テ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グ ラ ム

H120&200シ リーズ
RepublicSystems&progra-・
㎜1ng,Inc.

プア イル ・マネ イジメ ン

ト・シス テ ム

200シ リ ーズ AtlanticSoftware,Inc. 〃

P「09「a㎜ingMethods,Inc. 〃

200か ら2200 ComputerTime-SharingCorp.
ユ ーテ ィ リテ ィ ー ・プ ロ

グラ ム

AnyHoneyweH APPliedDataResearch,lnc. 〃

Contro1.D
ata

・
CDC6000Serles ConsolidatedAnalysisCent-

ers,lnc.
〃

Burroughs B3500 Electronicprocessing,lnc. 会 計 計算 シス テム

B5500 AtlanticSoftware,Inc.
プア イル ・マ ネ イジ メ

ン ト ・シス テ ム

Contral
Data CDC6000シ リ ー ズ

ConsolidatedAnalysis
Centers,Inc.

〃

G・eneral

Electric
GE400 philipHankinsInc。 会計計 算 シス テ ム

GE400、600シ リ ーズ
ConsolidatedAnalysis'

CentersInc.
ファ イル ・マネイ ジメ ン

ト・システ ム

13urroughsB3500 ElectronicProcessing,lnc. 会 計 計 算 シス テ ム

B5500 AtlanticSoftware,lnc.
プア イル ・マ ネイ ジメン

ト ・シス テ ム
■General

Electric
GE400 philipHankinsInc. 会言信十算システム

.

GE400、600シ リーズ
ConsolidatedAnalysis

Centers,Inc・

プア イル ・マ ネイ ジメ ン

ト・シス テム
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メ ー カ ー
1

シ ス テ ム 開 発 機 関 ア プ リ ケ イ シ ョ ン 名

NCR 315-100 AlnericanSoftwareCorp. 会 計計算 システ ム

APpliedComputerSciences,
Inc.

〃

〃 〃

〃 〃

.

.

・

付 一32

ψ

`

、

、



b

付録3.わ が 国 の代 表 的

アプ リケー シ ョン ・プ ログラム
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一給与 ・人事管理

プロ グラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

給 与 計 算 日本化薬 給 与 計 算 基本 マス ター と変動 テ ープよ り支 給,

福山染料工場 控除計算を して支給表を作成 する。

退職給与決算明細書 井 関 農 機 退職給与計算 基本 マスタ ーよ り期末 に退職 給 与 引 ξ

当金 の計算 を行 な いイ ロハ 別に 明細

表 を ア ウ ト プ ッ トす る 。

4

KYOPDTB 三 機 工 業 KYUYO 毎 月 の 変 動 デ ー タ と マ ス タ ー フ ァ イ

UPDATE ルのKEYを 突合 し給与計算を行な

うと同時に年末調整,社 会保険料 査

定退職金計算,人 事給与統計等に必

要 なデ ータを更 新 して新 マス タ ー フ

アイルを作 成 す る・

JINJITKI 朝 日信用金庫 人 事 業 務 給 与 マス ター カー ドを読 んで事 業所

別 及 び全店Totalを 平 均勤続年 数,

平均年令,平 均給与 ・各男女別に

PrintOutす る 。

%25給 与 支給 日本電子 給 与 計 算 人事 業務 データ,年 末 調 整用デ ータ,

明 細 書 会計研究所 固 定 デー タをInputし 個 人別 支給
'

明細書,部 課 別集計 一覧 表,年 末 調

整 用 累 計 テ ー プ をoutputす る 。

RKB毎 日放送用 RKB 給 与 計 算 月次給与計算 ・年末調整,年 次各種

給与計算 毎 日放送 統計

日本通信建設 日本通信建設 給 与 計 算 給与計算及び各種調表

給与統計
`

・

給 与 計 算 市 役 所 給 与 計 算 統 一 シス テムに よ る汎 用 プ ログ ラム

月例 給与,臨 給,社 保資料 ・年末調整
●

人 事 管 理 北 海 道 ガ ス 人 事 管 理 人事 管理業務(マ ス ター作成)

給 与 計 算 運 輸K.K・ 給 与 計 算 月次処理,各 種統計資料

給 与 計 算 市 原 市 給 与 計 算 給与計算(人 事,予 算を含む)

付 一34

一



■

■

●

使用言語
プ ログ ラムの

規 模
機器 構成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 250 FACOM230-10 45分 日 本 化 薬

statement
ドラム(65K)1台

タ イプライタ1台

PTR2台
PTP2台

Assembler 400 IBM1440 15分 井 関 農 機

step LP1台

デ ィス ク1台

Assembler 2000 NCR315-100 5分 三 機 工 業

step MT4台 (3ρoo件)

LP1台

ASSembler OUK9,300 10分 朝 日 信 用 金 庫

CR1台 (1,000件)

MT1台

LP1台

COBOL 1150 FACOM230-10 10分 日本電子会計研究所

statement LP1台 (50件)

ドラム(65K)1台

PTR1台

Assembler 3500step NEAC-2,200 520人 目 ビジネス

COBOI、 18,000 N200
コ ン サ ル テ ィ ン グ

statement セ ン タ ー

EASY 274step NEAC-2.200 作業総員 日本資料計算 ㈱
CODER 24,374 一「一モ ァ ル200 lo人

COBOL statement

1004 1,000 OUKloo4 130人 目 ㈱ 宮 崎

EGENT step 電 子計算 センター

Assembler 30,000 NEAC-2.200 480人 目 北 海道 ビジ ネス

COBOL step M400 オ ー ト メ ー シ ョ ン

MACRO 4,000step MELCOM 130人 目 ㈱備後電子計算
COBOL 3100-10 セ ン タ ー

、

COBOL 40,000 FACOM 550人 日 ㈱ 千葉電子計算

(一部囲SP) statement 230-20 セ ン タ 丁

付 一35



プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

給 与 計 算 毛 皮 販 売 給 与 計 算 給 与計算業務

給 与 プ ロ グ ラム 製 造 業 給 与 計 算 給与計算業務
1

SCAPES 新 宿 区 給 与 計 算 区役所給 与計算業務

筑後市役所用

給 与計算

筑 後 市役所 給 与 計 算 給与計算(月 次)年 末調整(年 次)

各種統計(年 次)賞 与計算

生 産 管 理

プログ ラムの名 称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

TABS-D

(TAPEBiIlof

MaterialsSys-

tem-D)

NEACユ ーザ
部 品 展 開 生 産過 程 で使用 され る部品 の種 類や

数 量を コ ン ト・一ルす る。 システ ム

が非常 に 小 さ くてすみ,し か も機能

的 に は展 開在 庫 状況,フ ァイル更 新

な どす べ て備 えてい る。

資材展 開 プ・グ ラム 日 本 化 薬 生 産 管 理 生 産 に必要 な製 品数量 を コー ドと共

に入 力す る と生 産に 必要 な化 掛品所

要 量をTREESTRUCTURE法

に 基 き展 開す る。

生産 計画 ブ ・グラム フ ランス ・ベ ッ ド 工程別人員予測

管理

'

生 産計 画check・ 労 務 工数計算

型 式別 工数 計算 ・Listupの 各 業務

を 行 な う。

日 程 計 画 千 代 田 加 工

建 設

生 産 管 理 製 品別NetWOrkを 作 成 し,こ れ に

製 品納期 をInputと 個 々の部品手

順 別作 業 日程を 計算す る。

生 産 計 画 東洋曹達工業 生 産 管 理 生 産能 力,在 庫能 力,販 売数量 など

を 与 えて有 機的に 結 びつ いてい る各

製 品 の生産 計画,自 家発電計 画を あ

る期 間にわ たつ て最適 に決め る。

SCPO43
(SASHCOSTING
PROGRAMO43

三 機 工 業
・

部 品 展 開 仕様 マス タ ー と トランザ クシ ョンを

突 合 し部品展 開を 行 な う。

`

■
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使用言語
プ ログラムの

規 模 機器 構成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 24本 プログラム

総statement

数3,200

NEAC-2200

MOD200

60人 日 ㈱ 近 畿

リサ ー チ セ ン タ ー

マ シー ン

ランゲ ー ジ

300step USAC1020 6人 目 黒岩会計事務所

COBOL

FASP

FACOM

230-20

1,650人 目 協栄 計算 セ ンター

Assemb1げ

COBOL

1.700step

9,000

statement

NEAC-2200

N200

100人 目 ビ ジ ネ ス

コ ンサ ル テ ィ ン グ

セ ン タ ー

●

使用言語
プログラムの

規 模
機器構成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 6,500 NEAC-2200 BMマ スタ ー 日 本 電 気

statement MlOO以 上 50～60分 イ万

CR,LP各1台

MT4台

COBOL 約300 FACOM230-10 1.5HR 日 本 化 薬

statement ドラム,タ イ プライ タ

各1台

PTR,PTP

各2台

COBOL 800 FACOM230-lo 4時 間
、

フ ラ ン ス ・ ベ ッ ド

statement LP,ド ラム

PTR,タ イ プ ライ タ

PTP,各1台

R)RTRAN 2・000 IBMS/360 20分 千代田化工建設
statement G40 /5case

CR,LP,デ ィス ク

各1台

ALGOL 2,000 FACOM231 約30分 東 洋曹 達 工 業
statemant LP,PTR,台1台

MT3台

Assembler 700step NCR315-loo 数分 三 機 工 業

MT4台
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プPグ ラムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

生産 管理 プ ログ ラム 電気機器製造業 生 産 管 理
一連の生産管理業務

作 業 管 理 特殊機械製造業 生 産 管 理 K.P・ 作 業実績 集計

生 産管 理 プ ・グ ラム 三協アルミ工業 生 産 管 理
一連の生産管理業務

精油プラン ト用

品質管理業務

某 社 品 質 管 理 精 油 プラン トにお いて 各チ ェ ックポ

イン トの計器の示 す値 に よ り解析を

行 な う。

TABS-H

(TapeBnlof

MaterialaSys-

tem-H)

NEACユ ーザ 部 品 展 開 TABS-Dを 改 良 して 機能 の拡 張

を行 なった 。設 計思想 として 開放 シ

ステムを とつているので 任 意に 必要 な

機能 を組合せて使用することがで き る。

WORKCENTER

選 別

日 本 化 薬 生 産 管 理 WORKCENTER付 仕 掛 品生産 テ

ープを作 成 す る。

生産計画の設定 フ ランスベ ッ ド 生 産 管 理 営業所別売上金額表,工 場生産計画

表を作成する。

SGRUN21 三 機 工 業 部 品 展 開 部 品展 開を行 ない,指 図書番 号,材

料 コー ド所要 数をOutPutす る。
,

加 工 管 理 生 産 管 理 商品 加工 の管理を 行 な うプ ログ ラム

生 産 管 理 金 属 箔 製 造 生 産 管 理 生産管理業務

資 材 管 理

プ ログラ ムの 名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

注 文 書 発 行 日 本 化 薬 資 材 管 理 出 庫伝票 と購 入 先 マス ターを マ ッチ

ン グ しなが ら該 当品 目の 受払を 行 な

う と同 時に注文 書を 発行 。

付 一38
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■

使用言語 プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成 時間 作 成 元

COBOL 2,400 FACOM230-30 60人 目 ㈱ 中央計算 センター

staten]ent

COBOL 2本 NEAC-2200 11人 目 ㈱ 近畿
700 MOD200 リサ ー チ セ ン タ ー

statement

6,000 MEL 420人 日 ㈱富山計算センター

FORTRAN 5,000 NEAC-2200 17人 目 ビジネス

statement N200 コ ン サ ル テ ィ ン グ

セ ン タ ー

COBOL 13,000 NEAC2200一 20～30分 日 本 電 気

statement 100以 上

CR,LP各1台 B/Mマ スタ

MT6台 1万 件

COBOI、 200 FACOM230-10 25分 日 本 化 薬

statement ドラム,タイプライ格1台

PTR,PTP各2台

COBOL 800 FACOM230-10 10時 間
A

フ ラ ン ス ・ベ ッ ト

statement 工」P,PTR,ド ラ ム

各1台
タイプライタ4台

そ の 他 2,500 NCR315-100 5分∠許 … 件 三 機 工 業

step PTRI台MT3台 トランザクション10,000件

アウトフジト19,000件

COBOL 3,400 NEAC2.200 80人 目 近 畿
statement MOD200 リサ ーチ セ ンタ ー

COBOL 2,400 F230-30 60人 目 中央 計算 セ ン ター
、statement

.歯

●

使用言語 プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBO]二 約300

statemαlt

FACOM230-lo

ドラム,タ イ プ ライタ

各1台

PTR,PTP各2台

約40分 日 本 化 薬
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プ ログ ラム の名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

主要部品予実義 井 関 農 機 補修パーツ管理 主 要 品 マス ターに よ り,販 売計 画 と

実績,在 庫 計 画 と実 績 の対 比表 を作

成 す る。

資 材管理 ブ ・グラム 三 菱 電 機

(福 山)

資 材 管 理 生産 に必 要な 資 材の発注,人 差 ・買

入 先a/c・ 在 庫管 理 の為 の一 連 の

処 理 ブ・ グラ ム。

AISプ ロ グラム

%9月 別 商 品別

仕入 一覧 表

日本電子

会計学院

財務会計および

在 庫 管 理

購 買 管 理

各 月の商 品別 仕入 集計 テ ー プを ドラ

ムに格納 し1～12月 分 を1ラ イ ン

と してLPにOutPutす る 。

RUN2M320

練 ゴ ム量計算

福山 ゴム 工 業 材 料 計 算 生 産計 画 数に 対 して 新線 ロール本数

が何本 い るか 計算す る。配 合 の種 類

ご とに計算 す る。

東急百貨店棚卸 東 急 百 貨 店 資 材 管 理 棚卸業務

原 料 受 払 日 本 化 薬 倉庫原料管理 原 料払 出 テー プの作 成

新 元帳 テ ー プか ら原 料元帳を作 成 す

る。

購買受入予算表 井 関 農 機 製 造 計 画 機種別製造計画台数をもとに部品別

に展開 し,購 買計画をたて,そ れに

要す る費用を月別,購 買部 署別 ・受

入部署別に集計す る・

RUN2M350

ゴ ム,薬 品 計 算

福 山 ゴ ム 材 料 計 算 生 産計 画に対 して必要 な練 ゴムご と

に そ の配 合 の明細 を 計算す る。 必要

な練 ゴム本 数を 単価,金 額を 入れ て

プ リン トす る。

ABC

分 析 プ ログ ラム

・

ユ ー ザ 資 材 管 理 資材 の重要 度 に よ り,A,B,C級

品 に 層別 す る。す なわち,資 材 の払

出実 績を も とにパ レー トカー ブを作

成 し,各 種 の基準を 設 定 して分 類を

行 な う。

K社 発注管理 〃 製造業におけ る部品発注業務

付 一40
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句

使用言語
プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 410step IBMl440 30分 井 関 農 機

LP,デ ィ ス ク

各1台

COBOL 20,000step MELCOM 10H/月 備後電子計算

Assembler 3100-10T セ ン タ ー

CR,LP,CP,

PTR各1台
MT4台

COBOL 1,000 FACOM230-10 4分 日本電子会計

statement LP,ド ラム,PTR 研究所

各1台

GOBOL 82 MELCOM 2分 横 山 ゴム工業

statement 3100-10

MT3台

COBOL 1,400 NEAC-2200 総員6人 日本資料計算
statement

一.
モ ァ ル200

COBOL 500 FACOM230-10 4時 間 日 本 化 薬
statement ドラム,タ イプ ラ イタ

各1台
PTRr,PTP各2台

Assembler 550step IBMl440 40分 井 関 農 機

LP,デ ィス ク

各1台

COBOL 201 MELCOM 5分 福 山 ゴ ム

statement 3100-10

LP1台

MT3台

COBOL 600 MELCOM 三 菱 電 気

statement 3100-100r20

CR,LP各1台

MT3台

そ の 他 NCR315 180人 目 NCR
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工 程 管 理

プロ グラムの名称 利用 機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

JAKY-PERT ㈱

日本不動産取引

情報センター

ス ケジュール

業 務

ス ケ ジュ ール の基本 的技 法でPERT/

TIMEの ロ ジ ックを ベース に して

い る各種分 野 にお いて適 用で き うる

よ うに設 計 した シス テム

PERT-COSTK

(日 程 計画)

NEACユ ーザ プ ロ ジ ェ ク ト

管 理

処 理能 力は1000個/1サ ブ ネッ ト・

サ ブネ ッ トはMTl春 分 まで3つ の

構 造 体系を指 定可 能,レ ベ ルは5段

階 まで 指定 可能,多 数 の レポ ー トを

用意,ア ップデ イ トの完備 。

RERT/MAN HITAC

ユ ーザ

(建 設業)

日 程 管 理 あ る工程を 表現 してい る ネ ットワー

ク上 のア クテ ィ ビテ ィに 必要 な資 源

を割 当て、PERT/TIMEの 計

画結 果 と許 容人 員よ りマンス ケジ ュ

ー リングを 行 な う。

RERT/EQUIP-

MENT

大 成 建 設 日 程 計 算 ア ロ ー ダ イ ヤ グ ラ ム で 描 か れ た プP－
ジ ェク トネ ット ワー クのRESOUR

CEに つ いて最適 転用順 路を 決 定 し

余裕 状 況,降 路 ・山 積表 ・最適 転用

の順路等 を求 め る。

戸 田 式

PERT/TIME

戸 田 建 設 工 程 表 ア クテ ィ ビテ ィの 日数 が工期 を オ ー

バ ーす る場合は 自動的 に縮 め るべ き

バス とそ の 日数 が出力 され る。作 業

進 行 中の ア クテ ィビテ ィが入 力 され

るとNetworkの 修 正 をす る。

日 程 計 画 表 井 関 農 機 工 程 管 理 生産 マス ター 内の部品 別巻 完予 定 に

従 い組別 に2ケ 月間(翌 月,翌 々月)

の 日程計 画表を作 成 す る。

PECT

(ProgramEva1-

uationControl

Technique)

CPM

(CriticalPath

Method)

三井東圧化学
o

プ ロ ジ ェ ク ト

プ ラ ン ニ ン グ

頭 初計 画,修 正計画,最 終 計画 とダ

イ ナ ミックに変化す る進 捗状 況 を計

算 レポ ー トに よ りマネー ジ ャーを助

け るための情 報を 提供 す る。

付 一42
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使用言語 プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 12,000 F23020/30 15～20分 ㈱ 日本不動産取引

step CR,LP,PTR アクティビティ 情報センター

タイプライタ 各1台 800/1

MT5台 プ ロジェク ト

COBOL 23,000 NEAC-2200 TIME左 イズ 日 本 電 気

statement 一モ デ ル250以 上 AσFIVITY

CR,LP, 50,7～10分

タイプライタ 各1台 00STフ ㎡ ズ

MT5台 10分

FORTRAN 5,000 HITAC 23分/143 日 立 製 作 所

statement 8400/8500 アクティビティ

CR,LP,デ ィス ク

タイプライタ 各1台

MT2台

Assembler 6,000 IBMl130皿D 5分/500 大 成 建 設

step CR,LP,各1台 アクティビティ

デ ィスク2台

Assembler 800 FACOM231 50分 戸 田 建 設

step LP,タ イ プ ラ イ タ

各1台

MT4台

Asse曲ler 350 IBM1440 30分 井 関 農 機

step LP,デ ィス ク

各1台

FORTRAN 1,500 IBM360/勺OH 数 分/2.000 三井東 圧化学

Staemont CR,LP,CP JOB

各1台

デ ィスク4台
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

SIMULT 工 程 管 理 受 注生 産 工業 にお け る日程計 画で改

良山積 法を 用 いて い る。

各 工程 が 可変で,そ の他 の工程や シ

ミュ レー シ ョンを実 行す る月数や処

理 時 間機械 の台数 な どを デー タ とし

て入力 す るので 汎用性 があ る。

PERTC,D

(日 程 計画)

NEACユ ーザ プ ロ ジ ェ ク ト

管 理

比 較的 小規模 な システムでPERT時 間

計算,2数 の 山 積み 等がで き る。

インプットリスト,報 告 書(6種 類),

パ ー チ ャー トの作成 を行 な う。

PERT/COST HITAC

ユ ー ザ

工 程 管 理 ワークパ ッケー ジに対 して,予 算 ・

計画 ・実績,未 払 の四つ の費用を 与

え る。これをTODATEとTOPRO

JECTに おいてOVER-UNDER

RUNま た 工程の予定完 了を推 測す る。

PERT/TIME 大 成 建 設 日 程 計 算 ア ロー ダイ ヤ グラムで描 かれた プ ロ

ジ ェ ク トネ ッ トワー クの 日程時刻 ・

余裕 状 況,降 路,短 縮対 象経 路 など

を 求 め る。

作 業 票 集 計 井 関 農 機 工 程 管 理 タ イムス タ ンプ後 の作業 票を カー ド

に とり,こ れ とマス タ ー と突合 せ 固

定 項 目を取 り出 し乍 ら,作 業 時 間の

計算 を行 な い,MTに デ ー タを ア ウ

トプ ッ トす る。同時 に マス ター 内の

若 党予 定 の消 し込み を行 ない進度 表

のデ ータを作 る。

●

t

輸 送 管 理

プ ・グラ ムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

石油搭載用 ユ ー ザ 配 車 前 もって 与 え られ た一 日の注文 件数

タ ン ク ロ ー リー をinputし て お き(約250件)・

自動車 1 これを一様乱数から車種を決め配車

配車計画 し,結 果 を プ リン ト ア ウ トす る 。

シ ミ ュ レ ー シ ョ ン

●
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使用言語
プログ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 約 HITAC-8400 可 変 日本情報処理開発

1400 CR,LP,各1台 セ ン タ ー

statement MT3台

●

し

Assembler 2,500 NEAC 3分/200 日 本 電 気

step 2200-100以 上 アクティビティ

CR,LP,各1台 1(巧MoOO

MT4台

FORTRAN 13,300 HITAC 2分/50 日 立 製 作 所

statement 8400/8500 ACT

CR,LP,デ ィス ク

各1台

MT3台

Assembler 6,000 IBM1130皿D 5秒/500 大 成 建 設
step CR,LP,各1台

lACT

デ ィスク2台
,

Assembler 380 IBM1440 2時間/ 井 関 農 機

step MT,デ ィス ク 12.000枚

各1台

●

使用言語
プ ログ ラム の

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 3,000

step

OKITAC-

7000

LP,PTR,

タ イプ ライ タ 各1台

件数 に よ る 沖 電 気 工 業

付 一45



プ ログ ラム の名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

航空交通管制 シ ミュ レー シ ョン 航 空交 通疑似 トラ フ ィックを発 生 す
シ ミ ュ レ ー シ ョ ン の

る 。

ため の

トヲ ブ イック サ ン プル

発生

輸送最短距離算定 日本専売公社 輸 送 必要 とする発地,着 地間の最短距離
を 求 め る と同時に その 経路 を も アウ

ト プ ッ トす る 。

AIRCARGO 貨物(情 報) 航空貨物か海上貨物かを①行先 ・②

JUDGEMENT 販売 到着期 限 までの 日数・③ 重量 ・④ 比

PROGRAM 重'⑤ 包 装条 件 ・⑥ 商 品価 格 ・⑦適

用運賃種別 ・⑧運賃支払条件 ・⑨荷

主の利益率 ・⑩荷主の輸送への関心

度から総合判定指数を作 りこれをセ
一 ル ス ア ドバ イ ス と し て ア ウ ト プ ッ

ト す る 。

コ ン テ ナ 日 本 郵 船 輸 送 原始 書類た だ一度 の イン プッ トに よ

OnlineDOcu一 り,そ れ以 後は,60余 種 類 の必要

mentSystem 書 類 が コン ピュー タに よつて次 々作

1 成 され必要部 門へ配 布 され る。

■

在 庫 管 理

プ ・グラムの名 称 利用 機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

コ ン テ ナ

OnlineInventory

ControI

日 本 郵 船 在 庫 管 理 端末 装 置か らOnlineSystemに

よ り,コ ンテナの利 用状 況を本 店 コ

ン ピュータに送 る。 コン ピュータ は

コンテナの移 動力 状況を 直ち に一覧

表 の形 に ま とめあげ 必要部 門 ヘ ア ウ

トプ ッ トす る。

AISプ ロ グ ラム

%.7

在 庫 品残 高明細

日本電子会計

研究所

財務会計および

在庫管理

品 名別 に前残,仕 入高 ・売上 高,現

在 高 ・単価,金 額 ・標準 在庫,要 仕

入 数量等 をOutPutす る 。

ISIM

InventorySimula-

tionSystem

NEACユ ーザ 在 庫 管 理 EICSで 用 い られ て い る手 法に 基

づき過去 の実 績 デ ータを使っ て最 良

の平 滑定数 αを選 択 し,平 滑値.予

測値,平 均 絶対偏 差,誤 差 の和等 を

含む分 析報告 書を作 成 す る。

`

■
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使用言語
プロ グラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 2,000 NEAC2200-400 通 常 のタ ー 運 輸 省

statement CR,LP,ド ラム ミナル管制 電子航法研究所
各1台MT6台に 対 し

1時 間30分

FORTRAN 500

statement

HITAC-8400

CR,LP,各1台

2鴛

。。
日本 専 売 公 社

MT2台

COBOL 300 FACOM230-10 10秒/1件 中央電算研究所

statement PTR,タ イ プ ライ タ

各1台

Assembler 18,000 IBM360/40G 数十分 日 本 郵 船

step MT3台 ～数時間

デ ィスク5台

使用言語
プロ グラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元 ,

Assembler 2,800 IBM36q/40G 数 分 日 本 郵 船

step MT3台

デ ィス ク5台

COBOL 500 FACOM230-10 2分 日本電子会計

statement LP,PTR,ド ラム 研究所

各1台
シ

Assembler 4β70 NEAC2000 10秒/件 日 本 電 気

step モ デ ル100以 上

CR,LP,各1台

MT2台
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プ ログ ラムの名 称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

SCP108

SASHCOSTING

PROGRAMlo8

三 機 工 業 在 庫 管 理 在 庫 マス ター フ ァイル メ ンテ ナン ス

SYS-2 大 同 酸 素 容 器 管 理 容 器 管理 は単 な る瓶 の授受だ けで な

く,し か も相 当 な資産 額 とな るた め,

個 有 の履 歴を 知 るた めの検索 などが

必要で あ るが本 システスは この処 理

には 非常 に有効 な ものであ る。

住友電工 在庫管理 住 友 電 工 在 庫 管 理 電線などに関す る在庫管理および業

務統計

在庫 管理 プ ログラ ム 出 版 会 社

.

在 庫 管 理 用 品 管 理

在庫 管理 プ ログ ラム 織 物 業 在 庫 管 理 在 庫 集計業務

在 庫 棚 卸 自動車製造業 在 庫 管 理 部 品 番 号 ◎ マ ス タ ー の マ ッ チ ン グ

update

物 的 流 通 家電販売会社 在 庫 管 理 特 約 店 ・前残 払 出 ・在庫 シ ミュ レー

シ ョ ン

在庫管 理 プ ・グラ ム 電機部品

製造会社

在 庫 管 理 在庫移動表,請 求表 ・

その他在庫管理一連業務

AISプ ロ グ ラム

孤6在 庫品 出納 台 帳

日本電子会計

研究所

在 庫 管 理 原材 料,半 製品,部 品,製 品 ・商 品

等 の種 類,銘 柄別 出納 の 明細 を分 類

し'記 帳作成 す る。

FICS

(Forcastingfor

InventoryControl

System)

NEACユ ーザ 在 庫 管 理 予 測に基 づ いた在庫 管理を行 ない在

庫 費用 の低 減 ・カス タマ ・サ ー ビス

の改 善 ・需要 の変動 に対 す る生 産 ま

た は購 買の調 整を 目的 とす る。

C級 品

管 理 プ ロ グラム

ユ ー ザ 部 品 管 理 C級 品 の 在 庫 管 理 を 行 な う ア プ リケ

ー シ ョン ,イ ン デ ッ ク ス テ ー ブ ル,

マ ネ ー テ ー ブ ル を 作 成 す る 。

在 庫管 理 プ ログラム 日本 カーバイト

工業 魚津工場

在 庫 管 理 在庫管理業務
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使用言語
プロ グ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成時間 作 成 元

Assembler 1,400 NCR315-100 10分 三 機 工 業

step LP1台,MT4台

ASSembler 2,000 F230-20 数十分 大 同 酸 素
step LP,PTR,

タイプライタ 各1台

MT4台

COBOL 5β52 NEAC2200 総員6人 ㈱ 日本資料計算
statement モデル200

Assembler 35,000 H3010 480人 日 公営事業
step 電子計算センター

ASsembler 5本 NEAC2200 22人 目 ㈱ 近畿
1・400step MOD200

'

リサ ー チ セ ン タ ー

Assembler 2,000 IBM 40人 目 ㈱
F

step S/360-40 協営計算 センター

COBOL 2,500 HITAC8400 44人 目
㈱ デ ー タ ブPセ ス

statement コ ン サ ル タ ン ト

一

COBOL 2,500 MELCOM3100 330人 目 ㈱ 第 一 計 算
statemerlt

COBOL 700 FACOM230-lo 4分 日本電子会計
statement PTR,LP;ド ラム 研究所

各1台

Assembler 4,525 NEAC 10秒/件 日 本 電 気
step 2200-100以 上

CR,LP各1台

MT3台

FORTRAN 500 MELCOM3100 三 菱 電 機
statement CR,LP各1台

MT3台

Assembler 2,000 MEL 420人 目 富 山計算 セ ンター
step
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

在庫 管理 プ ・グ ラム 建 設 業 在 庫 管 理 在庫管理業務

自動 車部品在庫管理 自動車販売業 在 庫 管 理 部品の在庫状況

販 売 管 理

プ ログ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

AISプ ロ グ ラ ム 日本電子会計 財務会計および 商品別売上集計テープを月別に ドラ

孤5
研 究 所 在 庫 管 理 ムに格納

月別商品売上一覧表 販 売 管 理 商 品 マス タに よ りLP上 にOutPut

TOSBAC 販 売 管 理 商品別管理表 ・得意先別管理表 ・仕

ミ クPシ ス テ ム 入別管理表を作成す る。

製品販売管理 商 品 管 理 売上 入金 仕入 デ ータを 一元投 入 し,

パ ッ ケ ー ジ 売 掛金 管理 必要な時期に請求明細書 ・請求書を

発行 し同時に売掛金管理表集金予定

表を発 行す る。

卸売業におけ る

標準販売管理

販 売 管 理 日例:速 報(売 上 ・入金 ・仕入'倉 庫
間移動 各明 細)受 払 日計表

旬例:売 上数量 実績 表 ・そ の他
EDPシ ス テム 月例:請 求書 ・得意先別売上人金銭

高明細表 ・売上 明細表 ・仕入

月 報,手 形管 理表 ・その他

チ ケ ッ ト に よ る 割 賦 販 売 全 員がいつで もど こで も自由に利 用

割賦販売管理 で き る よ う に チ ケ ッ ト ク ー ポ ン 等 に

共通性をもたせその集計や請求事務

の煩雑 さを減 少 させ る。

モ ト チ ョ ウ 得 意 先元帳 各得意先についての年月日別伝票番

ル イ ケ イ 号毎 の売上 ・返品 値 引,振 替,入 金

モ トチ ョ ウ 金額及び残高金額が瞬時にわか る。

サ ク セ イ

MTS15 三 機 工 業 販 売 統 計 窓枠納品書より ・インプットした 請求

窓枠請求明細書 用データか ら各特約店単位にJOB別 納

作 成 プPグ ラム
品書別に請求金額の明細を プリントする。
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使用言語
プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 4400step U1108 110人 目

o

中央 計算 セ ンター

Ass㎝bler 1200step M3100 250人 目 第 一 計 算

使用言語
プロ グラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 1,100 FACOM230-10 5分 日本電子会計

statement LP,PTR,ド ラム 研究所

タイプライタ各1台

Ass㎝bier 9.000step TOSBAC5100 2時間・イ万件 東京芝浦電気

CR(PTR),LP
各1台MT4台

Ass㎝bler 15,000 UNIVACIlo8 16分/1顧 客 ㈱

step LP,PTR各1台 中央計算センター

COBOL 60,000 FACOM 日例2H 日本情報処理

statement 230-50/60 月例20H 開 発 セ ンター

CR,1、P,デ ィス ク

各1台

MT6台

COBOL 3,200 HITAC8400 4H 〃

statement CR,LP各1台

MT4台

COBOL

Ass㎝bler

「

1,434

[ stat-2
,510ement

FACOM

230-10

コボル(/2000件)

20分

時 研経 営情報

センタ ー

[1:㌶ …p
LP,タ イプ ライ タ

各1台

5q分

アセン方(/2000件)

3分

MT3台 25分

そ の 他 1,500 NCR315-100 数十分 三 機 工 業

step LP1台,MT3台
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

部 品 売上 伝 票 井 関 農 機
●

補修パーツ売上 部品 の 出荷 デ ータ と店 マスタ ーに よ

り部 品売上 伝 票を発 行

売上 管理業務 販 売 管 理 キ ャ ッシ ュ レ ジス タがパ ンチ アウ ト

す る売上 ジ ャーナル紙 テ ー プの処 理

中外製薬販売管理 中 外 製 薬 販 売 管 理 売上 統計 お よび りべ ー ト計 算

SSPRO

ガ ソリンスタンド 業務

販 売 管 理 販売管理 ・請求書発行

SHARPPHOI 家電月販会社 販 売 管 理 売上,売 掛金管理業務

GRAPH

窓枠 出荷 ランキング 図

作成 プ ログラム

三 機 工 業 販 売 統 計 窓枠納 品書 よ りイ ンプ ッ ト した統計

用 デー タか ら出荷枚 数 の多 い特約 店

順 に当月 出荷枚 数 及 びその棒 グ ラフ

を プ リン ト,窓 枠 の品種 お よび グ ラ

フの 目盛 の大 き さは タイ プ ライタ よ

りイン プ ッ ト

売 上 月 報 販 売 管 理 Tapeか ら のInputCardを 用 い担

当者 別 ・製 品 別 に月報 で作成

売 掛 金 松 早石 油 店 〃 石 油の チケ ッ トに伴 ない,請 求 書 ・

年金 表,借 方,貸 方 明細表等 の作成

(月 次3回Run)

販 売 管理 プ ・グ ラム 千 葉 そ ご う 〃 デパ ー トの 売上 ・仕入 の管理業 務

BS 〃 石油の販売管理業務
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使用言語 プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 480step IBM1440 30分/foOO 井 関 農 機
ト

LP1台 set

ディスク2台

COBOL 3,000 NEAC2200 16人 目 ビジ ネス

step N200 コ ン サ ル テ ィ ン グ

セ ン タ ー

COBOL 7,135 NEAC2200 6人 目 日本 資料計算

statement モデル250

COBOL FACOM230-20 37人 目 金沢電子計算
セ ン タ ー

,

Assembler 7,500 NEAC2200 21人 目 北 海 道 ビジネセ

COBOL M400 オ ー ト メ ー シ ョ ン

そ の 他 1,500 NCR315-100 数分 三 機 工 業

step LP1台

MT2台

Assembler 62step OUKloO4 40人 目 四国電子計算

セ ン タ ー

COBOL 700 MELCOM 60人 目 長 崎電算 セ ンター

statement 3100

COBOL 30,000 FACOM 550人 目 千葉電子計算
statement 230-20 セ ン タ ー

そ の 他 8,000 USSC 135人 目 富 山 計算 セ ンター

step
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原 価 管 理

プ ログ ラムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

標準原価計算(月 度) 日 本 化 薬 経 理 月度の 製造 実 績を 紙 テ ープにパ ン チ

その1～4 し動 力原単 位マス ター と突 合せMat一

chingさ せMatch輌ngし た も の に

っいて動力単位を掛けて,工 程毎の

動力加工 費の算出を行な う。

オー ダ別 井 関 農 機 原 価 計 算 オ ー ダ別,組 別 ・ ソ ー ト後 の 工 数 デ

細別工数実線
一夕に よ り

,繰 越 発生 ・仕 掛 ・消 費

工 数を計算 して ア ウ トプ ッ トす る 。

AISプ ロ グ ラ ム 日本電子会計 財務会計および 製品別または工事別直接原価計算書,

%26 研究所 原価管理 製品別または工事別直接経費明細書,

個別原価計算書 新 未成 工事 マ スタ ーの作成

航空および海上貨物 原 価 計 算 航空輸送か海上輸送かの輸送手段を

流通経費分析 判 定す るため に総流 通 コス トを 比 較

SDACU-1 し更 に キ ロ当 りの商 品価 格で,何 ド

ルか ら航空輸送が有利かを自動的に

計 算す る。
、

原価 計算 プ・ グラム レ ース製造 業
〃 原価計算業務

原価 計算 プ ・グ ラム 食 品製造業 原 価 管 理 原価計算明細表 ・材料労務費明細表,

在庫月報,店 別仕入月報の作成

原 価明 細 プ ログラム 〃 営業所 ・品番単位に支払原価金 額算

出

E社 原 価 管 理 〃 経営集計および工程別原価計算

AISプ ・ グ ラ ム 日本電子会計 〃 前期製造原価報告書 と当期製造原価

%21-3 研究所 報告書の対照 データの比較増減

比較製造原価報告書

原価計 算 プ ログラム 鉄 工 会 社 月々の売上高お よびその統計

付 一54

メ

■



b

●

、

使用言語
プロ グ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 500 FACOM 6時 間 日 本 化 薬

statement 230-10

ドラム,タ イ プ ライタ 500工 程

各1台

PTR,PTP各2台

Ass㎝bler 240 IBM1440 5分 井 関 ・農 機

statement LP,タ イ プ ライタ

各1台 ディスク2台

COBOL 1,000 FACOM 5分 ㈱ 日本電子会計

statement 230-10 研究所

LP,ド ラム,PTR 1000件 ・

PTP各1台

c曲OL 300' FACOM 10秒/件 ㈱中央電算研究所

statement 230-10

PTR,タ イ プ ライタ

各1台

Assembler 6,500 NEAC2200 105人 目 近 畿
step MOD200 リサ ー チ セ ン タ ー

Assembler 3,000 USAC2500 50人 目 阪神経営計算

step セ ン タ ー

Assembler 400step FACOM231 26人 目 協栄計 算 セン ター

Assembler NCR315 60人 目 NCR

COBOL 500 FAcOM230-10 3分 日本電子会計

Assembler LP,PTR,ド ラム 研究所

各1台

Assembler 800step M3100 19人 目 第 一 計 算

付 一55



会 計 管 理

プ ・グ ラムの名 称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

会 計 カ ー ド 井 関 農 機 経 理 会 計 カ ー ドの 各 内 容 の エ ラ ー チ ェ ッ

チ ェ ッ ク リ ス ト ク リス トア ップ,あ り得 ない仕 訳や

担当財務 と振替 え,振 替先の関連な

ど の チ ェ ッ ク

出納 業務 ブ ・グラム 会 計 一連の出納業務

N.D.S 手 形 管 理 銀行別,取 引先別 の管理 ・自動仕訳

会計処 理 システ ム を行 ない財 務管理 処 理用 の イ ンプ ッ

(手 形管理) トデ一 夕を作 成

・

共選果実(野 菜)単 会 計 業 務 単価精算書'代 金精算書などの発行

価および代金精算書

AISプ ロ グ ラ ム 日本電子会計 財務会計および 受取 手形 の うち,裏 書 譲渡 した もの,

」%.16 研究所 資 金 管 理 譲渡年 月 日'譲 渡 先 ・振 出人 ・支払

譲渡手形明細書 銀行 ・金 額な どの 明細をOutputし,

偶発債務の存在を明確にす る。

経 理 業 務 運 送 業 会 計 営 業 ・日 程 表 のInputか ら 業 種 別 ・

(仕 入内訳表) 抜刷に収入計算を行 な う。

経 理 プ ・グラム 〃 出納 日報,明 細元 帳 ・精算 表

経理 プ ログラム 〃 各種入金統計業務

価 格 改 訂 〃 仕入値,単 価変更業務

特 別 会 計 業 務 販 売 業 〃 資金繰 表,補 助帳 ・手形 管理 ・売上

商品管理

一般 会計 プ ログラム 〃 経理業務 の合理化 お よびス ピー ドァ

ップを は か ると共 にユ ーザ には正確

で ス ピーデ ィな分 析を行 な う。
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使用言語
プ ログ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Ass㎝bler 1.630step IBM1440 10分 井 関 農 機

CR,LP各1台

デ ィスク2台 2.000枚

Assembler 24step TOSBAC 毎日ヅ ー ・ 徳島電子計算

5100-20 /i
.000件 セ ン タ ー

CR,LP,PTR 毎月30分一

各1台,MT5台 10,000件

COBOI、 1,200

statement

FACOM230-10

LP,PTR,ド ラ ム ヲ
日 本

デ ー タ シ ス テ ム

タ イ プ ライ タ,PTP 200取 引

各1台

そ の 他 80step OUKloo4 数分/ioo件 岐阜電子計算

セ ン タ ー

COBOL 700 FACOM230-10 3分 日本電子会計

statement LP,PTP,ド ラム 研究所

各1台

Assembler 62step OUKloo4 70人 目 四国電子計算

セ ン タ ー

Assembler 500step OUKloo4 50人 目

・

宮崎電子計算

セ ン タ ー

Assembler 6本 NEAC2200 19人 目 近畿
1・400step MOD200 リサ ー チ セ ン タ ー

COBOL 1,800 HITAC-8400 46人 目
一 ◆

ア ー タ フ 田老 ス

statement コ ン サ ル タ ン ト

COBOL 1,800 FACOM230-10 29人 目 八王子電子計算
statement セ ン タ ー

COBOL 35,000

statement

FACOM230-10

PTR,LP,PTP 讐㌃件
〃
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プ ログ ラム の名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

一般会 計 プ ・グ ラム いかな る業態であつても使用可能

AISプ ロ グ ラム

%11買 掛 金 管理表

日本電子会計

研究所

財務会計

及び購買管理

仕入先別 に前 月残高,当 月仕入 高,当

月支払高(預 金'手 形別)当 月残 高 を

OutPutす る(買 掛金補助簿を作成 す

る場 合 はそ の合計 を 抽出 し うる)

AISプ ロ グラム

%.15

割 引 手形 明細 書

〃 財務会計

及び資金管理

手形 割 引 につ いて の割引年 月 日.振

出人,割 引銀行'金 額等 の明細を 整

理 し一 覧 明細 書をOutPutす る 。

手 形 管 理 会 計 受取手形一覧表,期 日別表,担 保差

入一覧表の作成

日計 表 プPグ ラム 東 北 木 材 〃 日計合計残高試算表作成

請 求 書 〃 請求書作成および売上,入 金管理月報

業 務 管 理 出 版 業 〃 請 求書業務,発 送業務,総 合計算

財 務 管 理

プ ログラムの名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

日計表,試 算 表 日 本 化 薬 財 務 管 理 日計表残高テープを読み領域を作成

.す る。 そ して照 合済仕 訳伝票 テ ー プ

を読 みa/cマ ス ター突合せ な が ら

集計 及 びa/c項 目に分類 し,日 計

表を 作成,再 び マス ター と伝 票を 突

合・せて試算書を作成

支 払 予 算 表 井 関 農 機 製 造 計 画 部品別購買計画にもとづき取引条件
別 に月別支払額,月 別手形 決済額を

計算す る。

NDS 財 務 管 理 一般 企業 に お いて使用 され てい る程

会計 処理 シス テ ム 度の経理伝票の内容および各部門毎,

(財 務管理) 各勘定毎 の配布基準を与えて,各 種

帳票類を作成す る。

■
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使用言語
プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

ドラム各1台

COBOL 500

statement

FACOM230-10

PTR,LP,ド ラ ム

各1台

2分 日本電子会計

研究所

COBOL

・

700

statement

〃 3分 〃

Assembler 800

step

OUKloo4 20人 目 宮 崎電子計算

セ ンター

そ の 他 USAClo20S 30人 目 谷内電子計算機
セ ン タ ー

そ の 他 USAC2500 16人 目 阪 神経営 計算

セ ンター

COBOL 合計9,800

statement

FACOM230-30 210人 目 中央計算センター

使用言語

o

プ ログ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 約 FACOM230-10 2時 間 日 本 化 学

350 ドラム,タ イプ ラ イタ

statement 各1台

PTR,PTP

各2台

Assembler 730 IBM1440 20分 井 関 農 機

step LP,デ ィスク 各1台

COBOL 4,000 FACOM230-10
go分
/

日本 デー タ

Assembler statement LP,ド ラム び イ ブラ

イタ,PTR,PTP
/
1000取 引

シス テム部

各1台
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

汎用会計処理 システム
■

財 務 管 理 貸 カー ド作成,日 計表,補 助元 帳 ・

合計残高試算表'製 造原価報告書 ・

経費統制表 ・損益試算表 ・貸借対照

表 な どを作成 す る。

MES-PhaseI 財 務 管 理 補助簿.資 金収支報告書 ・収支内訳

(ManagementEva一 表,製 造原 価報告 書 ・損益 計算 書,

1・・ti・・Sy・t・m) 貸借対照表 ・部門別集計表.手 形期

日別残高表 ・経営分析表

AISプ ロ グ ラ ム 日本電子会計 財務会計および 所得税法,法 人税額,所 定の減価償

%.24 研究所 固定資産管理 却試算表および種類別減価償却計算

減価償却一覧表 表を作成 しなが ら減価償却資産 マス

(定 額表) タを更新 す る。

財務 管理 プ ログラム 文 祥 堂 財 務 管 理 固定資産.棚 卸関係の各種 調表を作

成 す る。

財務 管理 プ ロ グラム 財 務 管 理 経理総勘定元帳の作成

試算 表 ブPグ ラム 製 造 業 財 務 管 理 試算表の作成

経理業 務 プ ・ グラム 財 務 管 理 各種元帳の作成業務

一般 会計 プ・グラ ム 財 務 管 理 財務諸表作成9

財務 管理 プ ・グ ラム 財 務 管 理 限界利益計算業務

一般会計補助 販 売 業 財 務 管 理 減価償却,未 経過計算業務
プ ロ グ ラ ム

財 務管理 プ ・グ ラム 財 務 管 理 原価計算,財 務 諸表作成

業 績評 価 シス テム ユ ー ザ 予算編成 ある 前 年BalanceSheetお よ び 外 生 変

MESPhase皿 いは統制 数,パ ラ メ ー タ を イ ン プ ッ ト し,期

(ManagementEva一 あ るいは年 の予算 を 立案す る。

luati。nSystem) 予 算 の 立 案 は バ ラ ン ス シ ー ト,損 益 層

計算書,資 金繰表等の形で表現
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使用言語
プロ グラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 800

stepx5種

OUK9200

CR,LP,CP

SORTER

各1台

ヲ
20,000行

大 阪 中央 計算

セン ター

COBOL 1>1.000

statement

TOSBAC

5400

CR,LP各1台

MT4台

5時 間

z.
東京芝浦電気

COBOL 700

statement

FACOM230-10

LP,PTR,ド ラム

タ イプ ライ タ 各1台

4分

/
500件

日本電子会計

研究所

COBOL 7,272

statement

NEAC2200

モ デ ル200

総員

6人

日本資料計算

00BOL 6本1、300

statement

NEAC2200

MOD200

15人 目 近 畿

レサ ー チ セ ン タ ー'

そ の 他 300step USAC1020 5人 目 黒岩会計事務所

Assembler 400step USAC2500 11人 目 阪 神経 営計算
セ ンター

COBOL 3・600step FACOM230

20/50

110人 目 東 京 デ ー タ セ ン ター

A$embler 1・000step FACOM230-30 27人 目 中央 計算 セ ン ター

COBOL 500

statement

FACOM230-10 13人 目 八王 子 電子計算

センター

Assembler 3.000step MELCOM-3100 34人 目 第 一 計 算

FORTRAN

Assembler

6,000

statement

TOSBAC5400

CR,LP各1台

MT5台

10分 東京芝浦電気
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プロ グラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

財務 管理 プ ログラム 財 務 管 理 資金貸付管理業務

ケ イ リモ トチ ョ ウ 時 計 卸 販 売 〃 総勘定元帳の作成

±

市 場 調 査

プロ グラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

ラジオ番組別 と時間 放 送 局 市 場 調 査 各地区に分布 してい る放送局間の聴

帯別の聴取率,到 達 取率比較を初め,一 週間での各番組

率および頻度計算 別時間帯(何 分刻みで も可)別 に到

達率 と頻度を求め,放 送局での営業

活動 の資料 とす る。

`

ク ロ ス 集 計 日 産 自 動 車 市 場 調 査 ア ン ケー トの集 計業務(汎 用)

COMPET 三菱化成 工業 市 場 分 析 各種 の製品が競合 している市場を価
'

格,品 質,そ の他 の要因を 用い て分

新 し,今 後の各製品 シェアを予 測す る。

人 口動 態 調 査 都 市 計 画 抽 出 され た各 家 の建 坪,敷 地面積 ・

基 本 分 析 地域,移 動先な どの相関関係を しら

べ る 。

相関度数分布表作成 陸上 自衛 隊 社 会 調 査 市 場 調査 の アン ケー ト集 計

客間に対す る回答のCROSSRE一

FERENCE集 計

衆議院議員選挙予測 選 挙 予 測 各候補者の推定得票率 、得票数,判

プ ロ グ ラ ム 別 ス コア.相 対 的当 落の確 率 ・各 変

数 のWeight・ 各 グ ル ー プ の 重 相 関,

寄与率を算出す る。

頃

■

b
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使用言語
プ ログ ラムの
規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 4,000

statement

FACOM

230/30

80人 目 中央 計算 セ ン ター

Assembler 530step FACOM230-10 12人 目 時研経営情報

セ

■

4

使用言語
プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 3,000step HITAC-3010 20H 日 本 ビジネス

CR,1台LP2台 コ ンサ ル タ ン ト

MT6台

CQBOL 1,000

statement

IBM3600SF

CR,LP,タ イ プ ラ ぷ 。。
日 産 自 動 車

イタ 各1台 レコ ー ド

MT,ド ラムデ ィス ク

どれか1台

FORTRAN 1,200 IBM360M25 20秒 三 菱 化 成 工業

statement (M40以 上)

CR,LP各1台

FORTRAN 300 JIS3000レ ベ ル 東 京 大 学

statement のFORTRAN

compilerを もつもの

LP,CR各1台

COBOL 120

statement

UNIVACllo7

CR,LP各1台 塩 件
陸 上 自 衛 隊

FORTRAN 6,000 TOSBAC 数十分 東 京 芝 浦 電気

statement 3400/30

CR,LP,CP

デ ィスク 各1台

MT3台
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プ ログ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

MART 市 場 調 査 予 測用 データ バ ン クを作 り,こ の デ

(MarketingRe一
一夕バ ンク よ り必要 な デー タを 加 工,

searchofToshiba) 検索 し予測者の予測 しようとす る手

法 をセ レク ト し,予 測作業 を 一貫 し

て行 なえ るよ うにす る。

RKB毎 日放送 用 RKB毎 日 〃 聴取 率計算,CMス ポ ッ ト販 売 資料

テ レ ビ,ラ ジ オ 聴 取

率集計,販 売資料

日 本 マ ー ケ テ ィ ン グ 日本 〃 各種統 計表の作成

市場調査 マーケテ ィング

モデル賃金調査 市 役 所 〃 福山市内のモデル賃金調査 ・統計業

務

岩手 日報 プ ラン ト 岩 手 日 報 〃 商品銘柄調査

リサ ー チ

自動 車回遊調査分 析 市 役 所 〃 あ る道路 内の車 が どの よ うに 回遊 し

て い るか ど うか の分 析

4

技 術計算(土 木 ・建築 ・造 船)

プ ログラムの名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

斜面の安定解析 設 計 計 算 軟 弱地盤 の改 良,岸 壁 の設 計等 にお

いて,斜 面 の転倒,破 港 の解 析を行

な う。

ク ・ ソ イ ド計 算 技 術 計 算 任 意の弥形 に おけ る座標 値(X・Y・

Z)を 求 め座標 変換 を行 な う・

ダ ム ・コ ン ク リー ト

打 設 計 画

大 成 建 設 ダム工事 石垣

等の組立て

ダムの よ うに 大量 の コンク リー トを

打設す る とき現場 の条 件 にあ つた打

設計画 を求 め るのに用 い る。

`

●
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使用言語
プ ログラム の

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 131・400 TOSBAC5000 手 法 に よ る 東 京 芝 浦 電 気

statement CR,LP,デ ィス ク

各1台

MT5台

Assembler 3・000step NEAC2200 380人 目 ビジネス

EORTRAN 10,000 N200 コ ン サ ル テ ィン グ

COBOL statement セ ン タ ー

COBOL 4,365 NEAC2200 総員 日本 資 料 計 算
statement

一
モ ァ ル200 7人

COBOL 4,500 MELCOM 58人 目 備後電子計算
statement 3100-10 セ ン タ ー

Assembler 2・700step H-3010 80人 目 岩手電子計算
セ ン タ ー

Assembler 500step M-3100 go人 日 第 一 計 算
FORTRAN 200

statement

■

使用言語
プ ログ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 900

statement

NEAC2200

M200

CR,LP各1台

MT4台

嬬 中国 計算 セ ンタ ー

FORTRAN 2,000

statement

HITAC

5020E/F

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ 各1台

数分、数十分
/CASE

日 本 ビ ジ ネ ス

コ ン サ ル タ ン ト

FORTRAN 4,000

statement

CDC3600

CR,LP各1台.

1分 ～ 大 成 建 設
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プ ログ ラムの名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

PATTERNDES一 三 井 造 船 橋梁用原図作成 現 図を デ ィジ タルに作 成 す るこ とで,
CRIPTIVELA-
NGUAGEMODEL

従 来 の システ ムを大幅 に改善 す るこ

B(FORBRIDGE とがで き る。
USE)

床 板 の 積 算 戸 田 建 設 建 築 積 算 鉄筋 コン ク リー トの床板の鉄 筋 量'
コ ン ク リ ー ト量 型 枠 の 算 定 。

STAN-1 構造計画研究所 構造設計計算 あ らゆる種類の平面架構の解析。

設計用応力表から断面算定,積 算 ま

で自動計算

'

縦 強 度 計 算 東 京 大 学 船舶基本設計 船舶の基本設計時等に多く使用され'
る 。Loadingに よ るbendingmo一

ment,SheringForoe,defleetion

な ど を求 め るた め の もの。

STEP-1 NEACユ ーザ 骨組の 変形 法を 基本 原理 とす るDirect

(StructuralEngi一 構造設計 SiffnessMatrixMetbodを 用 い て

neeringProgram 平面骨組架構の応力,変 形解析を行

System-1) な う 。

管 路 網 計 算 ユ ー ザ 上水道管路網 本 プ ログ ラムの 解法は上 水道 等 の管

計 算 路網計 算 にお け る今 まで のバ ーデ ィ1

ク ・ ス 法 と は 異 な り,Head(水 圧)

を未 知数 とす る解法 であ る。 と くに

立体管路網も簡単に解け る。

鉄 筋 コ ン ク リ ー ト 設 計 計 算 (D準 備 計 算(2)応 力 計算(3)断 面 計

構造 計算 プ ログラム 算

応力計算は援角報で水平荷重分担率

は武 藤法 。

杭 基 礎 の 計 算 応 力 解 析 Radosavljevicの 方 法 を 拡 張 し

て,フ ーチ ン グの下側 に空 間があ る

場 合に も利 用で き るよ うに した 。 こ

の方法 は フーチ ングの変位を 考 慮 し

て杭反 力を 求め る。
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使用言語
プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 7,000 IBM360 4分 三 井 造 船

Assembler statement
一
モ アノレ40

128KB以 上

Assembler 2・000step FACOM231 40分 戸 田 建 設

LP,PTR,タ イプ ラ

イタ 各1台

MT4台
'

FORTRAN 12,000 IBM360/%o 5分 ～ 構造計画研究所

statement FACOM230-60

CR,LP,CP

各1台

ディスク2台

FORTRAN 500 JIS7000レ ベ ル 30s㏄ ～ 東 京 大 学

statement のFORTRAN 1π 加

COmpilerを もつ も
(IBM

の.CR,LP各1台 7090)

FORTRAN 3,800 NEAC2200 日 本 電 気

statement モデル250以 上

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ各1台MT5台

FORTRAN 1,500 TOSBAC3400 東 京 芝 浦 電 気

statement CR,LP,デ ィス ク

各1台

FORTRAN 1,500 NEAC2200-200 中 国 計算 セン ター

statement CR,LP各1台

MT4台

FORTRAN 600 HITAC 1分 日本 ビ ジ ネス

statement 5020E/F コン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ 各1台
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プ ログラ ムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

円 弧 す べ り 大 成 建 設 設 計 計 算 C-P法 に よ る計算

最少安全率を求め るため自動的に3

回 まで 追跡 して求 め る。

斜 面 安 定 皿 戸 田 建 設 仮 設 計 画 地表,地 層,粘 着 力,内 部 摩擦 角,

土の単位重量,地 下水位及び山 止め

支保工等,そ の他任意方向の外力等

の影 響 が仮定 した 円弧 ス ベ リ面 に対

し,安 定であ るか ど うか算 定す る・・

… …安 定率

STAN2 構 造 計 算 立 体 ト ラ ス,ク ロ ス ビ ー ム お よ び ス

ベ ース フ レーム等 の全て の線 材 と し

て取 り扱い得 る立体架構の解析に適

用 で き る。

最適 横 付計算 船舶基本設計 船舶基本設計時に問題 となる最大許

容 曲げ応 力 ト リム,GMな どを 与え

て種付重量を満載排水量以 内で最大

とす るもの

曲 線 箱 桁 ユ ー ザ 構 造 計 算 変形法に基づいて,箱 形断面を有す

る任意曲線桁橋の影響線を計算する。

⑨

メ

技術計算(化 学)

プ ログラムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

X線 結晶解析 技 術 計 算 格子定数の決定,格 子の既約化単結

各種 デ ータ処 理 晶強度 データ処理,粉 末 回 折線 デー

タ処理,吸 収補缶,対 称 中心 判定,

原 子構 造,因 子作 業,U,E,Σ2

の 計算 を行 な う。

煤煙 のSO2濃 度 分 昭 和 電 工 技 術 計 算 ボ イ ラーな どの煙 突の高 さを 決定 す

布 と諸特性値計算 るに当 り,排 ガ ス量,煙 突 の有効 高

さ,地 上濃 度 の分 布 等を計算 し,デ

一 夕 を プ ロ ッ トす る 。

じ
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↓

使用言語
プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 1,300 IBM1130nB 10分 ～ 大 成 建 設
statement CR,LP,カ ー ト リ

1

ツジ各1台

FORTRAN 1,200 FACOM 60分 戸 田 建 設
statement 230-25

CR,LP各1台

FORTRAN 2,500 IBM360/40 5分 ～ 構造計画研究所
statement FACOM

230/60

LP,CR,CP各1台
一
アイスク2台

FORTRAN 1,000 JIS7000程 度 の 1分 東京大学
statement FORTRAN (IBM 生産技術研究所

COmpilerを 持 つ
7090)

もの

CR,LP各1台

FORTRAN 2,000 TOSBAC3400 東 京 芝 浦 電気
statement

躍 瑠 ゴ富P・
MT2台

●

使用言語
プ ログラ ムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 6,800 TOSBAC3400 24分 東京 芝浦電気
statement CR,LP,CP,デ ィ

ス ク,タ イ プ ライ タ

各1台

MT4台

FORTRAN 93十50 IBM360メOG 1分/件 昭 和 電 工.

(143) CR,LP各1台

statement
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

色 合 せ

(カ ラー マ ッチ ン グ)

日 本 化 薬 色 合 せ 計 算 5段 階 の染 色濃 度(基 準元 色)お よ

び三刺 激値を 読 ませ,見 本 布 お よび

白布 の反射 率を読 んでXYZ計 算 を

な し,こ れ に対 応す る初値 を読 ませ

て カラーマ ッチ ングを 行 な う・

X線 結晶 解析

フー リエ級数 及び構

造 因子,最 小 二 乗法

ユ ー ザ 技 術 計 算 Fo合 成,D合 成,パ タ ーン合成,

ブ リェ合成,電 子 密度,パ ラメ ー タ

の標準 偏差,修 正量,分 子 内原子 間

距 離,原 子価 角お よびそ の標準偏 差,

そ の他

X線 結晶 解 析

パ ラメ ータの 関数

〃 〃 原 子位 置のa,b,c投 影 図,原 子

間距離,角 度 標準偏差,分 子 の平 面,

振 動 テル ソン の主 軸,主 軸方向 の平

均変 位,そ の他

GIFS

(GeneralizedIr

terrelatedFlow

Simulation)

〃 〃 化 学 プ ロセス 工業 に おけ るシス テム

の理論 的分析 を数学 的モ デル に よつ

て シ ミュ レー シ ョンを行 ない数値 的

に把 握す る シ ミュレー ション用 プ ロ

グ ラム

■

●

)

技術計算(機 械)

プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

配管系の

最適設計計算

ユ ー ザ 設 計 計 算 パ イ プ ラインの各 ラインサ イズ別 に

圧 力損失,ポ ン プの動力 費,建 設 費

等 を 出力す るので計 算結 果 か ら,パ

イ プ ラインの最 も経済 的な ラインサ

イ ズを ただ ちに 知 る こ とがで き る。

日流 量 の 推 定 国立防災科学

技術センター

技 術 計 算 数地点の日雨量 と日気温から積雪 と

融雪の効果を入れて,日 流量を推定

す る。

絞 り設 計 計 算 東 洋 曹 達 設 計 計 算 液 体 と管路 の諸条 件 を与 えて 絞 り機

構(オ リフ ィス,ま た は4分 円 ノズ

ル)を 設計す る。 また合 せ て差 圧 流

量 表 を作 成す るこ ともで き る。

●

■
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L

使用言語
プロ グ ラム の

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 250 FACOM230-10 20分/℃ASE , 日 本 化 薬

statement ドラム,タ イ プ ライ タ

各1台

PTR2台

FORTRAN 5,500 TOSBAC3400 21分 東 京 芝 浦 電気

statement CR,CP,LP,

デ ィス ク タ イ プ ラ イ

タ各1台

MT4台

FORTRAN 1,850 〃 7分 〃

statament

FORTRAN 2,346 TOSBAC3400 〃

statement CR,LP,デ ィス ク

各1台

MT2台

●

使用言語
プロ グ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FOR'rRAN 453 TOSBAC3400 2分 '東 京 芝 浦 電 気

statement CR,LP,デ ィスク

各1台

Assembler 1.200step TOSBAC3400 2分/年 国立防災科学技術

CR,LP,PTR, セ ン タ ー

MT各1台

D/APenRec1台
A

ALGOL 500 FACOM231 1分 東 洋 曹 達

statement CP,PTR各1台

MT2台
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

TORPRL 本 田 技 研 設 計 計 算 TORQuEcONJERTERのP－
TORQuECONVE一 UMP,TURBINESTATORの

RTERの 設 計 各羽根の立体座標値を計算 し金型ま

た は木 型製作 に必 要 な羽根 のPro一

fileを 求 め る 。

蒸溜塔の段数計算 技 術 計 算 蒸溜塔の全段数 と供給 され る原料の

組成 とを与えた ときに溜出液及び缶

r
出液 の組成 とを 求 め る。

PATTERNDESC一 三 井 造 船 〃 造船用原図作成 のための入力データ

RIPTIVELA]NG一 を 算 出す る。

UAGEMODELZ

(FORSHIPUSE)

●

λ

技術 計算(電 気 ・照 明 ・光 学 ・測量 ・そ の他)

プ ログ ラムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

重心 系 と実 験系 の

変 換 ルーチ ン

科学技術計算

LO21Cl

水 準 網平 均(間 接)

国 土 地 理 院 水 準 測 量 大きな水準網の平均計算(間 接法)

路 線≦1000,未 知 点数 ≦500

CIE方 式 に よ る4

色 度計算

工技院

電 気 試 験 所

技 術 計 算
L

物体 の反射 率 また は透過 率 の計算 お

よびCIE(1931,1964)方 式

に よる色度点 の計算

MARANGE 国立防災科学

技術センター

〃 カー ブ リー ダか らA/Dし た 信 号 か

ら雑 音部 分 を消去 し,チ ャンネル毎

の信号 に整形 す る・

オ ン ラ イ ン

パ ワース ペ ク トル 処 理

東京農工大学 〃 ア ナ ログ信号 を オ ン ラ インで処 理 し,

パ ワースペ ク トルを 計算す る一 連 の

プ ログラム結 果を フ㌔ ツタ に 書 く こ

とがで き る。

●

●
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ム

使用言語 プログ ラムの

規 模
機 器 構 造 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 1,080

statement

CDC3300

デ ィス ク2台

4分 本 田 技 研

FORTRAN 1,000

statement

HITAC5020

跡

CR,LP,タ イプ ラ

イタ各1台

lo分/Case 日 本 ビ ジ ネ ス

コ ン サ ル タ ン ト

FORTRAN

Assembler

8,000

statement

IBM360-40

CR,LP,デ ィス ク

各1台

3分 三 井 造 船

ρ

◆

使用言語
プ ログラムの

規 模
機 器 構 造 処理時間 作成期間 作 成 元

そ の 他 1.296step OKITAC-7000 沖 電 気 工 業

PTR,タ イ プ ライ タ

各1台

FORTRAN 207 NEAC2206 建設省
statement MT6台 国 土 地 理 院

FORTRAN 54 FACOM230-50 1分/1色 工技院

statement CR,LP各1台 電気試験所(大 阪)

Assembler 7β57step TOSBAC 可 変 国立防災科学技術
一3000

PTR1台
セ ン タ ー

MT2台

FORTRAN 600 FACOM270-20 20分/件 東 京 農 工 大 学
statement CR,LP,MF,

.

ドラム,タ イ プ ラ イタ
.、

ブPッ タ,ADC

各1台
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プ ログラム の名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

単層 ソ レノイ ドコイル の 都 立 設 計 計 算 高周 波共振 回 路用 単層 ソ レノイ ドコ

設 計 杉並工業高校 イ ルの設 計計算 を行 な い,巻 回路を

算定 し結果を作成する。

柄のついたU字 型音 山 梨 大 学 技 術 計 算 固 有振 動数,振 動 モ ー ドを算 出す る。

叉 の振 動数,振 動 モ

一 ド

照 明 設 計 計 算 設 計 計 算 各 測定点における照度値,平 均照度,

最 大照 度,最 小照 度,均 音度 な どを

求 め る 。

レンズ系 自動設計 オリンパス光学 〃 レンズ構成 デ ータ,収 差諸性 能,徴

プ ρ グ ラ ム 分 係数 を 求め る。

換 地 計 算 農 地 整 理 ど うい う条件 で 区画 に割当て るか に

よ り,従 前の 田地 を ラン ク刑 し,ラ

ン クの高 い ものか ら,従 前にみ あつ

た区 画に 割 当て る。

GO38Cl 国土 地理院 測 地 平 面座標(14系 未 の値x・yか ら

座標換算2 地理 的緯度,経 度を求 め る。

(X,Y→B,L,N)

光学系像評価計算 オ リンパス光学 設 計 計 算 光学 系 につ いてSkewRayを 追 跡 し

プ ロ グ ラ ム SpotDidgram,座 標 を 出 力 す る

と共 に レス ポ ンス関数,波 面収差 を

計算

光線追跡 ブ ・・グ ラム レ ン ズ 設 計 近軸光線,軸 上子午光線,軸 外独立

子午光線,軸 外従属子午光線の追跡,

非点収差,非 点収差+軸 外従属子午,

軸外独立子午+軸 外従属子午の計算

付 一74

●

4

ぺ

●



◆

)

メ

●

使用言語
プログナムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

そ の 他 280step JAC231 数分～ 都立杉並 工業高校

CR,LP各1台 数十分

FORTRAN 500 HITAC5020 5s㏄ 山 梨 大 学

statement CR,LP各1台 1周 波数

FORTRAN 504 TOSBAC3400 1分 ～ 東 京 芝 浦 電 気

statement CR,LP,MT,

デ ィスク 各1台

FORTRAN 4,000 TOSBAC3400 2～10分 オ リン パス光学

statement CR,LP,デ ィス ク

各1台

FORTRAN 13,000 HITAC5020 可 変 日本 ビ ジネス

statement E/F コン サ ル タ ン ト

、

CR,LP,ド ラ ム
A

X-YプPツ タ

各1台

MT4台

FORTRAN 108 NEAC2206 国 土 地 理 院

statement CP,PTR,タ イ プ

ライタ 各1台

FORTRAN 1,500 TOSBAC3400 2～100分 オ リンパス光 学

statement CR,LP,デ ィス ク

各1台
,

FORTRAN 500 HITAC5020 日本 ビ ジネス

statement CR,LP,CP, 数 分 コ ン サ ル タ ン ト

タイプライタ 各1台
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保 険 業 務

プ ログ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

PANSY 保 険 業 務 国民健康保険に関す る一連の業務

(ProgromApPlied

・fN・HISystem)

Jibaiseki-1 〃 自賠責に関す る一連の業務

Jibaiseki-2

保 険 料 徴 収 労働省 失 業 保 険 失業保険適用事業所の個別 マス ター

職 業 安 定 局 ファイルを維持 し保険料納入状況の記

録,未 納事業所に関する保険料 の決定

告 知 ならびに督促な どの処 理を行な う。

筑後市 筑 後 市 保 健 業 務 国民健康保険税,当 初賦課計算,諸

国民健康保 険税 帳票作成,諸 統計表作成

国民健康保険 千葉市,市原市 〃 国民健康保健業務

健 保 〃 健康保険等級更新業務

共済年金の決定,改 訂 年 金 業 務 組合 員の履歴を も とに して年金 額の

決 定,支 給改訂 を行 な う。

保険金不正受給容疑 職 業 安 定 局 失 業 保 険 失業保険被保険者の個人別索引 フア

者の検出ならびに被 イルを維持 し,保 険金不正受給容疑

保健者番号の調査 者の検出ならびに忘失 した被保険者

番号 に 関す るInquire/Answerを

行 な う 。

健 康 保 険 健康保険組合 保 険 業 務 月例処理(移 動),料 金計算

年 金 プ ログ ラム 自 治 体 年 金 業 務 生命共済契約事務処理

(東京,長野 埼 玉)
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使用言語 プ ログラ ムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBO]二 25,000 FACOM 協 栄 計算 セ ンタ ー

statement 230-20/30

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ各1台MT6台

Assembler 9・000step OUKloo4

FACOM230-30

15H

/
中央 計算 セ ンター

U-1108 70,000件

CR,LP,ド ラム

タイプライタ各1台

MT6台

Assembler 36,000step ユニ バ ツ グ1108 6～8H 労働省
CR,ド ラ ム タイプ / 職 業 安 定 局

ラ イタ各1台,LP Master

3台,MTI4台 720,000

Transact

200,000

COBOL 3,500 N]i】AC2200 60人 目 ビジネス

statement N200 コ ンサ ル タ ン ト

COBOL 18,000 FACOM 570人 目 千葉電子計算
13,000 23・0-20 セ ン タ ー

statement

COBOL 3,000 H-8400 58人 目
一 〇

ア ー タ フ ロ セ ス

statement コ ン サ ル タ ン ト

Assembler 20,000 FACOM 260人 目 東 京 デ ー タ センター

step 230-20

Assembler 25,500

step

"
ユ ニバ ック1108

CR,LP,ド ラム

タ イプ ラ イタ 各1台

之
MASTER

300万 件

職 業 安 定 局

MT13台 TRANSACTION
50万 件

〃 4・000step M3100 21人 月 第 一 計 算

〃 2・500step U1108 55人 目 中央 計算 センタ ー
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証 券 業 務

プ ログ ラムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

ポ ー ト ホ リ オ

セ レ ク シ ョ ン

株 式 投 資 株式投資の銘柄選択ならびにその最

適な組合せを計算す る。

●

経 営 計 算

プ ・グラム の名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

事業計画 経 営 計 画 航空会社 の保有路線の各便数を変化

シ ミ ュ レ ー シ ョ ン させ るこ とに よ り,収 入,支 出の変

動をみて最 も収益の上 る路線便数を

み つけ ると共 に,そ の時の実 行予算

決算を計上す る。

MES-Phase皿 〃 前期の決算実績を もとに長期計画モ

(ManagementEva一 デルに よ り,今 期 以後10期 先 まで

IuationSystem) の予想損益計算書,予 想貸借対照表,

予想賃金繰表 を作成す る。

長期計画 日 本 化 薬 〃 生 産,利 益,人 員,設 備 投資 の4項

シ ミ ュ レ ー シ ョ ン 目間で 各 々の 生産性,伸 張率等 の パ

ラメ一 夕をn期 間動か し,他 の項 目

の変動性をみて,経 営計画立案の基

礎 資料 とす る。

CIAP NEACユ ーザ 〃 設備投資の意志決定のためのプログ

(CapitalInves一 ラム,投 資収 益率 とそ の プ ・ ッテ ィ

tmentAnalysis ン グ

PrOgram)

CBP ユ ー ザ 会 計 ・OR 企業 の設備投資などの資本予算に関

す る意志決定問題を解 く機能はデー

タ の フ ァ イ ル,シ ミ ュ レ ー シ ョ ン,

感 度 分 析,IntegerI、Pに よ る 最

適組合 せ があ る。
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使用言語
プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期 間 作 成 元

FORTRAN 1,000

statement

UNIVAC1108

CR,LP各1台

MT2台

5分 野 村電 子 計算

センター

L

●

使用言語
プ ログラムの

規 模
機 器 構 成 処 理時間 作成期間

'

作 成 元

FORTRAN 6,000 HITAC 1(卜10数 分 日本 ビジ ネス

statement 5020E/F / コ ンサ ル タン ト

CR,LP,ド ラ ム

タイプライタ 各1台

MT2台

FORTRAN 2,000 TOSBAC5400 5分 東 京 芝 浦 電 気

statement CR,LP各1台

MT4台

FORTRAN 500 FACOM230-10 20分 呼イ九 日 本 化 薬

statement PTR,タ イ プラ イタ

各1台

FORTRAＬN 788 NEAC2200 20分 日 本 電 気

statement モデル100以 上

FORTRAN 1,900 TOSBAC3400 東 京 芝 浦 電 気

.statement CR,LP,デ ィス ク

各1台
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情 報 検 索'

プ ログ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

KWIC/KWOC 情 報 管 理 IPの 一部 門であ る文献の整理を行

な う。

X線 回 析 デ ータの 国立防災科学 結晶の同定分析 A,S,T,Mカ ー ド の 物 質 番 号,

情報検索 技術センター 化学式物質名および類似度を示す数

値 をOutPut

求人 ・求職の照合 労働省 職 業 紹 介 求職者の希望条件に合致す る求人を

および求人連絡 職 業 安 定 局 検索す る。求人者の希望す る地域 に

求人を連絡す る。

文 献検 索 シス テム 防 衛 庁 文 献 検 索 利用者へ必要な文献を効率よく提供

す る。入力 は英語 を用 い,バ ッチ サ

一 ビ ス に よ りSDI,QAを 行 な う。

TEGUTI 警 察 庁 犯罪手口照合 犯罪捜査の過程で発見 した不審者の

手 口を バ ッチ処 理 の方法 に よ り,保

管 中の被 疑者 ファイル と照合 し,該

当 資料を 策 出す る。

DIA MEAOユ ーザ 情 報 検 索 文 献 検 索,Q-A・SDIシ ス テ ム

を用意

SIR 〃 情 報検 索 シス テム

(SelectiveIn一

formationRetr一

ievaprogram)

JOLDOR 〃 情 報検索 シス テム,オ ン ライ ンQ－

(JIPDECOn Aシ ス テ ム,パ ッ チ サ ー ビ ス はKW

1、ineDocument OCリ ス ト,SDIサ ー ビ ス

Retrieval)

付 一80

●

,d'

・
`



■

使用言語
プ ログ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 2・500step TOSBAC3400 東 京 芝 浦 電 気

CR,LP,デ ィス ク

各1台

Assembler 300 TOSBAC 数分～ 国立防災科学
statement

一3400C

CR,LP,PTR,
数十分 技術 セ ン タ ー

タイプライタ各1台

MT2台

Assembler 35,000step "
ユ ニ ノ・ッ クー1108 2～4秒 労働省

CR,LP,タ イ プ ラ 職 業 安 定 局

イタ各1台

MT6台,ド ラム2台

.

Assembler 3・000step TOSBAC 蓄積量 に 防 衛 庁
3400-30E よ る

CR,LP,デ ィス ク

各1台

MT4台

Assembler 19・000step NEAC2206 テ 警 察 庁

MT4台 MASTER

28万 件

TRANSACT

4件

COBOL 16,000

statement

NEAC2200

モ デ ル100以 上 >
50デ ー タ

日 本 電 気

CR,LP各1台

MT4台

Assembler 4ρ00step HITAC8300/ 日 立 製 作 所

.

8400/8500

CR,LP各1台
'

MT(orデ ィス ク)

3台

Assembler 2・000step FACOM230-60 5秒 日本情報処理

CR,LP各1台 開 発セ ンタ ー

ディスク2台MT5台
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プ ログ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

SPG 東洋 ゴム工業 情 報 検 索 処 理本 位 の言 語 を カ ー ドカラム形 式

(SelectProgram に よ りコーデ ィン グを行 な いそのパ

GeneratOr) ラメ 一夕を 読む こ とに よつ て種 々 の

処理が可能

DAC-System 汎用 ファイル MISの 中心 とな るデー タベースを

(DataContro1 処 理 管理す る システ ムで少 ない デ ィス ク

System) を容量で数多くの情報を蓄積 し,か

つ多角的な情報をすぽや く取 り出す

た めチ ェ ーニ ン グ手法

GUN 警 察 庁 銃砲登録照合 所持許可の銃砲を登録 し,こ の資料

をも とに犯罪捜査の過程で発見 した

不審 物件 資料を オ ン ライン,バ ッチ、

処 理 の方 法に よ り照 合 し該当 資料 を'

索 出す る。

MEMOCS ユ ー ザ 情 報 検 索 見 出 し語 に よ る情報 の分析 ・蓄積 と

検 索をす るプ ログ ラム 。KWIC・

KWOCな ど の インデ ク シングが出

来,1件 の 情 報は300桁 ま で入 れ

ら れ る 。

MELISS 〃 〃 厳選 され た見 出 し語 を も とに して い

(MitsubishiEle一 る。1件 当 りの情報 量 は120字 以

ctricCorpLite一 内,英 数字いずれ も使用可能
ratureandInfo一

rmationSearch

Service)

ZOUHIN 警 察 庁 ぞ う品 照 会 犯罪捜査の過程で発見 した不審物件

資料を,オ ン ライン バ ッチ処 理の 方

法 に よ り,保 管 中の被 害物件 フ ァイ

ル と照 合 し,該 当資 料を索 出す る。

、

GUNRAL 〃 銃砲緊急照会 犯罪捜査g過 程で発見 した不審物件

資料を オ ンラ インバ ッチ処 理の 方法

に よ り,保 管 中 の銃 砲登録 ファイル
一

と照合 し該当資料を索出する。
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使用言語
プロ グラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 552step HITAC8300 数分～ 東 洋 ゴ ム工 業

CR1台 数十分

MT2台

Assembler 30,000 MELCOM 三 菱 電 気

step 3100-40D

CR,LP,CP,

デ ィスク3台

Assembler 20,000

step

NEAC2206

LP,PTR,タ イ プ 叉 。.
警 察 庁

ライタ 各1台 72万 件

MT4台 トランザ クション

5千 件

COBOL 4,000 MELOOM 三 菱 電 気

statement 3100-10.20

CR,LP各1台

MT4台
`

Assembler 1、0σOstep MELCOM1530 〃

CR,LP各1台

MT4台

Assembler 12,000

step

NEAC2206

PTR,LP各1台 驚.
警 察 庁

MT4台 40万 件

トランザクション

4千 件

Assembler 1・000step NEAC2206 文 。.
〃

PTR,MT,タ イプ 8万 件

ライタ各1台 トランザクション

1～5件

A
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税 務 事 務

プ ・グ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

ASTRE
固定資産税 マス ター作成,異 動処 理,課 税計 算,

(AppいcationSyst一 課税業務 調定書作成,諸 統計作成
temforaTaxon

RealEstate)

自動車税 税 計 算 自動車税計算業務

計算 プ ログラム

法 人 税 計 算 税 金 計 算 法人税計算業務

市町村民税の賦課計 税 計 算 毎年一回行なわれ る市 町村民税の賦

算 と諸統計 課計算

KOTEL 〃 固定資産業務の処理に当 り一筆一棟

PACKAGEI か らの課税事務をPACKAGE化

PACKAGE皿 し て あ る 。

.

AISプ ロ グ ラ ム 日本電子会計 財務会計 およ 法人税法,申 告書第1表 の所定の税

鷹27 研究所 び 税務計算 額 計算を 行 な う。

法人税額計算書

住民税賦課計算 地方公共団体 税 計 算 給 与支払 報告 書か らInPutし た も

の に よ り個人 の所得割の算出を行 なう。

自 動 車 税 地方公共団体 自動車の異動に伴いMASTER

(長 崎 市, 〃 FILEを 更 新4月10時 点 で 登 録

大村市) 済の車に対 して納税通知書などを作

成 す る。

KISTPI 〃 固定費産税賦課業務

固定資産税 自 治 体 〃 固定資産税計算業務

プ ロ グ ラ ム (東京,長 野

埼玉)
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使用言語
プログ ラム の

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 20,000 FACOM 協 栄 計算 セン タ ー

statement 230-20/30

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ各1台MT6台

Assembler 24step TOSBAC

5100-20 糟 徳 島電子 計算

センタ ー

CR,LP,CRP

各1台MT5台

COBOL 1,300 FACOM230二10 20分 日本 デー タ

statement LP,ド ラム,タ イプ シ ス テ ム

ライ タ,PTR,

PTP各1台

Assembler 4,000step HITAC3010

CR1台LP2台

4% 日本 ビ ジ ネ ス

コ ン サ ル タ ン ト

MT6台

Assembler
-

15,000 FACOM230/30 中央 計算 セ ンタ ー

step CR,LP,タ イプ ラ

イタ各1台MT6台

COBOL 1,200

statement

FACOM230/io

LP,ド ラム,PTB

3嬬
件

日本電子会計

研究所
タイプライタ各1台

Assembler 60step OUKloo4 100人 目 四国電子計算

セ ン タ ー

COBOL 4,000 MELCOM3100 60人 目 長崎電子計算
statement セ ン タ ー

COBOL 2,000 NEAC2200 45人 目 北 海 道 ビジネス
staten給nt M400

1
オ ー ト メ ー シ ョ ン

Assembler 2,000 'U1108 180人 目 中央 計算 セン ター

statement

晴

付 ・-85



プ ログラム の名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

県自動車税業務 山 梨 県 庁 税 計 算 移動処理,通 知書作成,認 定一覧表

作成,徴 収原簿作成,未 納者一覧表

作成,督 促状作成,催 促状作成

住 民 税 業 務 千葉市,市原市 〃 千 葉市,特 徴(督 促 状,PRま で)

市 原市,普 徴

∠

数 値 制 御

ブ・グ ラムの名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

FAPT-2
一 般 ユ ー ザ 数 値 制 御 数値制 御 用 自動 プ ロ グラ ミン グ

医 療 業 務

プ ログラムの名 称 利 用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

家族療養附加金およ

び還元金疾病統計計

算

日 本 化 薬 医 療 業 務 レセ プ トテ ープを読 み,家 族 本人 の

区分 に従 い家族 療養 附加金 及 び還元

金 に つい て計算 す る。更 に病類 に従

い,件 数を 積算 して統計 表を作 る。

医 療 〃 医療統計業務

薬 品 管 理 岩手県立病院 〃 県立病院 の医薬品管理

数 値 解 析

プ ログ ラム の名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

シン プ ソン積分 般 数 値 解 析
一 次元 有限 区 間の積分 をNewton一

Cotesの 積 分公 式を 用 いて1倍 また

は2倍 精 度 で求め る・

二次 元有 限 区 間の積分 をSimpson

の積分公式を用いて1倍 または2倍

精 度で 求 め る。

一次元半無限区分の積分値穿 ∫〔x)

dx・ 己 ∫(x)dxをSimpsonの 積 分 公

式 を 用 いて求 め る。

4
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使用言語 プ ログラム の

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 300×20

statement

FACOM

230-20

160人 目 山梨 計算 セ ン ター

COBOL 45,000

40,000

statement

FACOM

230-20

1,450人 目 千 葉電子 計算

セ ンタ ー

使用言語
プ ロ'グ ラ ム の

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN

Assembler

50,000

step

FACOM230-3(ン/50

〃270-1(〃20

1BM360-4(レ 勺 〔レ勺ψ5

富 士 通

使用言語
プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処 理時間 作成期間 作 成 元

COBOL 350

statement

FACOM230-lo

ドラム,タ イ プ ライ

タ各1台

PTR,PTP各2台

日 本 化 薬

Assembler 4・700step FACOM230-30 65人 日 中央 計算 セ ンタ ー

Assembler H3010 岩 手電子計算センター

使用言語
プ ログラム の

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 50

statement

HITAC

5020E/F

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ 各1台

1分 日 本 ビ ジ ネ ス

コ ン サ ル タ ン ト

付 一87



プ ログ ラムの名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

POP 横 浜 ゴ ム 技 術 計 算 2次 近似多項式で表わされた 目的関

ProcessOptimi一 数を最適化す る手法 として微小変域

ZatiOnPrOgram 内において非線形 モデルを線形化 し

Lagrangeの 未 定 乗数法を適応 したプ

ロ グ ラ ム

拡張 された ワ トソン 一 般 数 値 解 析 ワ ト ソン積分 の拡 張 型を単純,体 心,

積分 面心 立方格子 につ いて計 算す る。

・(・・X)÷ 聴;÷

X

超 高 速 フ ー リ エ 〃 技 術 計 算 セ ク シ ョニ ソ グ の 方 法 を 用 い,サ ン ブ リ

変換 ン グ ・デ ー タ を フー リエ 変 換 し フ ィル

タ リン グ して フー リエ逆 変換値 を 求

め る 。

ラ グ ラ ン ジ ュ の 〃 数 値 解 析 デ ー タ が(a・ ∫(a1))・(a2・ ∫(a2)

・ 補間 法 … …(a ,∫(a))で 与 え ら れ て い る
nn

とき,Xoに お け る∫(Xo)の 値 を求

め る 。

((U-1)次 の 曲 線y=∫(X)を 求 め

て)

ガ ウスの積分 〃 〃

ξ ∫(・)・・,毛b4d∫(…)dyd・

∫。。e-x'∫(x}dxを1倍 精 度 ま た は2
0

倍 精度で求 め る。

曲 線 近 似 大 成 建 設 〃 単調関数に対す る曲線近似

P
y=・o+・1X+・2X

最 小 誤 差 のao,al,a2,pを 求 め る 。

ラ グラン ゼの 補間 一 般 〃 Xoよ り 等 間 隔に与 え られ たXiに
一_

対 しyiが 与 えられ る ときX(y}に 対 す

る;園 を1倍 または2倍 精度で求め る。

不 等間隔 にn組 の座 標(Xi,yi)が

与 え られ た とき5～に 対す る予を1倍

また は2倍 精度 で求 め る。
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使用言語
ブPグ ラ ムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 750 FACOM 10分 ～ 横 浜 ゴ ム

statement 270-20

CR,LP各1台

FORTRAN 180 HITAC5020E 6mS 岡 山 大 学
statement CR,LP各1台

FORTRAN 270 TOSBAC-3400 250件 東 京 芝 浦 電 気
statement CR,LP各1台 数十分

FORTRAN 15 HITAC8400 1秒 以 内 日本情報処理
'statement

CR,LP各1台 開 発 セ ンタ ー

FORTRAN 200 HITAC5020 数分 日本 ビジネ ス

statement E/F コ ン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イプ ラ

イタ 各1台

FORTRAN 200 1130(2B) 1分 ～ ㈱ 大 成 建 設
statement CR,LP,カ ー ト リ

ッヂ 各1台

FORTRAN 50 HITAC 1分 日本 ビジネス

statement 5020E/F コ ン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イ プラ

イタ 各1台
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プPグ ラムの 名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

PREPOP 横 浜 ゴ ム 技 術 計 算 2次 近似多項式で現わされた目的関

Pre-ProcessOpt一 数を最適化 し,最 大 または最小にす

imizationPro9一 るため の準備 プ ログラム。各 変量 因

ram 子の組合せから制限関数を満足す る

条 件を選 択 しPOPの 出 発点 の デ ー

タ とす る 。

CONTOUR 〃 〃 独立変数すなわち変量因子 と従属関

等 高線 グラフ ・
数を2次 近似多項式 に近似 し,2変

プ ロ グ ラ ム 量 の等 高線 グ ラフを ライン プ リン タ

一に 印刷す る・

■
ANALEX 三 菱 化 成 実験データ解析 実験 デ ー タを も とに想 定 され るモ デ

ル のパ ラメ ータを決定 す る プロ グラ

ム。最適化,感 度 分 析,予 測計算

SQRT 一 般 科 学 計 算 x(浮 動10進)に 対 し,xを 計 算

SquareRootC す るサ ブル ーチ ン(x>o)

SINE 〃 〃 10進 浮 動小 数点 演算 でSinexを 計

SineC 算 す る 。x-M・10Pラ ジ ア ン と す

る とlxl〈20π

LOG 〃 〃 x=M・10Pに 対 しLogexを 計 算す る。

NaturalLogarithmC (o.1〈M<1)

COSINE 〃 〃 10進 浮 動小 数点 演算 でCosinexを

CosineC 計 算 す る 。x=M・10Pラ ジ ア ン と す

る とlxl〈20π

,》.

lX

禽

プ ログ ラムの 名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

ARCTAN

ArctangentC

一 般 科 学 計 算
_1

10進 浮 動 小 数 点 演 算 でtanXを

計 算 す る 。X=M・10Pラ ジ ア ン と す

る と10-20〈IXI<0.8×1098

EXP

ExponentialC

〃 〃 X=M・10Pに 対 しeXを 計 算 す る 三

lM.10Pl〈20

4
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4

使用言語 プ ログラム の

規 模
.機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 300 FACOM270-20 1分 ～20分 横 浜 ゴ ム

statement FACOM230-30

CR,LP各1台

FORTRAN 500 FACOM270-20 5分 ～20分 横 浜 ゴ ム

statement FACOM230-20

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ 各1台

壷ORTRAN 1,500 IBM360M75 30秒 位 三 菱 化 成

statement CR,LP各1台

Assembler 127step NEAC2200一 100mS 日 本 電 気
100

以 上

Assembler 146step NEAC2200一 60ms 日 本 電 気

100
、 以 上

Assembler 184step NEAC2200一 74mS 日 本 電 気
100

以 上

Assembler 30step NEAC2200一 62ms 日 本 電 気
100

以 上

倉

.
'

使用言語
プ ログ ラム の

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 225step NEAC2200一 46mS 日 本 電 気
100

・

5 以 上

.Assembler 93ms NEAC2200一 93mS 日 本 電 気
100

以 上 .
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プ ・ グラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

ベ ッセル関数 一 般 数 値 解 析 第1種Jn(x),第2種Yn(x),変 形ln

(x),変 形Knω,第1種 球Jn(x)の 各

ベ ッセル 関数 の値 を1倍 また は2倍

精度 で求め る。

常微分方程式 〃 関 数 計 算 与えられたN元 連立1階 常微分方程

式を与え られた初期条件の下で1倍

精度,2倍 精 度 で解 く。

ミル ン法に よ る 〃 〃 初期 値Xoか ら 出発 してXo+nhの

常微分方程式の解法 nケ の 常微 分方程 式yi(i=1,2,一

'㍉n)の 値 を 求 め る 。

塑i-∫(i_、,・ ,__。)
dxi

ガ ウ スの積 分法 〃 〃 (0,1)間 の 積 分 を 求 め るため の)

公 式 か ら変 数変 換を行 なっ て(α1,

α2)の 積 分 を求 め る。

α2n

∫認 ・)d・=(α2セ1)裡 ・F(・i)

VanderPo1の 〃 数 値 解 析 VanderPo1の 過 渡 状 態を時 間軸

方程式の解 平面 と位相平 面 の図をXYプ ロ ッタ

上 に描 く。
d2xdx

≡ 「=k(1→ の 百+・ ・

統 計 解 析

プ ログ ラム の名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

平均値 の差の検定 一 般 統 計 解 析 2組 の平均値の差 の検定

LP7・4 銀行,製 造業 輸 送 計 画
割 当 問 題
混 合 問 題

シン プ レックス法 に よ り解 く

LP60-3

.

〃 資 産 計 画

混 合 問 題

二 段 階DualSymplex法 の 解 法

4
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使用言語
プロ グ ラム の

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期 間 作 成 元

FORTRAN 200 HITAC 1分 日本 ビジネス

statement 5020E/F コ ン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イ プラ

イタ 各1台

FORTRAN 50 HITAC 数分～十数分 日本 ビジネス

statement 5020E/F (1ケ ース当 り) コ ン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ 各1台

FORTRAN 10 HITAC8400 1秒 以 内 日本情報処理

statememt CR,LP各1台 開 発セ ンタ ー

FORTRAN 10 HITAC8400 1秒 以 内 日本情報処理

statement CR,LP各1台 開 発 セ ンタ ー

FORTRAN 74 FACOM 30秒 日本情報処理

statement 230-60 開 発 セ ン タ ー

,

使用言語
プログラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

ALGOL 160 OKITAC 10件1分 鹿 児 島 大 学

statement 5090C

MT3台LP,

CP,PTR各1台

NEAT 1,300 NCR315 5分 以上 NCR

statement CR,LP,ク ラ ム

各1台

FORTRAN 325 315RMC 1分 NCR

statement LP,PTR,タ イプ
.

ライ タ,ク ラム各1台
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プ ・グラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

MEANVR
一 般 科 学 計 算 10進 浮動小数点演算で平均分散,

StatisticalRor 標準偏差または不偏分散の平方根を

tine■Mean,Vari一 求 め る。
anceandStandard

DeviationC

LP-H 〃 線 型 計 画 数個の 目的函数,右 辺が取 り扱える

LinearProgra㎜ －

ingH

ので,マ ス タ ー ・モ デル ・シス テム

の考 え方 も可 能,ま た最適 化後 の分

析 に よつ て 解 の感 度分 析やパ ラメ ト

リ ッ ク ・ プ ロ グ ラ ミ ン グ を 行 な う こ

とがで き る。

1、P-K 〃 線 型 計 画 比較的大規模なLP問 題を科学演算

LinearProgramm一 機構を 用 いて 高速 に処 理す るもので,

主 と してモ デル400以 上 で 用 いる
ingK

た め に 開発 された ものであ る。

CROSS 〃 ア ン ケ ー ト調 形 式1.表 顕 は 組み合 せの タテ,ヨ

査の結果等の
コの カ ラム番 号 と件 数計 ラ

度数分布 と比
ン ・度 数 計 ラ ン 比 コ ー ド1-
～9 ,0,X,YBIank

率表
2.表 側 は コ ー ド1～9,0,X

Y,Blank,計

3.内 容 は度 数 と比 較

成 分 分 析 〃 統 計 計 算 Lイ ン プ ッ ト さ れ た デ ー タ よ り,各

成分間の内部相関係係数を計算す
る 。

2.相関係数行列を基に して固有値 解

法に よ り,主 成分 及び第二成 分 ・・

の全変動に対する変動量を求める。求
めるべき成分の数は予め指定しておく。

因子分析 〃 〃 原 データの要因相互間の相関係数を

(主 因子解法) 計算 し,求 め られた相関係数行列の

固有値を大 きい順 に求める。求めら
-

れ た因子 負荷 量 に対 してバ リマ ック

ス 回転を 行 なわ せ るこ とがで き る。

因子分析 〃 〃 原 デ ー タ よ り各 要因 間の相 関係 数 の

(セ ン ト ロ イ ド法) 行列を求め,そ の相関行列を用いて

セ ン トロイ ド法に よ り因子 抽出を行

な う。求め られた因子負荷行列に対

してバ リマ ックス回転を 行 なわ せ る
・

こ とが で き る 。
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使用言語 プログ ラム の

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 138step NEACシ リー ズ 2.6N+28 日 本 電 気

2200モ デル100
rnS㏄

N;デ ー タ の

以 上 個数

FORTRAN 6,000 NEAC2200 (行)(列) 日 本 電 気

statement モデル200 86×210

CR,LP各1台

MT5台 73分

FORTRAN 15,000 NEAC2200 (行)(列) 日 本 電 気

statement モ デル250以 上 86×210

13分

Assenlbler 700step FACOM-230 45種 類 の 中央 計算 セン ター

一2(レ/30 とき

CR,LP各1台

MT2台

125戸

FORTRAN 800step HITAC 数分～lo数 分 日本 ビ ジネス

一5020E/F

CR,LP各1台

/
CASE

コ ン サ ル タ ン ト

FORTRAN 800step HITAC 数分～lo数 分 日本 ビジネス

一5020E/F

CR,1、P,タ イ プ ラ
磁 コ ン サ ル タ ン ト

イタ 各1台

FORTRAN 800step 、HITAC 数分～10数 分 日本 ビジ ネス

一5020E/F

"
コ ン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イプ ラ

イタ 各1台

付 一95



プPグ ラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

実 験 計 画 法 一 般 統 計 解 析 直交計画に基づいて行なわれ た実験

計画 の デー タを入 力 と し,分 散分 析

表を作成 す る。

分 散 分 析 〃 〃 因 子 数;最 大10因 子 まで可 能

水 準 数;各 因子共9水 準 まで とる

こ とがで き る。

繰 返 し;『99回 迄 の一定のものに限 る

交互作用;最 大3因 子交互作用 まで

検 出で き る。

データ 数;各 因子 の水 準 の積 が

10,000ま で 可 能

GHST 〃 〃
一

指定 されたINPUTLAYOUT(1
一 －

HISTOGRAM temsize56,BLOCKsizelo14,

800P・P1)に 従 うデ ー タ が 指 定 で

き る 。

DEAN 〃 〃 実験 計画 法に よ り計 画 され たデ ータ

(Designexperim一 (直 定 デー タ)の 分 散を分 解 し分 散

entanalyserby一 分 析,検 定,推 定を 行 な う。

Nihod(ayaku)

REI、ACS 〃 リ ニ ア ー LPの 条件式および目的関数を数式

プ ログ ラ ミン グ の ま まカー ドにパ ンチ した ものを

HMPSま た はMPS用 イ ンプ ッ ト

デ ータに変 換す る。

HMPS 〃 数 値 解 析 大規模な線型計画問題のための総合

(HitachiMatlhe一 シ ス テ ム 。 プ ロ セ ジ ェ ア を ラ ン ゲ ー

maticalProgram一 ジ 方 式 の プ ロ グ ラ ム で コン ト ロ}ル で

mingSystem) き る 。 パ ラ メ ト リ ッ ク ・ プ ロ グ ラ ミ ン

グ,感 度 分 析用 プ ロセ ジェ ア完 備 。

線型近似(LAPR) 官 庁,土 木 線型近似計算 時系列・(∫)・・(∫杣 ∫)』H(・
一λ)x(λ}Dλ な る 関 係 に あ る と き

,

Wiener-Hopfの 式 を 導 き,LPよ りH

げ)を 求 め 同 時 にx(∫),yω をFOur一

ien展 開 し,係 数の比 較 に よ りHω

を求 め,相 関係 数 と分 散値 に よ りど

ち らを採用 す るかを 決定す る。
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使用言語 プ ログラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期 間 作 成 元

FORIFRAN 280

'

UNIVAC－ 皿 2分 三 洋 電 機

statement CR,LP各1台 (ICase)

MT2台

FORTRAN 385 IBM360/50 数十秒 日 本 鋼 管

statement CR,LP各1台 ～数分

MT3台

一

Assembler 850step OUK-1040 1mein 第 二 精 工 舎
OR1台 1ρ00tem

MT2台
、

ALGOL ÷2.000 FACOM 3分～/件 日 本 化 薬
statement 230-20/30

LP,PTR各1台

MT3台

COBOL 3,500 HITAC-8400 5分 ～ 日 本 鉱 業
statement CR,LP,MT,

デ ィス ク,タ イ プ ライ

タ各1台

FORTRAN 40,000 HITAC 580*1100 日 立 製 作 所

statement 8400/8500 H-8500で

CR,LP,タ イ プ ラ 25分

イタ各1台
一
アイスク2台

FORTRAN HITAC 2～10分 気 象 庁
5020/F

CR,LP各1台
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プ ログラ ムの名称 利用機関 利用目的 機 能 と 特 徴

数量化第3類 一 般 統 計 解 析 現象が質的な反応(例 えばYES,

(パ タ ー ン分 類) NO)で 把 え られ てい る場合,そ れ

らの項 目間の相関関係よ り現象を解

明 す るものであ る。

数量化第2類 〃 〃 数量化理論のグループ分げの理論を

(2分 類) 基 礎 としてい る。

数量化第2類 〃 〃 数量化理論の グループ分けの理論を

(3分 類 以上) 基 礎 としてい る。分数:3～7

数量化第4類 〃 〃 集 団 の グルー ピングを行 な うもので,

(eijタ イ プ) 親 近度 の強 い ものは近 くに,薄 い も

のは遠 くな るよ う,各 個 の相対 的位

置づ けを行 な うもの 。

EPA法 〃 〃 時系 列デ ー タの解析を 目的 とす るプ

ロ グ ラ ム で あ る 。

数量化第1類 〃 〃 現象解析を行な うとき,説 明変数を

(T=N) 定性 的 な要因,す なわち ア イテ ム,

カ テ ゴ リー反応 と して抱 え,こ れ が

外的基準を最 も良く説明す るよ うに

数量 を 与え,そ の予 測を行 な うシス

テ ム で あ る 。

一

回帰分析 〃 統 計 処 理 1.ONEWAY－
(ONEWAY/ 単一 の回帰分 析は,い か な るモ デ

STEPWISE) ル式 に も対 応 で き,将 来予 測デ ー

タを 与 え る ことに よつて将 来予 測

も可能で あ る。

2.STEP .WISE

変数選択法において最良方法であ

る 階 段 的 回 帰 法(Stepwiseregr一

essionProcedure)の ア プ リ ケ ー

シ ョ ン化 で あ る 。
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使用原語
プ ログ ラム の

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 1,200

statement

HITAC5020

E/F
⊇
CASE

日 本 ビ ジ ネ ス

コ ン サ ル タ ン ト

HITAC8300

以 上

FORTRAN LOOO

statement

HITAC5020

E/F

数分)10数 分イ 日本 ビ ジ ネ ス

コ ン サ ル タ ン ト

HITAC8300

以 上

FORTRAN 1,500 HITAC5020 数 分 ～10 日本 ビジネス

statement E/F CASE コ ン サ ル タ ン ト

HITAC8300

以 上

FORTRA]N 800

statement

HITAC5020

E/F

数分～10数 分イ 日 本 ビ ジ ネ ス

コン サ ル タ ン ト

HITAC8300

以 上

FORTRAN 1,500

statement

HITAC5020

E/F

数 分}10数 分

=
日 本 ビ ジ ネ ス

コン サ ル タ ン ト

FORTRAN 1,000 HITAC5020 数分～10 日本 ビジネス

statement E/F CASE コン サ ル タ ン ト

HITAC8300

以 上

FORTRAN 25,000

statement

HITAC5020

E/F 螺 日 本 ビ ジ ネ ス

コン サ ル タ ン ト

HITAC8300

以 上
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予 測 ・計量 モ デル

プ ログ ラムの名称 利用機関 利 用目的 機 能 と 特 徴

SIMSCRIPT

.

一 般 ユ ー ザ 予 測 各 種 シ ミ ュ レ ー シ ョ ン の た め の モ デ

ノレ

MPA-1

(時 系 列 分析)

〃 需 要 予 測 セ ンサス 局法を 改 良 した もので月次

乗算,月 次加 算 ・四半期 乗算,四 半

期 加算 の4モ デル が可能 で あ る。

地域 分 析(D～(4) 日 産 自動 車 地域需要予測 地域 需要構造 の メカ ニズ ムを 明 らか

にす るた め の もので4つ の プPグ ラ

ム よ り成 立,一 般 に経済 デ ータに よ

る製 品別 民力 度を作 成 す る。

FOPS

(計 量 経済分 析)

一 般 ユ ー ザ 需 要 予 測 需 要予 測に 関す るオペ レー テ ィング

シ ステムで 原 デ ータ フ ァイル のア ッ

プデ イ ト,原 デ ータの加 工,抽 出,

予 測 方式 の選択,ア ウ トプ ッ ト項 目

の指 定 も可 能

センサス局法

X-11

〃 経 営 科 学 時系 列 デ ータの 解析を 目的 とす る。

SANGYO 〃 予 測 地域産業連関分析

HEAP

(HitachiEconome-

tricAnalysis

Pr・9・am)

〃 計 量 経 済 計量経済学の方法による現象分析,

需要分析,需 要予測

MPA-n

(時 系 列分 析)

〃 需 要 予 測 原系列を傾向変動,季 節変動,不 規

則変動他に週間変動を加味 したもの

で日次乗算系列,加 算系列の2モ デ

ルが可能
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使用言語
プ ログ ラムの

規 模 機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 15,000 CR,LP客1台 東 京 芝 浦 電 気
Assembler step MT6台

FORTRAN 3,000 CR,LP,タ イ プ ラ 三 菱 電 機

statement イタ 各1台

MT2台

FORTRAN 912 HITAC8400 5分/CASE 日 産 自 動 車

statement /3010

CR,LP,ド ラム,

タイプライタ 各1台

MT4台

FORTRAN 5,000 MELCOM 三 菱 電 気

statement 3100-40D

CR,LP,タ イプ ラ

イタ 各1台

ディスク2台

FORTRAN 300 HITAC 数分/CASE

,

日本 ビジネス

statement 5020E/F コ ン サ ル タ ン ト

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ 各1台

ALGOL 500 B-5500 数分～ 日本 電 子 計 算

statement CR,LP各1台 数十分

FORTRAN 30,000 HITAC 日 立 製 作 所

statement 8400/8500

CR,LP,デ ィス ク

各1台MT2台

FORTRAN 1,200 MEI.COM3100一 三 菱 電 機

statement 10T/20猶OD

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ各1台

MT3台
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プ ログラムの名 称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

GPFS
一 般 ユ ー ザ 時 系 列 分 析 時系 列 デー タに対 して,過 去 の実 績

(GeneralPurpose を評価 して将来の最適予測値を求め

ForecastingSy-) る 。 時 系 列 デ ー タ を コ ン ピ ュ ー タ 内

stem) 部 で発生 す るこ とがで き るので シ ミ

ユ レ一 夕 と して の役 割 も果 す 。

中期経済 〃 計 量 経 済

マ クPモ デ ル

EPA－ 皿 〃 経 済 分 析 経企 庁 のEPA法 の プ ログ ラム。予

測 もで き,グ ラ フ形式 に ブ リン トア

ウ ト も で き る 。

SSRoo1 日本専売公社 経 営 科 学 短期時系列予測における時系列デ ー

(SimpleSmoothi一 タの季節修正を移動平均比法に よつ

ng][匂tioMethod て 行 な う。

01)

予 測汎用 プ ・グラム 日 産 自動 車 需 要 予 測 多 重 回帰予 測 プ ログ ラムを ベ ースに
げ

種 々の関数 式 の指定,デ ータ変 換が

で き るよ うに した もの。変数 は最 大

20ま で でデ ータエ リアには従属 変

数,独 立変数 を含 めて100個 の デ

一 夕 で150系 列 ま で 入 る 。

LP/T ユ ー ザ 輸 送 計 画 輸送モデルの特殊性を上手に生か し

LinearProgram一 た解法に より,処 理時間の短縮化を

ming/Transport 計っ て い る。

産業連関モデル 経 営 科 学 各産業間の合計,投 入係数,逆 行列

の計算を行ない最終需要お よび産出

高を求 め る。

QUANT 調 査 分 析 林知己夫氏の数量化理論第1～ 第皿

需 要 予 測 等 類に て解析,制 限 としては総 カテ ゴ

リー 数 が130以 内
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使用言語 プログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

FORTRAN 1,880 NEAC2200 日 本 電 気

statement モデル150

以上

CR,LP各1台

MT4台

FORTRAN 1,000 UNIVACl108 数秒/1期 野村電子計算

statement CR,LP各1台 セ ン タ ー

MT2台

FORTRAN
'390

NCR315 NCR

statement CR,LP各1台

MT4台

FORTRAN 80

statement

HITAC8400

LP,MT各1台 荒 件
日本 専 売公 社

FORTRAN 662

statement

HITAC8400

CR,LP,MT, 蒜 列
日 産 自 動 車

タイプライタ 各1台

Assembler 1・000step MEI、COM 三 菱 電 機

3100-100r20

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ各1台MT2台

FORTRAN
、

,

100

statement

HITAC

5020E/F

数分}10委 扮

蚕
日 本 ビ ジ ネ ス

コ ンサ ル タ ン ト

CR,LP,タ イプ ラ

イタ各1台

ALGOL 800 B-5500 数分～ 日本 電 子 計 算

statement CR,LP各1台 数十分
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そ の 他

プ ロ グラムの名 称 利 用機 関' 利用 目的 機 能 と 特 徴

MANAGE

(日 程 計 画)

NEACユ ーザ 計算機設置に

関す る計画管

理

ユ ーザの 電子 計算 機 システ ムへの全

面 的 転換 のた め のマ ネー ジメン トに

関す る教育 訓練 の ために 開発 された。

最適 機器構成決定

プログラム

藤 沢 市役 所 電算橡設備計画 機器 構成 を シ ミュ レーシ ョン的 に求

め るこ とに よ り,最 適 構成 を決 定 し,

そ の処 理 時間,コ ス ト等 を予測す る。

成 績 処 理 大 成 高 校 成 績 管 理 学校事務 における成績処理の一連化

労働 市場 セ ンタ ー

オ ンラ イン シス テム

労働省

職業 安定局

デ ー タ 伝 送 各地 で発 生 す るデ ータお よび情 報を

中央に収 集 し必要な処 理を行 な って

デー タ発 生 の 端末 ヘ フィ ー ドバ ック

させ る。

DACSYSTEM 警 察 庁 運 転 者 管理 免許台帳お よび免許不適格台帳の登

録,通 報業務,照 会業務お よび資料

解析業務を行な う。

COOIcg

計算機使用時間の計算

建 設省

国 土 地 理 院

計算機使用集計 1ケ 月間計算機実働時間の集計

ソ ー トお よ び

ヒ ス ト グ ラ ム 作 成

千 代 田 学 園 成 績 整 理 各種成績処理

GGTP 上 武 大 学 分 類 高校入試モギテス トの統計

PICTER 昭 和 電 工 審 査 コン テス トにお いて複 数の審 査対象

に対 し複 数 の審査 員が評点を 与 え る

場合 に審 査 員 の偏 り,バ ラ ツキお よ

び欠 測値 に つ いて考 慮 し,評 点を標

準化 し順 位 づけ す る。
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●

使用言語
プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期間 作 成 元

Assembler 6.000step NEAC2200 2～5分 日 本 電 気

M100以 上

CR,LP,各1台

MT3台

FORTRAN 15,000' NEAC2200 15分 藤 沢 市 役 所
statement CR,LP各1台

MT4台

そ の 他 1.500step FACOM230-10 30分/ 大 成 高 校
LP,PTR,PTP 1ク ラス

ドラム 各1台

Assembler 18,500

step

FACOM230-50

LP,タ イプ ライタ,

2芝
.

労働省 ,

職 業 安 定 局
PTR各1台

MT8台

ディスク7台

Assembler 85,250 NEAC2200一 照合16時31分 警 察 庁.

step M500×2台 承 タ4,200万 件

CR,LP,タ イ プ ラ 照合210時31分

イタ各2台MT38台 トランザ クション

ディスク4台 8万 件

Assembler 360step NEAC2206 建設省

LP,PTR各1台 国 土 地 理 院

Assembler 500step OKITAC5090C

タ イ プライ タ,PTR

各1台

%件 千 代 田 学 園

Assembler TOSBAC3400

CR,LP,CP,タ 為 人
上 武 大 学

イプライ格1台MT4台

FORTRAN 167 IBM360/40G 2分 昭 和 電 工
statement CR,LP各1台
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プ ログラムの名称 利用機関 利用 目的 機 能 と 特 徴

Accounting 津 田 駒 工 業 計算機使用時間 JOB単 位に使用時間を集計す る。

Routine 計算機費用配分

土木,建 設,工 事 会 トータルシステム 各原始伝票より管理資料の出力 まで

社 の トー タ ル シ ス テ

ム

の ト ー タ ル シ ス テ ム

IRIS 住 民 記 録 住 民記録 マス ターテ ープ作成,住 民

(InhabitantRecσ 異動処理,年 令要件対象者抽出諸通

rdsIntegrated 知書の印刷,住 民異動に関す る諸統

Systemi) 計など

水道料金認定 料 金 計 算 検針台張か らのInPutに よ り,用途別,

口径別により上水道,下水道の料金の算出

自動電話 日本電電公社 サ ービス 管理 自動電話 サ ー ビス 管理P/Tダ ン プ

サ ー ビス 管理

GXLPH3 料 金 計 算 隔月ガス料金調査業務(合 ・集計業

務)

周 遊 券 管 理 クーポ ン管 理 旅行社 のクーポン管理業務
、

AUTOTIMER N]i】ACユ ーザ 処理時間推定 NEACシ リー ズ2200モ デ ル100,

200,300,400,500に お い て

種 々の業務処理を行な う際の処理時

間 を推 定す る。

各種の労働市場情報 職 業 安 定 局 職 業 紹 介 当セ ンタ ーの各 ファイルを 集計,分

の作成 析す るこ とに よ り,職 業 紹介業 務 運

営に必要な各種の労働市場情報を作

成 す る。

JIKO 警 察 庁 統計局 読 込 全国の交通事故(人 身事故)発 生に

おける道路環境,当 事者別,車 種別

等 の デー タを オン ライ ンで受 け,バ

ッチ処 理で 月報,半 年,年 報,臨 時

報等の統計表の作成を行な う。
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使用言語 プ ログ ラムの

規 模
機 器 構 成 処理時間 作成期 間 作 成 元

Assembler 371 IBM360,/40 15～20秒 津 田 駒 工 業

statement LP,CR,タ イ プ ラ

イタ,デ ィス ク各1台

Assembler 30,000

step

HITAC3010

CR,PTR各1台

6器
件

日本 ビジ ネス

コンサルタン ト

MT6台LP2台

COBOL 15,000 FACOM 計 栄 計 算 セン タ ー

statement 230-20乃0

CR,LP,タ イ プ ラ

イタ各1台MT6台

Assembler 62step OUKloO4 30人 目 四国電子計算

セ ン タ ー

COBOL 450 NEAC2200 5.5人 目 ビジ ネス

statement M200
コ ン サ ル テ ィ ン グ

セ ン タ ー

COBOD 10,000 NEAC2200 200人 目 北海道
statement M400

ビジネス

オ ー トメ ー シ ョ ン

COBOL 4,500 FACOM 130人 目 東 京 デ ータ セ ンタ ー

statement 230-50

Assembler 3・500step NEAC12200-100 日 本 電 気

以上

CR,LP各1台

MT4台

FORTRAN 37,800
"ユ ニバ ック1108 2.5Hr 職 業 安 定 局

Assembler statement CR,LP,ド ラム,

タイプライタ各1台

MT8台

Assembler 6・200step NEAC2206 15時 間 警 察 庁

PTR,LP各1台 資料数

MT4台 65万 件

作業数
46
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