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禽の補助金を受けて実施 したものですこの事業oo



序

デー タベ ー スは、 わが国 の情 報化 の進 展上、重要 な役割 を果 たす もの と期 待 され てい る。

今後 、デ ー タベ ー スの普 及 によ り、 わが国 にお いて健 全 な高度情 報化 社会 の形成 が期 待 さ

れ る。 さ らに海 外 に対 して提供 可 能 なデー タベ ー スの整 備 は、 国際 的 な情報 化へ の貢献 お

よび 自由 な情報 流通 の確 保 の観 点か らも必要で あ る。 しか しなが ら、現在 わが 国で 流通 し

て い るデー タベー スの 中で わが 国独 自の ものは1/3に す ぎ ないのが現状 で あ り、 わが国

デー タベ ー スサー ビスひ いてはバ ラン スあ る情報産 業 の健 全 な発展 を図 るため には、 わが

国独 自のデ ー タベ ー スの構 築 お よびデ ー タベ ー ス関連 技 術 の研 究 開発 を強力 に促進 し、 デ

ー タベ ー スの拡充 を図 る必要 があ る
。

この よ うな要 請 に応 えるた め、(財)デ ータベー ス振 興 セ ンター で は 日本 自転車振 興会

か ら機械 工業 振興 資金 の交付 を受 けて、 デー タベー スの構 築 お よび技術 開発 につ いて民 間

企 業、 団体等 に対 して委託 事業 を実施 して い る。委託事 業 の 内容 は、社会 的、 経済 的、 国

際的 に重要 で、 また地域 お よび産業 の発展 の促 進 に寄与 す る と考 え られ てい るデー タベ ー

スの構 築 とデー タベー ス作 成 の効率化 、流通 の促進、利 用 の円滑化 ・容易化 な どに関係 し

た ソフ トウェア技 術 ・ハー ドウェア技 術 であ る。

本事 業 の推 進 に当たっ て、 当財 団 に学識経験 者の方 々で構 成 され るデー タベ ー ス構 築 ・

技 術 開発促進 委員会(委 員長 山梨学 院大 学教授 蓼 沼良一 氏)を 設 置 して い る。

この 「輸 入 畜肉貨物 の規格 ・重量 等の検証 用デー タベー スの構 築」 は平成5年 度 のデ ー

タベ ー スの構 築促進 お よび技術 開 発促 進事業 と して、 当財 団が五十 嵐冷 蔵株式会 社 に対 し

て委託 実施 した課題 の一 つで あ る。 この 成果 が、デ ー タベ ー ス に興味 をお持 ちの方 々や 諸

分野 の皆 様 方 のお役 に立 てば幸 いで あ る。

なお、平 成5年 度デ ー タベ ー スの構 築促進 お よび技術 開発促進 事業 で実施 した課題 は次

表 の とお りで あ る。

平成6年3月

財 団法 人 デ ー タベ ー ス振 興 セ ン タ ー



平成5年度 データベース構築1技術開発促進委託課題一覧

分 野 課 題 名 委 託 先

1CD-ROMに よ る テ レ ビ視 聴 率 デ ー タベ ース の構 築 ㈱ ビデ オ ・リサ ー チ

2輸 入畜肉貨物の規格 ・重量等の検証用データベースの構築 五十嵐冷蔵㈱

3知 的資源型データベースの調査研究 ㈱ ジ ャ パ ン コ ミュニ ケ ー シ ョ ンズ

イ ンステ ィテ ユー ト

社 会 4ビ ジネス雑誌記事データベースの共同構築 とその利用に 経済文献研究会

関する調査研究

5新 しい電子情報サービスに関する調査研究 ㈱日本経済新聞社/㈱ 日経データ社

6研 修用教材データベースのプロ トタイプ作成 (財)大 阪科学技術センター

7マ イ ク ロマ シ ン技 術 情 報 デ ー タベ ー スの構 築 調 査 (財)マ イ ク ロマ シ ンセ ンター

8異 分野 研 究 の た め の知 的 オ リエ ンテ ー シ ョン ・デ 一 夕ベ ー ㈱けいはんな

スシステムの構築

9関 西広域データベースセンター設立のための調査研究 関 西 デ ー タベ ー ス 協議 会 、

中小企業振興 10地 域活性化のための産 ・学交流支援データベースのプロト 東 北 イ ンテ リ ジ ェ ン ト ・コ ス モ ス

地域活性 化 タイプ作成 学術機構

11中 小企業技術情報データベースの構築 ㈱ オ ー ネ ッ ト

12地 域情報を対象にした分散協調型データベースシステムの

開発

'

㈱ エ マ ー ズ

13電 子デバイス情報の海外提供サービスに関する調査 電子デバイス情報サービス㈱

日 英 日キ ー ワー ド変 換 機 能 を もっ デ ー タベ ー ス検 索 シス テム カテナ㈱

海 外 の開発

15CD-ROMに よる5カ 国対訳特許用語辞典及び関連諸制 丸善㈱

度一覧の構築

16人 体形状画像データ合成のための技術開発 (社)人 間生活工学研究センター

1了OCRを 利用 したキーワー ド自動抽出に関する調査研究 ㈱ エ レ ク トロ ニ ッ ク ・ラ イ プ ラ'リ ー

18既 存 画 像 デ ー タの フ ォー マ ッ ト変 換 システ ム の プ ロ トタイ ㈱ ジ ー ・サ ー チ

プ作成

芸 術
19安 全研 究 に お け る多重 シ ソー ラ ス ・システ ム 構築 の ため の ㈱紀伊國屋書店

基本安全用語データベースの開発

20デ ー タベ ー ス検 索 サ ポ ー トシス テ ム の プ ロ トタイ プ作 成 セ ントラル開発鯨浦 報図書館

RUKIT

21グ ルー プ ワー ク支 援 の た め の分 散型 トラ ンザ ク シ ョ ン管 理 ㈱新世代システムセシター

方式の調査研究
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1.構 築 の背景

1.1輸 入 畜 肉の動 向 と冷蔵 倉庫 業の事業環 境

1.1.1輸 入 畜肉 の動向

1)我 国 の畜 肉消 費量 は、か って は食生 活 の洋 風化 を反映 し、又、最近 は外 部化 を背

景 に安 定的 に増加 を示 してい る。 これ らの畜 肉消 費量 増大 の相 当部分 を賄 う輸 入

畜 肉 の推 移 は表1-1の とお りで あ り、最 近 で は、一 時程 の伸 び はな い もの の依

然 として相 当の伸 び を示 し、平 成4年 には1,380千tに 達 した。従 来 畜肉(冷

凍)は 、主 と してハ ム ・ソー セー ジ等 の加工 用原料 と して輸 入 され、 数量 は徐 々

に増 加 して きた ものの、 昭和61、2年 頃 か ら外 食産 業 の急伸 を支 え る形 で著 増

を示 してい る。 なかで も平成3年4月 の牛 肉輸 入 自由化 が、 当業 界 に与 えた影

響 が大 きい。

2)輸 入 畜 肉 は、従 来 は大量保 管 ・大量 消費 を前提 とす る 「原料」 として、 港湾 倉

庫 の代表 的 な貨物 で あった が、大手 スーパー を中心 に輸 入 畜 肉(冷 蔵 及 び冷凍 。

以 下 同様)を 直接 消費者 に結 びつ け る動 きが 活発化 した為 に、 資本集 約 的装置産

業 の体 質 の ま ま、冷蔵 倉 庫 は、程 度 の差 こ そあれ、 「製 品」 を扱 う 「物流 セ ンタ

ー 」 の機 能発 揮 を強 く求 め られ るこ ととなった
。 この為 当業 界 の対応 は、 総 じて

人海戦術 で しの ぐ以外 の途 な く、 日常業務 に追 われ てい るのが現 状で あ る。

3)輸 入 畜 肉の数 量面 で の伸 び は、冷凍 ・冷蔵 貨物 全体 の輸 入量 と合 わせ て考 え る

に、今後 も過 去 と同様 の テンポで増加 を示す とは考 え られ ないが、 高級 品化(鶏

→ 豚→ 牛 肉) 、 高 加工度 化(枝 肉→ 部分 肉→ ステー キ等 の カ ッ ト肉)が 、 多 品種

化 の姿 を とっ て現 れ て くる と考 え られ る。 既 に当社保 管 品の 中 に も、 外食 産業 の

特 注 品(カ ッ ト肉等)が 徐 々 に増加 してお り、 これ に合 わせ た製 品 の店舗 別、車

両 別 の仕 分 け及 び納入店 毎の ラベル貼 り作 業 等、 消費者物流 の相 当範 囲 を分 担 し

て い る昨 今 の状 況 か ら推 して、 冷蔵 倉 庫業 務 の 中で も出 庫段 階で の チ ェ ックが

益 々重 要性 を持 って くる と考 えてい る。

1.1.2冷 蔵倉 庫業 の事業 環境

1)冷 蔵 倉 庫 の庫 腹 の推 移 を見 る と表1-2の とお りで あ り、人 口密度 の高 い都 市

圏 なかで も首都 圏の伸 びが大 きい。冷凍 貨物 全体 の動 向 を表1-3及 び表1-4

に見 る とスーパー マー ケ ッ トの食料 品売 場の状 況 を その ま ま反映 して調理 食 品の

割 合が逐 次高 まっ てい る。

日本 に於 け る 「冷 凍 食品」1人 当た り年 間消 費量 は表1-5に 見 る とお り12.9

キ ログ ラム と米 国(52.2キ ログ ラム)に は遠 く及 ばず ヨー ロ ッパ 諸国(デ ンマ

ー クは40キ ログ ラム台
、 イギ リス、 フ ラン ス、 ス ウェー デ ンは30キ ログ ラム

台)と 比 べ て もまだ相 当低 い水準 にあ る。

2)当 業 界の次 の課題 は、 今後一 層の 消費増 が予想 され る冷 凍食 品 の特 質 に合 わせ

1
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① 定貫製 品で あ るが、製品 アイ テムが細分 化 されて い る為 在庫 管理 や仕分 け作業 に

いわゆ る 「手 間が掛 か る」 こ と。

② 加工 度 が高 い為 に製品温度 上 昇 に伴 う品質 劣化 の度合 いが 肉類 に比較 して大 き く、

更 に迅速 な作業 が要求 され る こ と。

③ 小売店等 のエ ン ドユーザ ー特 にホ テル、 レス トラン等 に も直接納 入 され る為 に仕

分 け ミスに よる誤出庫 が欠 品 につ なが り易 く、納入先 の信 用低下 に大 き く影響 す

るこ とか ら、特 に仕分 け作 業 に細心 の注意 が要求 され るこ と。

等 に対応 で きるよ う、物流 セ ンター としてのハー ド面 の機 能 整備 と共 に、現 場作業

員 の教育訓 練 を始 め とす るソフ ト面 の充 実 が必要 となっ て来 る と当社 で は考 えてい

る。

表1-1畜 肉輸入量 の推移(冷 凍 、冷蔵 、生鮮)単 位 二千t

合計 牛 肉 豚肉 羊肉 馬肉 鶏肉

昭和58年 530 137 168 83 42 100

昭和61年 550 132 208 79 35 96

昭和62年 743 160 279 77 32 195

昭和63年 961 264 323 77 36 261

平成元年 1,067 349 345 70 36 267

平成2年 1,108 376 343 64 33 292

平成3年 1,209 353 413 65 31 347

平成4年 1,380 411 480 67 28 394

(冷凍食品年鑑)

表1-2冷 凍倉庫庫腹量の推移 単位=千m・

全国計 首都圏 近畿圏 中部圏 備考

昭和58年 末 14,364 4,123 2,651 873 首都圏 東京都 千葉県

昭和61年 末 15,414 4,124 2,659 1,016 神奈川県

昭和62年 末 16,465 4,458 2,749 1,057 近畿圏 大阪府 兵庫県

昭和63年 末 17,929 4,937 2,937 1,204 中部圏 愛知県 三重県

平成元年末 19,083 5,124 3,065 1,224

平成2年 末 20,755 5,683 3,264 1,456

平成3年 末 22,182 6,430 3,443 1,401

(全国冷蔵倉庫 名簿 ・営業用冷蔵庫)

2



表1-3冷 凍食品輸入量の推移 単位=千t

水産物 畜産物 農産物(内 野菜)(内 果 実) 合計

昭和58年 1,040 531 175 150 25 1,746

昭和61年 1,486 550 246 215 31 2,282

昭和62年 1,651 743 290 255 35 2,684

昭和63年 1,545 853 365 312 53 2,763

平成元年 1,588 915 361 315 46 2,864

平成2年 1,565 917 348 305 43 2,830

平成3年 1,936 975 425 387 38 3,336

平成4年 2,011 1,062 440 401 39 3,513

表1-4冷 凍 食 品の 生産 量

(冷凍食品年鑑)

単位=千t%

水産物 畜産物 農産物 調理食品 菓子類 合計 内業務用シェア

昭和58年 72 23 92 491 16 694 69.4

昭和61年 92 24 100 585 23 823 73.7

昭和62年 86 25 93 618 23 845 72.4

昭和63年 89 25 83 655 25 877 73.2

平成元年 87 22 94 713 31 947. 74.9

平成2年 86 14 103 789 33 1,025 75.4

平成3年 91 18 95 863 39 1,106 76.4

平成4年 94 18 105 944 42 1,203 一

表1-5冷 凍食 品の1人 当た り消費量

(冷凍食品年鑑)

単位=kg

1988年 1989年 1990年 1991年 1992年

ア メ リ カ 49.3 50.0 51.6 52.2
一

デ ン'マ ー ク 34.6 36.3 42.3 44.0 44.8

イ ギ リ ス (18.4) (18.7) (18.9) (19.2) 35.4

フ ラ ン ス 19.0 21.3 23.7 25.0 31.4

ス ウ ェ ー デ ン 27.3 29.5 29.3 29.1 30.4

ド イ ツ 20.8 22.0 20.4 22.4 23.1

ス イ ス 20.8 21.8 21.8 22.3 21.7

ノ ル ウ ェ ー 19.6 20.5 20.4 20.6 19.5

オ ラ ン ダ 15.7 15.9 16.5 16.9 17.0

日 本 9.7 10.2 10.8 12.0 12.9

フ ィ ン ラ ン ド 12.6 13.3 13.8 13.6 12.6

イ タ リ ア 6.0 6.2 6.6 7.3 8.0

注 イギ リスの1991年 までの数字 は、家禽 を含 まない市販 用のみの数字 である アメ リカの1992年 の数字 は不明であ る (冷凍食品年鑑)
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1.2輸 入畜 肉の流 通 と冷蔵 倉 庫業務

1.2.1輸 入畜 肉の流 通

1)輸 入 畜肉 の大 部分 は、 骨 を除 いた上 、 肉 の部位(ロ ー ス等12～14の 部分 肉)

毎 に箱 に詰 めた荷 姿(注)と なって い る。

(注)畜 肉の性格 上、 箱 毎 の 重量 にバ ラツキが あ るが 、製 造時 に箱毎 の重量 を

一 定 に調整 した製 品(定 貫)と 調整 してい ない製 品(不 定貫)が あ る
。

概 して言 えば、牛 肉、子羊 は不 定貫 が多 く、豚、 鶏 、羊 は定貫 が多 い。

売 買 は重 量取 引で 冷蔵 倉庫 に対 して は 「(販売契約 重量 ÷輸 入時 の箱 当た り平均

重 量)で 求 めた箱 数」 を買 い主 に引 き渡 す様指 示が あ る。 倉庫側 で は出庫指示毎

にブ ラン ド、部位 を確 認 の うえ所 定 の箱 数だ け出庫 す る。 貨物 の引渡 しに際 して

は、不 定貫 貨物 の場合 には個 々の箱 に表示 されて い る重量 を記録 した 「量 目表」

即 ち出庫 重量 報告 書 を作 成 の うえ、 貨物 と共 に買 い主 に引 き渡 してい る。 尚、売

主 に対 して も同様 の報告 書 を渡 す ので、両 当事 者 は この報告 書 を基 に契 約重量'と

引 き渡 し重量 の差 異 を精算 す る。

2)冷 蔵 倉庫 のサ ー ビス レベ ル は、従 来 は主 として貨物 の ブ ラン ド、部位 をチェ ッ

ク しつつ重 量 を記録 す る 「切 付作業 」 の正確 性 と迅速 度 で評価 され て きた。`し

か し、最近 で は、 貨物 寄 託者 は事 務合 理化 の一環 として重量 の差異精 算 の早 期化

を求 めてお り、 今後 は これへ の対 応如何 が評 価 に加味 されて くる。 一方 、冷蔵倉

庫側 で は程 度 の差 はあ る もの の人手不 足 の状 況下 、保管 貨物 の規格 の細分 化 や複

雑 な仕 分 に対応 す るだ けで精 一杯 で あ り、 このニー ズ に応 え る為 には、 ベ テ ラン

作 業 員の 貨物 チ ェ ックや切 付 に関す る ノーハ ウ を効率 良 く未 熟練作 業員 に伝承 す

る方法 の開発 が必要 となっ て くる。

1.2.2冷 蔵倉庫 業務 と代 金精 算

1)畜 肉の輸 入代 金精 算 につ い て見 る と、論 理 的 に は入庫 時 に切 付作 業 を行 えば、

直 ちに精算 可能 で あ るが、冷 蔵倉 庫側 で は、既 に見 た とお りの状 況 か ら、ベ テ ラ

ン も出庫作 業(チ ェ ック、仕 分 、切 付 等)に 忙殺 され時 間的余裕 が乏 しい こ とか

ら入 庫時切 付 を行 うこ とは稀 で 、輸 入元 の実情 は輸 入1単 位(ロ ッ ト)毎 の商

品 を全 て売 却 ・出庫 完 了 した時 点で、 出庫 重量 の累計 と契約 重量 との差 異 を求 め

代 金精算 を行 って い る。

従 って、 出庫 の テ ンポ如何 に よっ て代金 精算 の時期 に遅早 が生ず る為 に、場合 に

よって は、 時 間的 に輸 出元 に精 算 の交渉 をす るタ イ ミング を失 うこ とも起 きて く

る。従 って、ベ テ ラン作業 員 を出庫時 の切 付 作業 か ら開放 す るこ とがで きれば、

入 庫時 の切 付 が可能 とな るの で、輸 入元 は精 算交渉 の タイ ミング を失 す る こ とも

な く、 加 えて、該 当商 品 を全 て売却 す る迄 の間 の個 別販 売契 約毎 の重量 管理 をす

る こ とも不要 とな るが、前述 の状況 か ら現状 を余儀 な くされ てい るの が実情で あ

る。 これ らを冷蔵倉 庫業務 フ ロー に整 理 して概観 す る と図1-1の とお りとな る。
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一一入庫 及 び 出庫 の業務 フ ロー概 要

区分 前 提i主 要 業 務
{

代 金 支 払 ・ 精 算

Aが 輸入契約(重 量建 て) Aが 冷蔵倉庫業者 に(連 絡数量 に基づ き)一ー三〉輸出業者 とA

入
1/＼○単価

×契約重量=売 買価格 入庫依頼(寄 託)代 金を概算支払

○契約重量÷1箱 の平均重量=引 渡箱数
1

↓
庫 冷蔵倉庫が→〉倉に入庫作業指示今 貨物着 〉寄託者に数量連絡

|

入庫依頼受注 検数(稀 に切付)注1(箱 数及 び書類上の重量) i

AがBに 貨物の一部を売却 Aが冷蔵倉庫業者に出庫指図>A とB概 算支払

○売買価格及び引渡箱数は Aに 出庫重量を報告 >A小 とB精 算支払

出 入庫の前提 に同 じ
! ＼

、

Bに 貨物 と量 目表を引渡

庫 /＼

注2
冷蔵倉庫が一一≡〉倉 に出庫作業指示 切付・

}

出庫指図受注 貨物の倉出し一ー 二〉量 目表作成 〉貨物出荷 ・客先に貨物着

(以降Aは 寄託1単 位 の貨物 を全 て売却す るまで同様の出庫指図 と代金精算を くり返す)注2
⊥

Aが 所有 していた寄託1単 位の貨物が全 Ψ ・↓・

出 冷蔵倉庫がAに 出切重量を報告 〉輸入契約重量 と
て出庫 した時

(出庫個数 ・重量の累計 を報告)出 切重量を対比 し

切 (在庫個数が0と なった時)

代金を精算

注1入 庫時 に切 付作業 を しない理由は、特 に輸入貨物の場合、作業単位 当た りの物量が大 きい(大 型 コンテナ1本 に650～700箱 の牛肉が入っている)為、

限 られた人手 と時間の下では正確 に仕分 けす るだ けで精一杯であ り、切付作業 を行 う余裕(熟 練作業員)が 乏 しいことによる。

注2こ の他に売買契約時には貨物の出荷 を伴 わない名義変更 出庫があ る。この場合 は名義変更先で対象貨物 を全て出庫(出 荷)し ない限 り、Aは 寄託1単

位 の貨物の実際の重量 を知 ることがで きない為 に輸入代金の精算が滞 ることとなる。



1.3冷 蔵倉庫業 と情報 化

1.3.1情 報化 の現 状

1)当 業 界 は、 前身 を大 手 水産 系 に置 く冷蔵倉 庫各社 を頂 点 とす る ものの総 じて零

細性 が強 く(注)、 情 報化 へ の取 り組 みが遅 れ勝 ちで あ る。

(注)平 成3年12月 末 の事 業所(営 業 倉 庫)当 た りの平均 保 管 能 力 は、 約

4,800t(1,837事 業 所)で あ るが、収 支 が償 う冷 蔵 倉庫 の最 小 規模 は、

現 在10,000tと 言 われ てい る。

ここに情 報化 の度合 い を管理系 部 門 と現場系 部 門 に分 けて見 る と、

① 管理系部 門

・在庫管 理、保 管料 ・荷 役料等 の売掛 管理 、人事 ・労務 、経理 等 の業務 は基 本

的 には他業種 との相 違 点 が無 い為 に、パ ッケー ジプ ログ ラムの購 入 ・改 良 が

進 んで お り、 自社 開 発 を含 め て相応 に情報 化 が進 ん で い る。

②現 場系部 門

・冷蔵庫 内作業 と、 庫外 作業 に分 けて観察 す るに庫 内作 業 は冷 凍、冷蔵 の環 境

に耐 え る電子機 器 が極 めて少 ない為 に、大 手企業 の一 部で情 報化 を進 めて い

る程度 で、 中手以 下で はほ とん ど手付 かずの模様 で あ る。

・庫外作 業 につ いて は、作業環境(温 度差 、結露 、衝 撃等)に 耐 え る電子機 器

が少 ない こ と、市 場規模 が普 通倉 庫等 に比 べ て大 き くない こ と等 か らか、パ

ッケー ジプ ログ ラム もあ ま り無 い よ うで 、各社 が各様 に情報 化 を進 め る現 況

にあ り、 中手以 下 につ いて は、 総 じて その テ ンポ は遅 い。特 に、食材 流通面

に占め るで あ ろ う冷 蔵倉 庫の今 後 の役割 を予 想 した場 合、 第一 番 に荷 捌場 等

の庫外作 業 の情 報化 、 システム化 が必要だ と思 わ れ る。

2)(社)日 本 冷蔵 倉 庫 協会 の情報 化 への取 り組 み につ いて付 言す れ ば、協 会 は平

成4年11月 に 「情 報 シ ステム対策 専 門委 員会 」 を発足 させ、検 討 テー マ の1つ

にバ ー コー ドの利 用研 究 を掲 げ る等 情報化 に取 り組 んで い る。 しか し、構 成 メン

バ ー(企 業)の 規模 や認識 レベル が区 々で あ り、業 界 としての方向性 を打 ち出 す

には長期 を要 す る と思 われ る。

2.実 施の 目的

2.1構 築の 目的

2.1.1構i築 の 目的

1)当 社 はか ね て よ り、輸 入 畜肉 の外箱 に貼 られ たバ ー コー ドラベ ルが切付 作業機

械 化の手掛 か りとな る と考 え、貼 付割 合 を注視 して きた。 その結果 、現状 の ソー

スマー ク状 況で あ ればバ ー コー ド利 用 シ ステムの開発 ・運 用が可 能 と判断 、 自社

内 に蓄積 したブ ラン ドデ ー タ(バ ー コー ドラベル デー タ)を 元 に、輸 入 畜肉貨物
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の ブ ラン ド、部 位 をチェ ック しつ つ、重 量 を半 自動で記録 す る為 のデ ー タベ ー ス

を構 築 し、公 開す るこ とと した。 デー タベ ー スは現場で作 業 員が携 帯 して切 付作

業 に使 用 す る機械 に搭 載で き るこ とが前提 で あ る。

2)当 社 デ ー タ公 開 の理 由は冷 蔵 倉庫 業 界の情報 化気運 の促 進 にあ る。 なかで も、

合理 化 の遅 れ てい る現 場部 門の情報 化 が緊急 課題 で あ り、作業 員 が 目に見 える形

で合 理化 効果 を実 感で きる作業機 器 が開発 で きれば、情報 化 を具体 的 に検 討 す る

呼 び水 と しての効 果 が大 きい と考 えて い る。

3)輸 入 食 肉市場(東 京 保税 倉 庫平 成4年 ベ ー ス)で の 当社 シェ ア は、牛 肉32%、

豚 肉21%、 羊 肉62%と 高 く、 このデ ー タベー スの開発及 び維持 に最適 の地位 に

あ る と思 え る。加 えて、 当社 は特 定 の荷 主企 業の影響下 に無 い為 、デ ー タベ ー ス

利 用者 か らの利用 結果 の フィー ドバ ックが期 待で きる。 尚、 当業 界 には同様 のデ

ー タベ ー スは存在 して いな い。

4)デ ー タベ ー スの購 入(希 望)者 を荷捌 場 に案 内す る等 して、使 い勝 手 を説 明す

る結果 、 当社 の全体 的 な業務 フ ロー とその中で のデー タベ ー スの効果 的 な使 い方

及 び作 業上 の留意 点 等 に説明 が及ぶ こ ともあ ろ うが、作業現 場 の見学 等 が業 界 の

水 準 向上 の一助 とな るな らば幸 い と考 えて い る。

2.2構 築 時の検 討事項

2.2.1バ ー コー ドラベ ルの収 集 とデー タの分析

1)前 項 に述 べ た とお り、 東 京 の輸 入食 肉市場 に於 ける当社 の保 管 シェ ア(保 税 倉

庫)は 、 特 に牛 肉及 び羊 肉 に於 い て高 い こ とか ら、 まず、バ ー コー ドラベ ルの貼

付 率 が高 いオー ス トラ リア ビー フ及 びニ ュー ジー ラン ドラム につ いて集 中的 に ラ

ベ ル の収 集 ・分析 を行 った。 そ して、 その結果 をふ ま えて、牛 肉の先進 国であ る

ア メ リカ ビー フの分析 を行 った。 その後 それ ら国 々の他の 肉 につ いて同様 の作業

を行 った後 、順次 、 台湾 、デ ンマー ク等 のバー コー ドラベ ルの収 集 ・分析 を行 っ

た。

2)バ ー コー ドラベ ル 貼付 に対 す る各 国 の状 況 と今 後の見通 しにつ いて若干述 べ る

と(食 肉輸 出団体 又 は大 手有 力食 肉製造業 者 な どに問 い合 わせ)

(1)オー ス トラ リア ビー フ

① バ ー コー ド貼 付割 合 は高 く、 目視観 察等 の感 触で は当社 保管 貨物 の大 略7割

以 上程 度 に貼付 されて い る と思 われ る(以 下 の貼付割 合、 ラベ ル種類 等 も、

当社保 管 貨物 を元 に した一 応 の 目安で あ る)。

② 使 用 され て い るバー コー ドラベ ル の種類 は14種 類 程 度で あ り、同 一 ラベル

パ ター ンを利 用 してい る貨物 が全体 の65～70%程 度 と著 し く高 い こ とが特

色で あ る。

③ ビー フ は肉の部 位 を12に 区分 。 高 級3部 位 につ いて は更 に、3種 に区分 け
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して い る。 部位 コー ドは、 同一 ラベ ルパ ター ン を用 いて いて も、 各工 場毎 に独

自の コー ド体系 を持 っ てお り、 工場 が 異 なれば、 同 じロー スで も部位 コー ドが

異 なって い る。

④ バ ー コー ドラベ ル の質(印 字 ・紙 質等)、 貼 付位 置 、箱 詰時 の紐 か けの方法 等

か ら推 測 す るに 日本 の輸 入業者 の指 示 な どもあっ て、バ ー コー ドの活用 に積極

的 に取 り組 んで い る様 に思 われ る。

⑤ 代表 的 な ラベ ルのサ ンプル は図2-1-1か ら図2-1-3を 参 照。

(2)ニュー ジー ラン ドラム

① 従 来の貼 付割合 はさ して高 くなか ったが平成4年 に入 り、 日本 の輸 入業 者の指

導 が あっ て急速 に貼 付率 が上昇 してお り、大略8割 以上 程 度 の貼 付率 と思 われ

る。

② 使 用 され てい るバ ー コー ドラベ ル の種類 は14種 類 程 度で あ り、特 定会社 のバ

ー コー ドラベ ル シ ステ ムの シェ アが高 い とい うこ とはない
。 尚、 ブ ラン ド毎 に

企業 グルー プ を形 成 して い る模 様 で グルー プ内 は同一 の ラベ ル シ ステムを用 い

て い る事 が 多い。

③ ラムは骨付 きか否 か、又 、 カ ッ トの状 況 に よ り部位 は詳細 に区分 され てお り、

同一 ブ ラン ド毎 に共通 の部位 コー ド体 系 を持 つ場合 が 多 いが 、断言 で きない。

④ バ ー コー ドラベ ル の質 は大分 改善 されて い る もの の、紐 か けの方法 が悪 い為 に、

折 角のバ ー コー ドが読 み取 れ な い場合 が あ る。 日本 の輸 入業者 及 び同国 の食 肉

輸 出団体 に善処 方要望 中で あ る。

⑤代 表 的 な ラベ ル のサ ンプル は図2-1-4を 参照 。

(3)アメ リカ ビー フ及 びポー ク

① 物 流合理 化 を 目的 とした標準 物流 シンボ ル(製 造企 業 コー ド及 び 当該 企業で 用

い て い る商 品 ア イ テ ム コー ド他 を表 示 したバ ー コー ドラベ ル 。ITFと も言

う)を 貼 付 した他 に、重 量 を表示 した ラベ ル を貼 付(外 箱 に直接 インク ジェ ッ

ト印刷で 表示 した ブ ラ ン ドが多 い)し た製 品が過 半 を 占めて い る。 重量 をバ ー

コー ド化 してい る貨 物(ビ ー フ)の 割 合 は4～5割 弱程 度で あ る。

但 し、最 大手 の製造企 業 に よれば、最 近稼働 を開始 した工 場 で は、生産管理 用

にバー コー ドラベル を積 極 的 に活用 してお り、既 存の工場 で も生産 ラ インの見

直 し時 にはバ ー コー ドシス テム を導 入す る方針 との こ とで、業 界 自体 もその方

向 に進 んで い る との こ とで あ る。 従 っ て、今 後の貼 付率 は継 続的 に向上 して ゆ

くもの と思 われ る。

尚、 ラベ ル上 の表 示 重量 はポ ン ドとキ ログ ラムの両 方 を記 載 して い るが、バ ー

コー ドで の記述 は、 ポ ン ドの値 で あ る為 に、 キ ログ ラム建 てが大部 分 を 占め る

日本国 内の取 引 を考 えた場合 以下 の2点

a.切 付作業 時の重 量 単位 をキ ログ ラム とす るか、 ポ ン ドとす るかの選 択
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b.キ ログ ラム とした場 合 の換算方法 の選択

の対 応 が必要 とな る。.

② 重量 を表 示 して い るバ ー コー ドラベ ルの種類 は一企 業1パ ター ンに近 い状 態

で あ り、 中 には同一企 業 内で も工 場毎 にバ ー コー ドラベル のパ ター ンが異 なっ

て い る場 合が あ る。

③ ビー フは肉 の部位 を14に 区分。 高級3部 位 につ いて は、更 に3種 に区分 して

い る。但 し、部 位毎 に肉の等 級及 び トリ ミング の状況(肉 の整形 加工 の度合 い

又 は、特 定ユ ーザ 向 けの カ ッ ト状況)に 応 じ更 に細分 化 した コー ド体系 を持 っ

て い る為 、冷 凍 及 び冷 蔵 ビー フ全体 の部位 コー ドは大 略3,000程 度 にのぼ って

い る(上 述最 大 手企業 の例)。

④工 場外 で利用 され るバ ー コー ドは標準物 流 シンボル だ けで あ り、 その 質 は高 い

が、 イ ンハ ウスの利 用 を前提 とす る重量 を表示 したバ ー コー ドラベル の質 は前

者 に比 べ相 当劣 っ てい る。但 し、最近 で は コー ド128を 用 いて標 準物 流 シ ンボ

ル上 のデー タ と重量 その他 を1枚 のバ ー コー ドラベ ル に表 示 して い るブ ラ ン ド

が い くつか現 れ てお り、 今後 に期待 が持 て る。

⑤代 表的 な ラベ ル のサ ンプル は図2-1-5か ら図2-1-7を 参照。

(4)台湾 ポー ク

①現 在 のバ ー コー ドラベ ルの貼 付率 は さ して高 くないが、 国の政策 としてバ ー コ

ー ドラベル貼 付 によ る流 通合 理化 を進 めてお り数年以 内 にポ ー クにつ いては全

て重量表 示 をバ ー コー ド化 した い として い る。

② コー ド体 系 は コー ド39に 統一 されて い る。収 録項 目は大 略 各社共 通 と思 われ

るが、 全体像 は不 明。今 後 の ラベ ル蓄積 に よる解 明 を期 待す る分 野で あ る。

バー コー ドラベ ルの質 は ブ ラン ドによ るバ ラツキ が大 きい。 その理 由 はバ ー コ

ー ドプ リンタ及 び ラベ ル を全 て 自国産 品で賄 う政 策 を取 って い るこ とか ら生ず

る もので、バ ー コー ド普 及のた め にプ リンタ及 び用 紙 の改善 も同時 に進 め る と

の説 明で あ る(以 上 スキ ャ ンテ ック92に 合 わせ て開催 され た講 演会 で 中華 民

国経済 部商業 司 の担 当官 が説 明)。

③代 表 的 なラベ ル のサ ンプル は図2-1-8を 参 照。

(5)デ ンマ ー クポー ク

①ECへ の輸 出用 及 び国 内向 け製 品 にはバー コー ドラベル の貼付 が進 んで い る と

の こ とで あ るが、 日本 向 け製 品へ の貼 付割合 は高 くな い。 しか し同 国の 畜産 品

輸 出振興 団体(日 本支部)で は他 国産 ポー ク との差 別化 の為 にバー コー ドラベ

ルの貼 付 を生 産者 に働 きか け る との考 え方 を示 して い る。

② コー ド体 系 はEANコ ー ドに統一 され てい る模 様で 、 当社 で採録 したバー コー

ドラベ ルデー タの収 録項 目は部位 コー ド及 び重 量 の2項 目 となってい る。

③代 表的 な ラベ ル のサ ンプル は図2-1-9を 参 照。
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(6)カナダポー ク及 び ビー フ

① アメ リカ と同様 に流 通 過程 で の使 用 を前提 とした標準 物流 シンボル ラベ ルの他

に重量 を表示 した インハ ウス用 のバー コー ドラベル を貼付(1枚 の ラベ ル に両

方 のバー コー ドを並 記 す る、又 は、2種 類 の ラベル を貼付 す る)し た製 品が 多

い 。

②重 量の表示 は、 ア メ リカ以 外 の諸国 と同様 にキ ログ ラムで 表示 して い る。

③代 表的 な ラベ ル のサ ンプ ル は図2-1-10を 参照 。

2.2.2分 析 結果 と問題 点

1)分 析結果

①バ ー コー ドラベル の貼 付割 合 は産 地国 に よ りバ ラ ツキが あ るが、 産地 国側 又 は

業 界団体 もし くは有 力企 業 はバ ー コー ドラベ ルの貼 付 ・活 用 を考 えてお り、貼

付 率の向上 と共 に収 録項 目の増加 も見込 まれ る。

② 図2-1-1か ら図2-1-10に 例示 した とお り総 じてバ ー コー ドラベル デ

ー タか ら部 位 、 重量 の他 ブ ラン ドに暗 々対応 す る工 場NO又 は製造企 業 コー

ドを読 み取 る こ とがで きた。 それ以外 に も製造 日及 び製造 日単位 の製 品1箱 毎

の一連NOを 記録 して い る もの が多 く、 更 には製 造 時 の ロ ッ トNO及 び賞 味

期 限等、 多様 な項 目を収録 す るラベル も現 れてお り、表示項 目は増 える傾向 に

あ る。

③我 国輸 入業者 及 び最 終 需要 家 の一 部 にはバ ー コー ドを利 用 した輸 入 品管 理 に関

心 を持 ち、 産地 国 に対 す る貼付 の要請及 び読 み取 りに支 障 とな らない包装 方法

の指 導 を積極 的 に行 う企 業 が現 れ てい る。

2)問 題 点

バー コー ドラベ ル は、 自社工 場 の生産 管理 の手段 と して貼 付 して い るので、 デー

タの内容 は非公 開で あ る為 に、利 用上 、制約 が生 ず る と予 想 は していたが、概 略

以下 の問題 所在 が判 明 した。

①表示項 目を増 や す等 の 為 にバー コー ド体系 を変 え る企 業 が散 見 され る。 これへ

の対 策 は作業現 場 か らの 迅速 な未登 録(新 規又 は変更)ラ ベ ル収 集体 制 の整 備

が必要で あ る。

②同一企 業 内で 複数 のバ ー コー ド体 系 を使 用 して い る事例 が あ る。

③ 国 によっては ラベ ル にブ ラン ド又 は製造企 業 に対応 す るコー ドが表示 され てい

な い事例 があ る。

④外 箱 に工 場NOが 表示 されて いない事例 が あ る(台 湾 ポー ク)。

⑤重 量表示 に際 し、重 量 を常 に左 詰 めでバ ー コー ド上 に表示 す る為 に、10以 上

と10未 満 の値 が混 在 す る場 合 に は、バ ー コー ド上 のデ ー タか ら重量 を正確 に

読 み取 るこ とが 出来 な い事 例 があ る。

⑥産地 国で加工 度 を上 げ てか ら輸 出す る為 に、 各国共 製 品 ア イテムが増加傾 向 に

あ る。
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⑦ アメ リカ産 の ビー フ、 ポー ク に共通 す る問題 として、バ ー コー ド上 の重 量表示

はポ ン ドで あ るが、外 箱上 の重 量表 示 は、ポ ン ドとキ ログ ラムが並 記 され てい

る。

一 方
、 日本で は キ ログ ラム単位 で の取 引 が大勢 とな って い るこ とか ら、以 下 の

2点 が 問題 とな る。

a.切 付作業 時 の重 量単 位 をキ ログ ラム とす るかポ ン ドとす るかの選択

b.キ ログ ラム とした場 合 の換算 方法 の選択
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バーコード付ラベルの実例

1.使 用 状況

特 色等

オ ー ス トラ リア 産 牛 肉 の65～70Xに 貼 付 され て い る

同 じラ ベ ル を羊 肉 に 使 っ て い る メー カ ー も あ る

ニ ュー ジ ー ラ ン ドの 一 部 に も 普 及 して い る

ラ

ベ

ル
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デ ー タ の 内 容
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ISI斗kg甜101b

インターリーブ、'ト"

16桁

1～3桁

4～6

14～ ユ6『

工 場 冊 コ ー ド

部 位 コ ー ド

i獲1芝(キ ロク"ラム)

但 しMETWEIGIITＬa,

2倍 し た 値 と な っで い る

図2-1-1
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状 況

特色 等

オー ス トラ リア産牛 肉 に貼付 されて い る

同 じラベ ル を羊 肉 に使 ってい るメー カー もあ る

ラ

ベ

ル

ー

ラ

ベ

ル

2

日B日14
日1〕NEL≡三:≡;…i[i≡F
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バー コー ドの種類

バー コー ドの桁数

デー タの 内容

ラ ベ ル1

CODE128

23桁

18～19桁 工 場NOコ ー ド

15--17桁 部 位 コー ド

21～23桁 重 量(キ ログ ラ ム)

ラ ベ ル2

図2-1-2
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状 況 オー ス トラ リア産牛 肉 に貼 付 され てい る

特色等

ラ

べ

ノレ

1

一フ

べ

ノレ

2

,1〔∂,1293'1222321143〔 ∂7

*3※oXCUBEROLL
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バ ー コー ドの 種 類

バ ー コー ドの桁 数

デ ー タの内容
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イ ン タ ー リー ブ ト20f5
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1～2桁

10～13‡fT

工 場NOコ ー ド

部位 コー ド

14～16桁 重 量(キ ログ ラ ム)

ラ ベ ル2

図2-1-3
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

'

1.使 用状況

特 色等

ニ ュー ジー ラン ド産羊 肉 に貼 付 されて い る

ラ

ベ

ル

ー

ラ

ベ

ル

2
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デ ー タの内容

ラ ベ ル1
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14～18桁 部 位 コー ド

21～23桁 重 量(キ ログ ラ'ム)

ラ ベ ル2

図2-1-4
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状 況

特 色等

ラ

ベ

ル

ー

ラ

ベ

ル

2

アメ リカ産牛 肉 に貼 付 されて い る

ラベル2は ア メ リカ 国内共通 の標準 物流 シンボル ラベル で あ る

表示項 目に重量 が無 い為 に別 の ラベル(ラ ベ ル1)に 重量 を表示 してい る
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状 況

特 色等

ラ

べ

ノレ

1

ラ

べ

ノレ

2

アメ リカ産牛 肉 に貼付 されて いる

ラベ ル2は アメ リカ国内共通 の標準 物流 シ ンボル ラベ ルで あ る

表示項 目に重量 が無 い為 に別の ラベル(ラ ベル1)に 重量 を表示 してい る

Il川酬m‖馴lll田川
2112018iB2

13.4KG

lllllll刑罰1川1

ロロロロロコロぼ ロロロ コロ コロロロ

029巳05
Nピ 「i,ヒ ⊥ヒiH'f

ORHIGHER 90222115Z85939

BNLSSIRLOINTRIRNGLE二

20285030

SHIPPEDON

IRTRRyRRP210澗

PIE:t:-l

CHILL[

63い
一

ラ ベ ル1

バー コー ドの種 類

バー コー ドの桁 数
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2～5‡ 行 重 量(ポ ン ド)

ラ ベ ル2
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メ ー カ ー コ ー ド

メー カー のアイテムコー ド

図2-1-6
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状況

特 色等

ア メ リカ産牛 肉 に貼付 されて い る

ラ

ベ

ル

ー

ラ

ベ

ル

2
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バ ー コー ドの種類

バ ー コー ドの桁 数

デ ー タの内容

ラ ベ ル1
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2～6桁 部 位 コー ド

8～11桁 重 量(ポ ン ド)

ラ ベ ル2

図2-1-7
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用 状 況

特 色等

台湾 産豚 肉 に貼 付 され てい る

ラ

ベ

レノ

1
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2
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バ ー コー ドの種類
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デ ータの 内容

ラ ベ ル1
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1～4桁 部 位 コー ド

10～13桁 重 量(キ ログ ラ ム)

ラ ベ ル2
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バ ー コ ー ド 付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状況 デ ンマー ク産豚 肉 に貼付 され てい る

特色等
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8～10桁 重 量(キ ログ ラ ム)

1

図2-1-9
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バ ー コ ー ド付 ラ ベ ル の 実 例

1.使 用状 況 カナダ 産豚 肉 に貼付 されてい る

特色等
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上 記2系 列 の バ ー コー ドの 内 、 左 側 バ ー コ ー ドを ラベ ル2と す る

その 理 由:バ ー コー ドデ ー タ に重 量 デ ー タ を持 っ て い な い
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フ

べ

ル

2

ラ ベ ル1 ラ ベ ル2

バ ー コー ドの種類 イ ン ター リー ブ ド20f5 同左

バ ー コー ドの桁数 6桁 14桁

デー タの 内容 2～5桁 重 量(キ ログ ラ ム) 4～8† 行 メ ー カ ー コ ー ド

9～13‡ 行 メー カーの アイテムコー ド

図2-1-10
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2.2.3現 場作業 システムの想 定

このデ ー タベー スが利 用 され る貨物 チ ェ ック と重量 の記 録 を中心 とす る現場作業

システム には、大別 して次 の2通 りの考 え方 があ る。

考 え方1

作 業員 が切付 を終 了す る都度 、量 目表 を出 力 し貨物 と共 に貨物 引取 人 に交付 す る。

貨物 チェ ックは貨 物 のバ ー コー ドラベ ル を読 み取 っ て重 量 を記録す る時 に同時 に

自動的 に行 う(図2-2フ ローA)。

考 え方2

切 付終 了時 に作 業 結果(読 み取 っ たバ ー コー ドラベ ル のデー タ)を 一度 ホ ス トコ

ンピュー タ に送 信 して正 誤 チ ェ ックを行 う。 その 結果 を現 場 にフ ィー ドバ ック し

て貨物 を差 し換 え、訂正 の うえ量 目表 を作成 して、 貨物 引取 人 に貨物 と共 に交付

す る(図2-2フ ローB)。

各 方式の得 ・失 を対 比す る と概 略 以下 の とお りとな る。

得 失

・作業 員各 自が 自己の責任で一連の ・作業 結果 にバ ラツキが出や す い

作業を完了す る ・ハ ン デ ィー タ ー ミナ ル に搭 載 で き

考
え

・1人 で数種 の作業 を行 う結果 多能

工養成の機会が増 える

るデ ー タ量(チ ェ ック用 デー タベ ー

ス)に 制 約 があ る

方
1

・デ ー タ ベ ー ス の メ ン テ ナ ン ス に 手

間が掛 かる

・チ ェ ック用 デ ー タが漏 洩 す る可 能

性 が高い

・作業 を分 割専 門化 で きるので 、人 と ・出 庫 ミス を発 見 した時 の作 業 工程

機械の効率が良 い の戻 りが長 くな り、現 場 混乱 の要 因

考
・ホ ス トに チ ェ ッ ク 用 デ ー タ を 持 た とな る恐 れが あ る

え
方

せ る為 にデ ー タ漏洩の可能性 が低

2 い

・出庫 情 報 の ホ ス ト入 力 時 期 が早 く

な る 、

この デ ー タベ ー スで は考 え方1を 採 用 した 。理lllは3.1.1に 詳述 す る。
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データベースの使用 を前提 とした出庫作業システムの代表例

フ ロ ーA

ハンデ ィーター ミナル(HT)に デー

タベー ス(DB)を 搭載 した システム

切付作業開始

貨物全体を目視チェック

HTで バーコー ドを読み取 り

HT内 のDBで

貨物 チェ ック

エ ラー あ り

フ ロ ーB

ホ ス トコ ン ピュ ー タ に デ ー タ

ベ ー ス を搭 載 した シス テ ム

誤出庫貨物 を交換
エ ラー訂正

HT内 に

重 量デ ー タ を記録

量 目表 を印刷 ・

チェックし貨物 に添付

出庫貨物の最終確認

貨物引取人 に

貨物引渡 し

貨物受領書 に

領収サ イン徴求

次の切付作業の

準備に着手

時間を決 めてHTデ ー

タをホス トに送信

(以 下 略)

≧ 切付作業開始

ト 〈

!

貨物全体 を 目視

チェ ック

エ ラー あ り

誤出庫貨物を交換

HTで バー コー ドを

読 み取 り

HT内 に

バーコー ドデータを記録

出庫指図毎に

HTデ ータをホストに送信

＼/＼ /

次の切付作業の

準備 に着手

ホス トのDBを 基にして

データチェック

＼

チェ ック結果 を

現場 に連絡

＼

エ ラー あ り
/

一

/

誤出庫貨物 を交換
エ ラー訂正

一

量目表を印刷 ・

チェックし貨物に添付

出庫貨物の最終確認

(以下略)
図2-2
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2.2.4ハ ンデ ィー ター ミナル の検 討

1)使 用環 境 か らの要請

① 現場 作業員 が荷捌 場(プ ラ ッ トホー ム他)で 貨物 に貼 付 され たバ ー コー ドラベ

ル をスキ ャニ ング して重 量等 を半 自動 的 にハ ンデ ィー ター ミナル に記録 す る作

業 に使 用す る為、耐 衝撃 性 に優 れ堅 牢で あ るこ と。

② ハ ンデ ィー ター ミナル 及 び スキ ャナ は一体 型で あ る こ と。検 数 ・切付作 業時 に

は、伝 票 との照合 、貨 物 の点検 及 び貨物 の移動 を同時 に行 うこ とが多 い為 に常

時片 手 は空 いて い るこ とが必要 で あ る。「

③作 業 場 の雰 囲気 は混雑 した地下 街 の通路並 で あ る為、 防塵仕様 で あ るこ と。

④ 荷捌 場 には冷蔵 倉庫 の扉 の 開閉 に伴 い、冷 気 が吹 き出 して来 る為 結露 が生 じ易

いので 防滴仕様 で あ るこ と。

⑤輸 入畜 肉の動 向 を見 るに牛 、 小羊 、 及 び豚 肉の一部 につ い ては冷蔵 品(0℃ か

らマ イナ ス5℃)の 割 合 が増 加 してお り、今後 もこの傾 向が続 くもの と思 われ

るので 、一応 の耐 寒性 能 を備 えて い るこ と。

その他 に、軽量で あ るこ と等種 々あ るが、 これ ら諸点 を基 本 に置 いて検 討 を進

めた。

2)ハ ンデ ィーター ミナルの選 定

① 表2-1の 要 領 で 国産4社(フ ル ノ シ ス テ ム か ら日本 電 気 まで)及 び外 国

系3社(シ ンボル か ら富士 電機 まで)に つ いて検 討 を加 え、最終 的 には2機 種

につ いて実際の テ ス トを行 った。 その結果 、耐衝 撃性 、 防塵性 、 防滴性 、サ ポ

ー ト体 制等 を総合 的 に勘 案 の上、 富士 電機 ・PTCシ リー ズの うち常温仕様 の

採用 を決 定 した。

② 採 用機 種 は常温仕様 で あ るがチ ル ドの雰囲気(0℃ か らマ イナ ス5℃)で の使

用 テ ス トで も応答 ス ピー ドの低下 もな く、 貨物 の形 態 が フ ロー ズ ン帯(マ イナ

ス20℃ 以下)か らチ ル ド帯 に変 わ りつつ あ る輸 入 肉の動 向 に も充分 に対 応で

きる点 もメ リッ トとしてあ げ られ る。

③冷 蔵倉 庫業 は既 に見 た とお り、 今後 、加工 度 の高 い貨物 の取 扱量 が徐 々 に増 加

し、物 流 セン ター としての機 能発揮 が強 く求 め られ るこ ととな り、 と りわ け都

市部 の冷蔵倉 庫 は冷凍 食 品 の集 散基 地化 す る もの と思 われ る。 そこで 、冷凍 食

品取 扱の環境 下(チ ル ド帯 以下 の 温度帯)で も支障無 く作 動 す るハ ンデ ィー タ

ー ミナル の開発が待 た れ るが、 当機 種 は簡単 な保温措 置 を施 す こ とで フ ロー ズ

ンの温度帯 で もさ した る機 能低 下 を生 ず るこ とな く使用 で きる こ とも合 わせ て

確 認 した(当 社冷凍 冷蔵 庫 内で テ ス ト済)。
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留

表2-1
ハ ンデ ィー ター ミナル 比較表

メ ー カ ー フ ル ノ シ ス テ ム 富士通 キ ャ ノ ン 日本電気 シ ン ボ ル ア イ トロ ン 富士電機

型式 PIー シ リ ー ズ FACOM HTシ リ ー ズ N6919シ リ ー ズ PDTシ リ ー ズ GANJO PTCシ リ ー ズ

制御
CPU C-MOS16ピ プト 80C8616ピ7} i8086系16〔 ット V3016ピ,ト V25(16ピ ァE8MH) FWDOS(16〔 ッD 808816ピ,ト

ROM 256KB 128KBGC

(漢 字JIS1.2)

512KBCC

(漢 字JISL2)

256KBGC

(漢 字JIS1.2)

256KB 64KB(FRROM128KB) 64KB(FRROM128KB)

RAM 512/768KB 320～1024KB 768/1/1.5MB 768.1MB 256～4MB 256～4MB 256～4MB

方式 液晶 液晶 液晶 液晶 液晶 液晶 液晶

文字

表示

桁数 漢 字12桁 ×16行

ANK24桁 ×32行

漢 字12桁 ×7行

ANK24桁 ×7行

漢 字16桁 ×8行

漢 字12桁 ×6行

ANK24桁 ×8行

ANK24桁 ×6行

漢 字12桁 ×7行

ANK24桁 ×7行

漢 字12桁 ×4行

ANK20桁 ×4行

漢 字10桁 ×2行

ANK20桁 ×2行

漢 字8桁 ×8行

ANK8桁x8行

文字種 漢 字,JIS1・2,ANKK

ユ ー ザ 登 録 文 字

漢 字,JIS1・2,ANK

ユ ー ザ 登 録 文 字

漢 字,JIS1・2,ANK

ユ ー ザ 登 録 文 字

漢 字,JIS1・2,ANK

ユ ー ザ 登 録 文 字

漢 字,JIS1,ANK 漢 字,JIS1,ANK 漢 字,JIS1・2ANK

ユ ー ザ 登 録 文 字

キ ー ボ ー ド 25キ ー 26キ ー 34キ ー 45キ ー 56キ ー 40キ ー,21キ ー 24キ ー,35キ ー,45キ ー

インターフエース ツ聾 一ス60ピ ン(メ剖 一カード)

C-MOS丸 型6ピ ン

非 接 触 光 コネクタ

ユニ,ト(メ モリーカード)

RS232C

光 コネクタ(光 結 合)

ユ三川(メ モリーカード)

RS232C

光 コネクタ(光 結 合)

ユニット(メモリーカーF)

RS232C

光 コネクタ(光 結 合)

RS232C

モデム

RS232C RS232C

光 コネクタ(光 結 合)

電源 通常 Ni-Cd電 池 Ni-Cd電 池(主)

リチ・一ム 電 池(副)

N卜Cd電 池(主)

リチューム 電 池(副)

Ni-Cd電 池(主)

リチューム 電 池(副)

N十Cd電 池(主)

リチ・一ム 電 池(副)

Ni-Cd電 池(主)

リチューム 電 池(副)

M-Cd電 池(主)

リチ・一ム 電 池(副)

レーザスキャナ 専用電源 専用電源 専用電源 専用電源 不要 専用電源 不要

対 応 スキけ レーザスキャナ,CCD,PEN レーザスキャナ,CCD,PEN レーザスキけ,CCD,PEN レーザスキャナ,CCD,PEN レーザスキャナ,CCD,PEN レーザスキャナ,CCD,PEN レーザスキけ.CCD,PEN

形状 サ イ ズ 84x205x42mm 106x240x47mm iO6x256x47mm 100x218x44mm 100x218x44mm 85x195x45mm 85x195x45mm

重量 約620g 約650g 約900g 約580g 約750g 約650g 約765g

言語 MS-CZAKS-2000 BASIC/COBOL HT-BASIC COBOL 専用言語 C言 語 専用言語

本体価格 290,000 178,000

～338 ,000

310,000

～440 ,000

230,000

～310 ,000

300,000

～600 ,000

300,000

～600 .000

300,000

～600.000

環境 対 ショ7ク 通 常

温 度0度 以上

防 滴NG

対 ショ,ク 通 常

温 度0度 以 上

防 滴NG

対 ショプク 通 常

温 度0度 以 上

防 滴NG

対 ショァク 通 常

温 度0度 以 上

防 滴NG

対 ショ,ク 通 常

温 度 一20度 以 上

防 滴 問 題 無 し

対 ショァク 通 常

温度 一30度 以上

防滴 問題 無 し

対 ショ7ク 通 常

温 度 一23度 以 上

防 滴 問 題 無 し

その 他 無 線 微 弱 ・特 定 小電 力 微 弱 ・特 定 小 電 力

罫 線 表 示 可

微 弱 ・特 定 小 電力

プ リン ター 体

微 弱 ・特 定 小 電 力 SS方 式 SS方 式 SS方 式

販 売 実 績

サ ポ ー ト

多数

良 い

多 数

力 を入 れ て い な い

多 数

良 い

多 数

力 を 入 れて い な い

殆 ど無 し

不 明

実 績 無 し

不 明

外 国製 品 と しては多 い

良 い一



3.デ ー タ ベ ー スの 概 要

3.1デ ー タベー ス設計 の基 本的 考 え方

3.1.1設 計 の基本的考 え方

1)こ のデー タベ ー ス開発 の主 眼 は、営業 用冷蔵 倉庫 の現場 作業 の合理化 と現 場 作

業 員 の意 識改革(デ ー タは発 生 した場所 で、 その都度 正確 に入力す るこ とが肝 要

な ど)に あ るこ とか ら、作 業 員 に各 自の作業 結果 が直 ちに フ ィー ドバ ックされ る

現 場 システムの構 築 を前提 に設計 を進 めた。

この方 針 は、 同時 にプ ラ ッ トホ ー ムか ら一刻 も早 く貨物 引取 用の車両 を出発 させ

た い とす る現場側 の ニー ズ に合致 す る と共 に作 業 員1人 ひ とりが終始一 貫 した仕

事 に携 る結果、 多種 類 の仕 事 を処 理で きる職 員の養 成 に結 びつ く機会 が増 える等

の副次効果 も期 待で きる。

この為 に、現場 作業 員 が使 用 す るハ ンデ ィー ター ミナル にデー タベ ー スを搭 載

す るこ とが必要 となった訳 だ が、 デ ー タベー スの規模 が大 き くな る と検 索時 の応

答速度 が低下 して くる為 に実 用性 を考 えた場 合 には、収録 項 目の取捨 とデー タの

持 ち方 の工夫 が重要 となっ て くる。

2)正 確 な貨物 チ ェ ックを行 う為 には、 ブ ラ ン ド毎 の部位 コー ドその もの を持 つ こ

とが最 良で あ るが 、冷蔵 畜肉 が増 加 して い る こ と(牛 肉の場 合、製 品管理上 の要

請 か ら冷凍 品 と冷蔵 品の コー ド体 系 を分 け る例 が 多 い)及 び全般 的 な製品 多様 化

の元で はデ ータ量 が膨 大 とな るこ と、加 えて部位 コー ド体 系 が非 公開で外部 か ら

全体像 を把握 す るこ とは困難 で あ るた め、例 え蓄積 して も爾 後 のデー タメ ンテナ

ン スに大 きな労 力 を要 す る と思 われ るこ とか ら、 実際 の部 位 コー ドをデー タベー

スに持 たせず、デー タは全 て その所 在桁 の位 置 を持 たせ るこ ととした。

3)貨 物 チ ェ ック と重量 記録 は同 時 に行 うこ とを原 則 としてい るが、 アメ リカビー

フに見 られ る様 に必要項 目が2枚 の ラベル に分 かれ て表示 され て い る場合 には、

1箱 を2回 スキ ャニ ング す る時 間 的 ロ スを考 えて、重量 だ けの読 み取 りを可能 と

し作業性維持 に意 を用 いた。

尚、切 付終 了後 、 部位 、 ブ ラン ドを表 示 して い るバー コー ドラベ ル を スキ ャニ ン

グす るこ とによ り、 これ らの項 目を改 めてチ ェ ックす る こ とが 可能 な構 造 とした 。

3.1.2収 録項 目

1)切 付作業 に必要 な項 目は、 肉の種類 ・ブ ラン ド ・部位 ・重 量 及 び、時 と して製

造工 場、製造 日等で あ るが、表3-1に 見 る如 く産地 国 に よ り、又 は製 造企業 に

よ りバー コー ド化 してい ない もの、複数 のバー コー ドに分 けて表 示 して い る もの

等区 々で あ り、 デ ー タベ ー スの規模 、開 発 コ ス ト、現場 で の実 用性 を考 慮 して、

製造 日等相対 的 に指 定 の少 な い項 目は,目 視 チェ ックに依 るこ と とした。

収 録項 目は以下 の とお りと した。
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① バ ー コー ドの 属 性 項 目

a.バ ー コー ドの 種 類 -

リ
ム

う
0

4

に
J

C
U

O

INTERLEAVED20F5

1NDUSTRIAL20F5

CODE39

CODE93

CODE128

EAN(JAN)

2枚 目の ラベル が存 在 しな い こ とを意味 す る

b.デ ー タの桁数 最 大64桁

c.バ ー コー ドラベル の枚 数 最大2枚1組

② 貨物 の属性項 目(キ ー項 目)

a.産 地 国

b.肉 の 種 類

c.工 場NO

アル ファベ ッ ト大文字2桁(表3-2参 照)

数字2桁 の為詳 細 な品種 設

定 も可能 であ る

(内訳)

11:羊 肉 その他

13:豚 肉

15:フ ロー ズ'ンビー フ

'16:チ
ル ドビー フ

数 字 及 びアル ファベ ッ ト大 文 字で最 大8桁

略 々ブ ラン ドに対応 す る

③ 貨 物 の 箱 毎 の デ ー タ項 目

a.重 量 重 量 デ ー タ を 表 示 して い るラベ ル を必 ず1枚 目 に位 置 づ け る

(具 体 的 に は 図2-1-5、 図2-1-6、 図2-1-10を 参 照)

b.部 位 部 位 デ ー タ を持 た な い ラベ ル もあ る

尚 、 代 表 的 なバ ー コ ー ド ラベ ル の デ ー タ レ イ ア ウ トに つ い て は 図2-1-1

か ら図2-1-10参 照 。
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表3-1 代 表 的 なバ ー コー ドラベルの 収録項 目一 覧

ブ ラン ド AMH METRO MOREX AFFCO

貨物の属性

産地国 オ ー ス トラ リア オ ー ス トラ リア オ ー ス トラ リア ニ ュー ジー ラ ン ド

肉の種類(品種) 牛肉 牛 肉 牛肉 羊肉

工場NO 4 767 1,352 ME2

ラベル収録項 目

工場NO ○ ○ ○ P

部位 ○ ○ ○ ○

重量 ○ ○ ○ ○

製造 日 ○ ○ ○ 〇

一連番号
○ ? ? ?

ブラ ン ド EXCEL BSl SWAN 復進

貨物の属性

産地国 ア メ リカ ア メ リカ ア メ リカ 台湾

肉の種類(品種) 牛肉 牛 肉 牛 肉 豚肉

工場NO 86R 5,504 6,820 P

ラベル収録項 目 LIL2 LIL2 LlL2

工場NO (○) (○) (○) ?

部位 ○ ○ ○ ○

重量 ○ ○ ○ ○

製造 日

一連番号

ブ ラン ド ROYALDM ROYAL

貨物の属性

産地国 デ ンマ ー ク カナダ

肉の種類(品樹 豚肉 豚肉

工場NO 15 18B

ラベル収録項 目 LlL2

工場NO (○)

部位 ○ ○

重量 ○ ○

製造 日

一連番号

注 ラペル収録欄のUL2と は、それ ぞれラペル(又 はバー コー ド)[枚 目、2枚 目を意味 す る

工 場NO欄 の(○)は 製造企業NOを 意味す る
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表3`2 産 地 国 コ ー ド
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3.2デ ー タベ ー ス設計 上 の留意 点

3.2.1設 計 上 の留 意点

1)既 に各所 で触 れて い る事柄 もあ るが、整理 す る と以下 の とお りで あ る。

①現場 作業 員が使 用す る携 帯 用機 器(ハ ンデ ィー ター ミナル等)に 搭 載で きる様

コンパ ク トで あ るこ と。

② コンパ ク ト化及 び検 索速度 向上 の 目的で ブ ラン ド毎 の部位 コー ド等 その もので

は な くデー タの所在 す る桁 位 置 をデー タベ ー ス化 す る。即 ち、 バー コー ドラベ

ルデ ー タの レイア ウ トを 「バ ー コー ドパ ター ン」 と して登 録 す る訳で 、例 えば

オ ー ス トラ リア産牛 国 の65～70%程 度 は同一パ ター ンの ラベ ル を使 用 して い

るので、デ ー タベ ー ス上 で は図2-1-1の ラベル を検 索 す るこ とで、 同国産

牛 肉の過半 のバ ー コー ドデ ー タ を解読 で きる。

③ 今後 予測 され る冷凍 食 品 の取 扱 増加 を考 え、 定貫 貨物(一 箱 当た りの重量 が一

定 で、切付 作業 を必要 と しな い貨物)で あって も、 メー カー やア イテム をチ ェ

ッ クで きる機 能 を持 た せ 、 食 材 流 通 経 路 の 広 い範 囲 で の使 用 を可 能 とす る

(JANコ ー ド及 び標 準物流 シンボルへ の対応 を可能 とす る)。

尚、 デ ー タベ ー ス検 索 の キ ー項 目で あ る工 場NOが 外 箱 に明示 され て いな い

場合 には、企 業 名、 ブ ラ ン ド等 を英 数字8文 字 以 内 に要 約 して工場NOに 代

えて登録で きるよ うに してお り汎用性 向上 の一 助 として い る。

④ 国 内取 引の大 部分 が キ ログ ラム建 ての為 に、バ ー コー ドの重量表示 が ポ ン ドで

あ る米 国貨物 の重量換 算 を工 夫 す る。即 ち、 ラベ ル はポ ン ドとキ ログ ラムの両

方 を表示 して い るが、バ ー コー ド上 はポ ン ド表示 の為 に、換 算ルー ル をブ ラン

ド毎 に当たった うえで、 シ ステム内で 自動 換算 しラベ ルの キ ログ ラム表示 と換

算結果 に斉合性 を持 たせ る。

換算値 と換算 結果 の端 数処 理 パ ター ンで 、現在判 明 して い る組 み合 わせ ば、以

ドの とお りで あ る。

a.換 算f直は以 ドの3種 類で あ る

.IXク〉]:0.45359

2:0.4536

3:0.454
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b.換 算 結果 の小数 点以下 の値 の処理 ルール

区分 バ ー コー ドデ ー タ 換算結果の扱い

1 少数第1位 少数第2位 を4捨5入

2 少数第1位 少数第2位 を切上

3 少数第1位 少数第3位 を4捨5入

4 少数第1位 少数第2位 を切捨

5 少数第2位 少数第2位 を4捨5入

6 少数第2位 少数第2位 を切捨

7 少数第2位 少数第3位 を4捨5入

8 少数第2位 少数第3位 を切捨

3.2.2バ ー コー ドラベ ルデ ー タの要約

1)ハ ンデ ィー ター ミナル にデー タベ ー ス を搭載 す る為 に は以 下 の4点 の解 決が不

可欠 となっ た。

① メモ リー容量 の制約 か らデー タベ ー スは極 力 コンパ ク トで あ る こ と。

② デー タベ ー ス公 開 を考 えた場 合 に、 よ り多種 類 のバ ー コー ドラベル が解読で き

るこ と。

③解 読精 度 は 目視 チ ェ ックの程 度以上 で あ るこ と。

④ 解読 ス ピー ドはハ ンデ ィー ター ミナル を使用 して い る違 和感 を与 えない こ と。

即 ち、一連 の作業 の流 れ(ス ピー ド)の 中 にハ ンデ ィー ター ミナルの操作 を入

れて も、 作業 リズム を狂 わせ ない程 度 の反応速 度 が あ る こ と。

従 っ て、 これ ら4点 を満 足 させ る為 に貨物 チェ ック用デ ー タベ ー スは、前述 の と

お りバー コー ドラベル デー タ解読 用 のデ ータベ ー ス(パ ター ンテーブル)と 、 各

バ ー コー ドラベ ル が どの パ タ ー ン に属 す るか を網 羅 した 索 引用 の デ ー タベ ー ス

(パ ター ンNO索 引 テー ブル)の2種 類 で構 成 す る方式 を採 用 した。

尚、作業対 象 のバー コー ドラベル デ ータ をパ ター ンテー ブル に紐 づ け るキー項 目

は、既述 の とお り産地 国、 肉の種 類(品 種)、 工場NOで あ る。

各 デー タベー スの概要 は以下 の とお りであ る。

2)パ ター ンテー ブル(バ ー コー ド解読 用 のデータベ ー ス)に つ いて

① ブ ラン ド毎 のバ ー コー ドラベ ルデ ー タの レイア ウ トをデー タの桁位 置 と桁数 に

分 けて逐一 蓄積 した もので、読 み取 ったバー コー ドラベ ルデ ー タは図3-1の

入 力原票 に記載 す る項 目に従 って解読 され る。

② パ ター ン化 した効果 の1例 と して、 オー ス トラ リア産牛 肉 は1社1バ ー コー ド

パ ター ンを含 め て も14パ ター ンで 全体 が網羅 で き る。 内、1つ のパ ター ンで 全

体 の65～70%の 解読 が可能 となっ た。

③ 他 の 国 々で もオー ス トラ リア程 で はな いが、同一 のバ ー コー ドデー タパ ター ン
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バーコー ドラベル入力票 作成年月日*
物病勘 ・名*

入 力 年 月 日 原 票m

産 地 国コー ド 品 種 コ ー ド EST.NO パ タ ー ンNO

* *() *

ラベル区分 バーコー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目

:2枚 目

一

バ

ー

コ

ー

ド
の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数

騰丁データ 枚目に表示

剖 立データ :

重量データ 1:

重
量

明
細

換算値 バーコードデータ上の

小数点以下の桁数
同左i
小数点位置1̀

換算後の
灘

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 * 剖 立
*

1,>S印 を記入して下さい(の 枠内は記入しないこと)

2,バ ーコー ドラベルの実物を当欄に貼って下さい

2)伝 票上モー ド選択 となっていないが、TABLE

バーコー ドラベル貼付 欄 ↑

ラベルに記載ある時は記入不要

記 入上の注意
=

1部 立にっいて2枚.で きれば2部 位分

(入力票の裏側も使って貼って下 さい)

3,対 象 となるバーコー ドラベルは
1)伝 票上⊇ となっているが重量を書いたバーコー ドラベルが§⊂

もの
SERCHで 重量がi魎 、一

もの
'

図3-1
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が複数 の工 場又 は企業 で用 い られてお り、更 には異 なった肉 の種 類で も用 いて

い るので、 デ ー タ レイアウ トのパ ター ン化 の効 果 は大 きい もの と思 われ る。

3)パ ター ンNO索 引 テー ブル(パ ター ンテー ブル索 引用の デ≒ タベー ス)に つ い

て

①作 業対 象 のバ ー コー ドラベ ルデー タ をデー タ解読 用のパ ター ンテーブル に紐 付

け るデ ー タベ ー スで あ り、1ブ ラ ン ド(工 場NO)毎 に1つ のパ ター ンNO

を持 つ。

同 デー タベ ー ス を紐 付 け るキー項 目は産 地 国、 肉の種類(品 種)、 工 場NOと

した。 肉の種類 を加 えた理 由は1工 場 で複 数の 品種 の製 品 を製造 し、 それ ぞれ

が別 のバ ー コー ドラベ ル を使用 してい る場 合 を想 定 した ためで あ る。

4.デ ー タベ ー ス シ ス テ ム の 運 用

4.1.デ ー タベ ー スシ ステムの構 築

411シ ステムの構 築

デ ー タベ ー ス開発 時の主 要検 討項 目は以 下 の とお りで あ る

1)ロ ジ ックの検 討

① バ]コ ー ドラベ ルデ ー タの解読

・代 表 的 な ラベ ルの収録 デ ー タの解読

・収録項 目の整 理要約

・工 場NO及 び部位 コー ド体 系 の整理

②収 録項 目の絞 り込 み と作業精 度 の検 討

・検 索 ス ピー ドの予 測 と実 用上 の問題 点 の検証

・収録項 目の絞 り込 み と作業精 度 の検証

③検 索 ロ ジ ックの構 築 と代替案 の検 討

・操作 性 と作 業精度 の検証'

』
・デー タベ ー スメ ンテナ ンス面 か らの検 討

④収 録項 目の決 定

・入力項 目及 び入 力要領 の整理

・入力原 票 の作成

・収 集済 ラベ ル分 の原票起 票(記 入要領 の作 成)

2)例 外 ラベ ル の対応 方法 の検 討

①収 録項 目が ラベル2枚 に分 か れて表示 されて い る場 合

② 同 じ工 場NOで2種 類 の ラベ ル(デ ー タ レイア ウ ト)を 使 用 して い る場合

③ 重 量表 示 を左 詰 め又 は右 詰 め と して い る為 に 「一 の位 」 「十 の位 」 を一 律 に決

定で きない場 合。 、
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左 詰 めの例 重 量10.5を_105と バ ー コー ド上 に表示

7.5を_750と バ ー コー ド上 に表示

右 詰 めの例 重量10.5を 山 とバ ー コー ド上 に表示

10.0を_OIOと バ ー コー ド上 に表示

④ バ ー コー ドデ ータの レイア ウ ト変更 を発見 した場 合。

3)未 登録 ラベ ル(新 規 及 び変 更)の 発見 ・収 集ル ール の検 討

4)開 発マ シンの決 定

① 当社 ホ ス トマ シ ン(IBM製AS400)の 端 末 としてIBM製 パ ソコンPS55

を各物流 センター に設置済 の為、爾 後 のデー タベ ー スの メ ンテナ ン ス面 を考 え

てPS55を 開 発マ シン とした。

4.1.2デ ー タの蓄積

1)デ ー タ蓄積 の基 本的 な スタ ン スは入庫時 の未登録バ ー コー ドラベ ル の発見 ・登

録 で あ るが、実際 問題 として このデ ー タベ ー スが導 入 され るの は現 在営 業 中の冷

蔵 倉庫 とな るこ とか ら、 当社 保 管 中の貨物 か らの デー タ蓄積 を進 め、 このデ ー タ

ベ ー ス を利用 す る企 業 の利便 性 に配慮 した。

登 録 済 の工 場NO数 は平 成6年2月 末現 在 で140で あ るが、1工 場で 数 ブ ラ

ン ドを製造 して い る場 合 及 び1ブ ラン ドを数工 場 で製 造 して い る場 合 があ るの

で 、登録 済 のブ ラン ド数 のカ ウン トは して いない。 今後 も引 き続 きバ ー コー ドラ

ベ ル デー タの蓄積 を進 め て行 く予定 で あ る。

2)実 際 のデ ー タベ ー スの構 築 作業 は入庫時 又 は出庫時 の未登 録バ ー コー ドラベ ル

の発 見で始 まるこ とか ら現場 作 業員 へ の負担 は大 きい。

即 ち、 アプ リケー シ ョン側 で 、伝票 等 の作業 指示 書 に表 示 した 「未登 録」 の メ ッ

セー ジに従 った、バー コー ドラベ ルの収 集→ キー項 目他 の必要事項 の メモ書 き→

切 付作 業終 了時の入 力原票 の作 成(収 集 ラベル の貼 付 及 び必要項 目の転記)→ 物

流 セ ンター事務 所へ の原票 の送 り込 み

の事務 処理 を一連 の 入出庫 作業 の合間 に行 うこ ととな る。

キ ー項 目は既 に述 べ た とお り、 産 地 国、 品種 、工 場NOで あ るが 、 必ず しも全

項 目がバ ー コー ドラベ ル に記 載 され て い る訳で は ないので 、 入力原 票収集 時の キ

ー項 目記載状 況の チェ ックが 肝要 で あ る
。

3)代 表 的 なバー コー ドラベ ル デー タのデー タ レイア ウ ト(パ ター ンテーブル)は

巻末 資料 を参照。
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4.2デ ー タベ ー スの メンテナ ン ス と運 用

4.2.1メ ン テナ ン ス と運 用

1)未 登 録バ ー コー ドラベ ル の収 集

4.1.22)を 参照

尚、 このデ ー タベ ー スを公 開 した後 の未登録 ラベル の収 集 シ ステムは現 在検 討 中

で 未 定で あ るが、共通 の連 絡票 に未登 録のバ ー コー ドラベ ルの現 物 を貼 付 の上 、

必 要事項 を記 入 して、 当社 宛、郵 送 いただ く方式 とな る もの と思 われ る。

2)メ ンテナ ンス方法

① デ ー タ蓄積 が進 んだ時 点で は3ヶ 月～6ヶ 月サ イ クルで の メ ンテナ ンス を考 え

てい る。

メン テナ ン スは、 当社 の企画 開発室 ・コン ピュー タチー ムが一 元 的 に行 う。

現 場 の利便性 を第一 とした場 合 には、同チ ー ムの指示 の下 、物 流 セ ンター単位

の メ ンテナ ン ス も可能 で あ るが、 デー タベ ー スの精度 維持 を主 眼 に置 いた。

② メン テナ ンスは開発 マ シンで あ るパ ソコンPS55を 操 作 して行 う。

画面 レイア ウ ト、帳 票 レイア ウ ト及 び メンテナ ン ス画面操 作説 明書 は巻末 資料

を参 照。

3)運 用

① このデー タベ ー スはハ ンデ ィー ター ミナル に搭 載 して使 用す る こ とを前提 とし

て い るので 、ハ ンデ ィー ター ミナル用 アプ リケー シ ョンプ ログ ラム を開 発す る

パ ソコン との互 換1生及 び公 開後 のデ ータベ ー スの メ ンテナ ン スの簡便性 を考 え

フ ロッピー デ ィスク(3.5イ ンチ740KBサ イズ)渡 し とす る。

従 って、導 入側 の都 合 によ りホ ス トマ シンで の 貨物 チ ェ ック システ ム(図2-

2フ ローB)を 採 用 す る場 合で もこのデ ー タベ ー スを利 用で きる。

② 当社 で は このデ ータベ ー スの実用性 をテス トす る為 の アプ リケー シ ョンプ ログ

ラム を別 に開発(委 託 対象外)し て い るので 、 ご希望 の利 用者 にはハ ンデ ィー

ター ミナル に このデー タベ ー ス と共 にアプ リケー シ ョンプ ログ ラム も移植 して、

提 供 す るこ と も検 討 中で あ る。

4)デ ー タベ ー スの使 用状 況 フ ロー(参 考:デ ー タベ ー ステ ス ト用 のプ ログ ラム開

発 は委託 対象 外で あ る)

①切 付作 業 システム は、 全体 の操 作性、簡便 性 を強 く意 識 し、デ ー タベ ー スは作

業員 が携 帯 す るハ ンデ ィー ター ミナル に搭 載 して 日常業務 に用 いて い る。

シ ステム設計 に 当た って は以 下の 諸点 を特 に工 夫 した。

・作業 員 が直接 入力す る項 目はな るべ く少 な くす る

・入力す る場合で も入力項 目をバ ー コー ド化 して手入 力 は極 力避 け る

・切 付作業 を開始 した ら量 目表 を出力す るまで1人 の作 業員 が一連 の作業 とし

て一 息 に処理 して しまう
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②切付 作業で の使用 状況 フ ロー

・作 業員 が伝票上 の キー項 目(3項 目)と1箱 目の製 品(必 ず正 しい貨物で あ

るこ と)の 重量 を手入 力→ 入力 された キー項 目を元 にデー タベー スを検 索→

当ブ ラン ドの工 場NOコ ー ド、 部 位 コー ド、重 量 の桁 位 置 を決 定→1箱 目

のバ ー コー ドラベ ル を スキ ャナで読 み取 り

・同時 に今読 み取 った重量 と手入 力の重量 を突 合(正 デー タの検 証 に合 わせ て

バ ー コー ドラベル デ ー タの レイア ウ ト変更有 無 をチ ェ ック)→ 正 デー タ とし

て取 り込 み→2箱 目のバ ー コー ドラベ ル を スキ ャナで読 み取 り。工 場NO

コー ド、部位 コー ドが1箱 目 と一致 す るこ とを 自動検 証→ 重量 を自動取 り込

み… …(図4-1を 参 照)。
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デ ー タベ ース利用 を前提 と した切付作 業 フ ロー

(切 付作業 フ ・一)(未 登 録 ラベ ・レ登録 フ ロー)

ホ ス トに出庫指 図 入力

(貨物マスターにDB登 録の有無 を表示済)
i

<一 一

出庫 伝票 出 力

(キ ー項 目他 をバ ー コー ド化 して出 力)

ハンディーター ミナル(HT)に キー項 目入力

(ス キ ャ ナで 自動 読 取 り・手 入 力 も可)

ぐ

,

1箱 目の重量 手 入 力(正 しい貨物)

1

同上 のバー コー ドラベ ル スキ ャン

(キ ー項 目を元 に ラベ ル パ ター ン選 択)

手入力の重量とスキャナ入力の重量*表 示

(*パ ターンに従って解読 した値の表示)
」

一
一

両方 の値 を目視チ ェ ック ・正 デー タの時

バー コー ドパ ター ン決定 ・デー タ取 り込み

工場NOコ ー・ド、部位 コー ドを保 存

一

2箱 目の バ ー コー ドラベ ル を スキ ャ ン

(パ タ ー ン に従 っ て バ ー コー ド解 読)

解読 デ ー タの正 ・否 を 自動検 証

正 デー タ は重 量取 り込 み .

一

ラベ ル収 集

ラベ ル解読 ・原票 作成

パ ター ンNO決 定
一

一

ホ ス トPCに 入 力
}

パ ター ン テー ブ ル 作 成

パターンNO索 引テーブル作成
1

一

サ ブPCに ダ ウ ン ロー ド
一

各物 流 セ ン ター に設置 。

端 末 兼用

1　

HTに ダ ウ ン ロー ド
　

一"

パ ター ン ァ ー フ ル

パ ター ンNO索 引テーブル
一

・3～6ヶ 月毎 の メ ン テナ ン ス を予 定

.ホ ス トPCへ の 入 力 とHTへ の ダ ウ ン

ロー ドの サ イ クル は 同 じで あ る。

(以下反復)

切付作業者が量 目表出力

(バ ッチ作 業)

HTに 取 り込 んだデ ー タ をPCに 送 信

PCに 取 り込んだデータをホストに送信
図4-1
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5.デ ー タベー スの評価 と今後 の課題

5.1デ ー タベー スの評 価

5-.1.1言 平イ面

今 回の作業 で は、 ほぼ計 画 に沿 ったデ ー タベ ー スを構 築 す るこ とがで きた と思

われ る。 加 えてブ ラン ド毎 のバ ー コー ドラベル デー タの蓄積 も順調 に進 んで い る。

当社 で はデー タベ ー スの機 能 をテ ス トす る為 に委 託対 象外 で あ るが、 実証 性 テス

ト用の プ ログ ラム を開発 し、現 場作 業 に応 用 中で あ る。

現場 の反応 はおお むね順調 で あ り、特 に出庫個数 の多 い場 合 に威 力 を発揮 してい

る。又、 自動的 に部位、 ブ ラン ドをチ ェ ック して い る為 に、従来切 付 に携 わっ て

いなかった未熟練 の作業 員で も正確 な作業 が可能 となっ た。

但 し、 ほ とん ど無 い と考 えて いたデー タ レイア ウ トの変更例 が若 干発 見 され てお

り、迅速 なバー コー ドラベ ル デー タの解析 と現場 へ の フ ィー ドバ ック方法 の確 立

が必要 と考 え られ る。 尚、 変更 のパ ター ンは、重量 の みの表示 に部 位、工 場NO

他 の表示 を追加 した ものが 多 くデ ー タベ ー スの開発 は時期 を得 た もので は なか ろ

うか と考 えてい る。

5.2今 後 の課題

52.1今 後 の課題

1)早 急 に取 り組 むべ き課 題

① 効率 的 な未登録 ラベ ル(未 登録 及 び レイア ウ トの変更)の 収 集方法 の確 立。

② ラベ ル解析 の効率化 と現 場 へ の迅速 な フ ィー ドバ ック方法 の開 発。

③ 解析 結果へ のパ ター ンNO付 与作業 の効 率化。

特 にデー タ蓄積 が進 んだ場 合 の同一 パ ター ンの二 重登録 防 止 と登 録済 で あ るか

否 かの判定 システムの開 発が必 要で あ る。

2)長 期 的 な展望 に よる課題

① ソー スマー ク率 の引 き上 げ依 頼 。

業 界団体、輸 入商社 、最 終 需要 家 を通 じて産地 国製造 業者 に地道 に説得 を続 け

る。

② オ ンラ インによ る更新 後 デー タベー スの配 付。

③ デ ー タベ ー ス利用企業 の特 色 に対応 した編 集済 デー タベ ー スの配付 要請 への対

応。

デー タベ ー スの規模 が膨 大 となった場 合 に、搭載 す るハ ンデ ィー ター ミナル の

性 能 との関連 で生 ず る可能性 が あ るが、配 付後 の メ ンテナ ン スを考 え る と問題

が多 い。
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巻末資料
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"…6
.1代 表 的 なバ ー コー ドラベル のデ ー タ レイア ウ ト

バーコー ドラベル入力票 作成年月日*

物流瞭 名*

産 地 国コー ド

*オ.一ストラリア(AU)

ラベル区分

ラベルの1枚 目

2枚 目

バ

ー

コ
ー

ド

の
内

容

重
量

明
細

田Tデ 一一タ

音倒立デ ーータ

重量データ

換算値

換算後の
卿

品 種 コ ー ド

*チルドビーフ(16)

バ ーーコ ー ドの 種 漢貢

(ITF) 1

ラ ベ ル 区 分

1枚 目に表示

1

1

日

正i:ST.NO

*4

全 体 の 桁 数

16

開 始 位 置

01

04

14

バー杢ドデータ上の

4凱 点以下の桁数

2倍 モー ド

1

1

J) N〔〕

ブ ラ ン ド名

パ タ ーー ンNO

1

桁 数

3

3

3

*AMH

同左i ロ

小数点位置l
l

音吐
*CUBE ROLL

,3011ELESSBEEF
/RO[IUCTOFRUSTRRLIA

ll1
≡2叫36

1Siil'kg許 』lb

磯鴫繊

エぴ堤脚バ

図6-1-1
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バーコー ドラベ ル入力票 作成年月日*

物流{ヅヌ一名*

入 力 年 月 日 原 票NO

産 地 国コー ド 品 種 コ ー ド EST.NO

ペ 一 一,● 一

パ タ ー ン 冊

【

*+ス ド刃ア(AU) *カレドビづ(16) *767 2

ラベル区分 バーコ… ドの種類 全 体 の 桁 数
c

ラベルの1枚 目 (CODE128)5 23
　

:2枚 目

バ

ー

コ

ー
ド

の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置

'

桁 数

ESTデ ータ 1枚 目に表示 18 2

翻 立データ 1:
一

15 3

重量データ 1: 21 3

重
量

明
細

換算値 バーコードテ㌧参上の

小数点以下の桁数

1 同左
小数点位置

換算後の
端数処理

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 *METRO 音附
*T/LOIN

ll
一

1;

田卜IEL≡≡i雲旺

ト

|

日 日E14d≡ ら≡三口 き癌4三 ≡臼4-7ら7一 逗 ε

卵 、
・1.`

＼紗 詠 邑〃

o日

一

要

些

㊤
1レい`巨 〔

臼1二E5三 己 〔IH'・⊆

PKO{]{{≡ ヨ∋F∈[き ⊥三口ご

PREP自FE{〕E;{'nETP011Er≒ ＴLTこ

臼nF|R了nF、 弓|「|…TH臼i;⊂TP白1τR,三1…!二 丁二円lT三

1.…]}::1三/LiP "'i…丁4

,、ご:二 三

■H■

・三≡コF二 〔に ∋1

:己 酷 ジ三 ら1二三□

[i三日こい ⊃FFEE

'

図6-1-2'
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バー コ… ドラベル入力票 作成年月日*

物流ヒン2≡名*

入 力 年 月 日. 原 票No }一 一

産 地 国コ… ド 品 種 コ ー ド

一 一 ←--

EST,N〔 〕 パ タ ーー ンN〔 〕

「

*+ス ド刃ア(Aω *升 レドビづ(16) *1352 6

ラベル区分 バーコー ドの種類

・一

全 体 の 桁 数

ラベルの!枚 目 (ITF)1 18

:2枚 目

バ

ー

コ

ー
ド
の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数

勝Tデ ータ !枚 目に表示 01 2

音附 データ 1: 10 4

重量データ 1: 14 3

重
量

明
細

換算値 バ寸寸ドデ寸上の

小数点以下の桁数

1 同左i
小数点位置;

1

換算後の
端数処理

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 *MOREX 醐 立
*CUBEROLL

ビバ ー'工 一

らる時は記入不要

ルが§已 あった

記 入上 の

L>El

2.バ

1

(フ

3.対

1)

2)

一

,ユ012931222321143∈ 〕7

日ONELE6SBEEF、
PRODUCTOF'白uSTR自LIO

※S※OXCUBEROLL6Pc

7RIB2,2-3,1KGI囚/v∩c
NET画EIGHT　

讃:§;:`
～～べ山B食⊆挺DqN=〔 う1門au1992

で重量が読めない
・・会・■ ≡AAA-A・ 一 ・

'

P:k【EP'・FROZEH 図6-1-3
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バーコー ドラベル入力票 作成年月日*
物流瞭 名*

入 力 年 月 日 原 票m

産 地 国コー ド 品 種 コ ー ド EST.NO パ タ ー ンNO

*鋤 シ㌔(NZ) *マトン(11) *PHIO 18

ラベル区分 バー コー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目 (CODE128)5 30

:2枚 目

バ

ー

コ

ー
ド
の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数
　

騰Tデ ータ 枚目に表示
↓

醐 立データ 1: 14 5
　

重量データ 1: 21 3

重
量

明
細

換算値 バー士ドデー雲上の

小数点以下の桁数

1 同左
小数点位置

換算後の
=

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 *FORTEX 鍋 立
*LAMBRACKSF.

バートLAMBRACKSFRENCHED(H)一

記 入 上 の

1・ 〉蔓

2.バ

1

σ

3.対

1)

2)

KEEPREFRIGERATED
・

|

・

、
、λ

1識 ある時は弧 穫
…

・ドラベルが駐2血
一一 ←一

良CHで 重量が読めない

1

921552500410035194000459215420

PRODUCTOF卜IEV/ZEALANDPRODUITDENOUVELLEZELANDE

..UMTSPERCARTON

OO9901礼 。"R:鷲5雑 題 漂 ㌫05

99LB・ 曙 ㌫4、5KG
PackDateO3JUN92SlaughterDateO2JUN92

AToC

BEI・1

35194茸1:=i㌔i

図6-1-4
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バー コー ドラベル入力票 作成年月日*

物流松タ一名*

入 力 年 月 日 原 票NO
1

産 地 国コー ド 品 種 コ ー ド EST.N〔 〕 パ タ ー ンNO

*ア刈力(US)

`

*カ ーズンビづ(ユ5) *86R 31

ラベル区分 バー コー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目 (nF)1 06

:2枚 目 (ITF)] 14

バ

ー

コ

ー
ド

の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数

騰Tデ ータ 2枚 目に表示 04 5

部位デ…タ 2: 09 5

重量データ 1: 02 4

重
量

明
細

換算値 1 バー杢ドデ寸上の

小数点以下の桁数

1 同左i
小数点位置1

1

1

換算後の
=

F2
14/5

2倍 モー ド

一 一▼一

一

醐 立

*㎝UCKSH〔 〕RTRIBSL!s

2

i∋
二,

出 '

156㌣

鼎5引 ほ15川 目5ほ!

ll
川

州m川6田 川 川`

'}∩
■

11

KG

L1∠

諏 ・

⇔6

「 こ三,.K
'

'P一

↑

ラベルに記載ある時は記入不要

]入 しないこと)

下ざい

を書いたバーヘコ… ドラベルが駈⊇ ユな

趾 間N趾SS珊CKEST顎!雨.

SHORTRIBS"86Rlil-1-1

肌誌 晶 晶 一トリブ28325
謹 抵.・,..一

売め聖上)

・

㌘

酔8

0

¶ニゼ '"`二"『' ・^"㌦ 「ご コ'"

:lllll[』

022874920325

絆

:ξ

1
!

illl

8

、 ∵　 'ひ ご 、'了'"…"『 ミ

ト,

副 il:
{,

■

図6-1-5

一43一



バー'コー ビラベ ル入力票 作成年月日*

物橋脚 一名*
、

入 力 年 月 日 原 票N〔 〕

産 地 国コー ド 品 種 コ ー ド EST.NO パ タ ー ンNO

*アメリカ ωS) *兀 ヅ ンビーフ(15) *5504 35

ラベル区分 バー コー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目 (ITF)1 06

:2枚 目 (ITF)1 14

バ

ー

コ

ー

ド
の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数

騰Tデ ー タ 2枚 目に表示 04 5

音附 データ 2: 09 5

重量データ 1: 02 4

重
量

明
細

換算値
1

バー杢ドテ㌧参上の

小数点以下の桁数

2 同左i
小数点位置1̀

換算後の
⊂

F2
14/5

2倍 モー ド

一

ブ ラ ン ド名 *BSI 醐 立
*S/LOIN

A

↑
ラベルに記載ある時は記入不要

殖 分
い)

運 量を書いたバーコー ドラベルが貼ユェあユた≡

BSl
川`川8川 幅1"1旧1■ 川 ■刑 罰

‖川州川 州ll喘l
ll団ll80用 田1"1■ll■Ill■ 酬 ●1

'

杓 は記 入 しないこと)

五って下 ざい

2112018102
13.4KG

川㈲川州1旧

.

1

㎡

「

1川 ■引1■1■III口 ■1■1

川咄1■ 川 州1川
"`1● 引1■1■ll田 田 ■I

G29,CO5
.口 三 丁 ・1三 工ピHTL竺 三

←

一 一　 loθbh_)_ジ

ORHIGHER

1

9〔り222115{ヨ85〔 〕39

BNLS.SIRLOINTRIRN6LE
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バーコー ドラベル人力票

産 地 国コ… ド

*ア メリカ(us)

ラベル区分

ラベルの1枚 目

2枚 目

バ

ー

コ

ー

ド

の

内

容

重
量

明
細

F]Sl'デ … タ

醐 立データ

重量データ

換算値

換算後の
=

品 種 コ ー ド

*フ ローーズ ンビ ーフ(Ll .5)

バ ーーコ ー ド(ノ)種類

(EAN) 6

ラ ベ ル 区 分

枚目に表示

]

1:

イ乍成 句三、月El*

二_竺 批 聞*

入 力 年 月 日 .

EST.NO

*6820

全 体 の 桁 数

12

開 始 位 置

02

08

バ含 ドデみ上の

4蹴 メi以下の桁数

2倍 モー ド

」

票NO

ブ ラ ン ド名

パ タ'_ン 元「…

44

桁 数

5

4

*SWAN

同友i
小数点位置1̀

'

部位
*T/LOIN

バ ー コ ー ドラ ベ'

記ス上 の注意
1,〉担 螂 ユ,て

2,バ ー コ ー・'Jkドラ ベ

1部 位 に っ い て

(入 力 票 の 裏 側 ぷ

3,対 象 とな る バ ーー一

1)伝 票 上 モr-'・ド

2)㌶ 上こ1二
もの

8
tlF_TlＬT}'.1二 ξ,

CH/HIBEEF
TENDERLqIH

?/UP
APR1711,:lr

35"ル に記載ある時は記入不要
HETi,iTしP三:

コー ドラベ ルが鰻 鉱ζ_ihユた

で重量が読め違い

図6-1-7
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.バ ー コー ドラベ ル人 力票 作成年月日*
物流助 ゴ名*

入 力 年 月 日 原 票 間

産 地 国コ… ド 品 種 コ ー ド EST.NO
'

パ タ ー ンNO

*台 湾(Iv) *ポ。ウ(13) *? ■ ? 　

ラベル区分 バー コー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目 (CODE39)3 13

:2枚 目

バ

ー

コ

ー
ド

の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数

田Tデ ータ 枚目に表示

醐 立データ 1: 01 4

重量データ 1: 10 4

重
量

明
細

換算値 ハ～杢ドデ・ウ上の

小数点以下の桁数

1 同左i3
小数点位置1

`

換算後の
=

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 *後 進 音附

*ロ ー ス

バ ー コ ー ドラ 〆 、
1RO2

No.457

11.5Kg
92.06.01

92.06.02
.

高邑載ある時は記入不要

ドラベルが駈ユ=ζあった

記入上の注意
1.・理 工
2.バ ーコー ドラ

(入力票の裏6

3.対 象 となるバ

1部 立につい

1)伝 票上r亡
AA-}

もの

2)伝 票上モー

もの
l

l
lR〔ヨ245711.5

一 一

迎 で重量が読めない一 一

図6-1-8
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バーコー ドラベ ル入力票 イ乍1癬 月日*

物流じタ吉名*

入 力 年 月 日 原 票M〕
1

産 地 国コー ド 品 種 コ … ド EST.NO パ タ ー ンNO

*デ ×づ ①M) *ホ。づ(!3) *15 64

ラベル区分 バーコー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目 (酬)6 12

12枚 目

バ

ー

コ

ー

ド

の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置

●

桁 数

田下デ ータ 枚目に表示

部位デ…タ 1: 01 3

重量データ 1: 08 3

重
量

明
細

換算値 ハ㌧コードデータ上の

小数 点以 下の桁数

! 1司左i

小数点位置:̀

換算後の
…

・

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 *ROYALDANE 音附
*T/LOIN

バ ー一 一

記入 上の日.

L>週'

2・fi'三

(入

3.対

1)↓

モ

2)1:i

望》

継id、,et:

●∫

弓 、}DロTEl
こ

■

'〔'『 一 ξ}ミE:…i}]▼FR[ZE臼PORKTE卜|OERLi〕1

,
?`A〔.P自CKI…D

KEEF'FRI〕2EH、・
PRC[IUCTこFDEH「|自RK

REF.1905㌧

rふ、

ii欝欝㍗11」[工OL6:i;5.0ぴ ・:日

脚 麟 ゆ6ξ
　 'ε1

.⊥ 趾 ⊥9⊥

或ある時は記入不要

ベルが貼コヱ あじ2主

01737⊥57

POFC,51:Hい 三IH,PI{…i.∈;UI}{E,r1自1自

⊥05〔lo4
、

旧で重量が読めない〔

一47一
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.バ …コー ドラベル入力票 作成年月日*

物済龍ンタ一名*

入 力 年 月 日 原 票M〕

産 地 国コー ド 品 種 コ ー ド

・⊥-P-

EST.N〔 〕 パ タ ー ンM〕

*力惇"(CA) *ボ。吻(13) *18B 37

ラベル区分 バーコー ドの種類 全 体 の 桁 数

ラベルの1枚 目 (ITF)1 06

:2枚 目 (ITF)14 14

バ

ー

コ

ー

ド
の

内

容

ラ ベ ル 区 分 開 始 位 置 桁 数

田下データ 2枚 目に表示 04 5

鍋 立データ 2: 09 5

重量データ 1: 02 4

重
量

明
細

換算値 バー距ドデ㌧タ上の

小数点以下の桁数

2 「司左
小数点位置

換算後の
端数処理

2倍 モー ド

ブ ラ ン ド名 *ROYALE 音附
*BACKS

バ ー コ ー ドブ

,ルに記載 ある時は書己人不要

:)

ロー ドラベ ルが貼工 ζあ一コ.な

'lERCHで:重 量がii勉 なむ

拠 淵 『1　1
■

;IRY〔 〕41ヨ9已

18.15ぷ 辛.4目』Olb

記入上の注意
1・ ・≡1
2.バ ーコー ドこ

1醐 立につt

(入力 票の

3.対 象 となる

1)1云 漂 上亘

もの

2)伝 票上 モ

もの

9喫 泌 〔うOlヨ015209 邑⊥8⊥59
.一.,w

,一

図6-1-10
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6.2収 録 済 工 場NO-一 一一覧 表

*** バ ー コ ー ド パ タ ー ンNO.索 引 テ ー プ ル ー 覧 表 ***

産 地 国

U

U

U
U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U
U

U

U

U
U

U

U

U

U

A
A

A

A
A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A
A

A

A

A
A

A

A

A

品 種

1
1

1

1
1

1

1

1

1

1

2

2

5

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6
6

6

6
6

6

6

6

6

1
1

1

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
1

1

1

1

1
1

1

1

ESTNQ

4
5

9

9

4

5

7

2

3

3

3

A

1

1
3

3

7
0

9

8

1

9

5

6

0

6

0

6

1

5

4

7

0

9

8

8

2

2

9

3

5

9

3

4

1

4

5

7

9

4

4

5
8

8

9

3

6

3

3

5

6
7

9

1
3

3

8

9

9

7

9

5

9

1

1

2

3

3

5

5

6

7

7

9

9

0

2

2

3

3

3

4

7

9

9

9

9

9

8

8

8
8

8

9

2

9

0

0

2

1
1

1
2

2

2

2

2

2

7

1

7

4

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

3

3

3
3

3

3

4
4

4

5

5

5

パ タ ー ンNQ

6

1

3

1

1

1

9

2

1

1

0

2

7

1

6

1

1

6

1

5

7

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

5

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

7

1

1

1

2

■1

1
▲

9
』

1

9
』

9
』

ブ ラ ン ド 名

TMC

WESTAUS.MEATMARKETING
GILBERTSON'S

SOUTHERNMEATS

FLETCHER

ANVIC

GOODCOUNTRY

EXCELL

G.B.HART

STEIGERMEATSUPPLY

MARAMIST

METRO

TSUA

S

T
息

R

A

E

E

N

M
n

OC

E

(
し

`
L

YELLAh

S

S

V

S

n氏

nK

〔
1

口
L

C
L

n爪

(K

K

"K

E

O

C

ρし

D

P

A
n
A

N

X

P

P

S

P
し
C
し

S

N

T
」

F

F

,

V

T
▲
じ
L

口L

N

∩
O

,
A

戸仁

E

O

D

Y

rL

B

B

S

T
エ
M

T
↓
r
U

I

L

L

SU

T
l

F

r
』

Y

N

r
L
R

D
ハ
U

SUFYERDSIUOL
●N

D

D
り
S

Y

R

N

C

R

A

A

L

N

L

A

X

O

T

X

C

E

I

E

R

R

E

S

H

O

K

R

E

T

E

I

B

L

F

T

T

T

D

I

T

T

O

【101LLE
●

H【し
,0NISSA

AHIRREB,KRAPE

L

K

N

L

E

S

ρし

P
L
H

E

G

,
D

I

S

SUFY

V

『
L
R

R

P
L

D

ぐ
○

S

K

S

I
⊥
R

O

U

A
n
T

R

∩
V
M

R

nD

l
」

A
"

,
U
n

'
7
乙

⑳

AILARTS

D

A
⇔
E

"
U

l
L

F
」
nD

S

A
n
E

M
n

∩U

,

"

1
■

L

n
K

S

F

N

A
n
B

R

L

"

O

n
K

E

E

H

E

P

T

S

K

"U

S

G

D
八

N

口
L

I

"K

K

ρ
し

ぐ
O

C

A
"
K

A
"
D
l
E

P

M

F

A
n

n
n

T
▲

n巳

M
n

'
且
n

Y

R

K

A

R

V

L

R

E

X

N

N

D

U

U

T

O

H

E

H

H

C

Y

H

A

B

H

M

R

P

N

Y

L

D

U

O

&

E

O

N

I

A

E

A

E

E

E

O

O

U

R

H

H

O

S

X

E

H

R

・
H

A

O

I

E

E

A

E

G

M

G

S

H

A

G

D

B

B

C

C

V

L

S

H

B

A

A

J

A

E

T

A

G

G

A

"

M

N

C

T

W

U

UEDDEL,SMORGON

SMORGON

AMH,TANCRED
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‡呑*

産 地 国

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

A

A

A

A

A

A

A

A

A
M

M

X

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

Z

S

S

S

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

A

C

C

C

C

C

C

C

C

C
D

D

H

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

N

U

U

U

バ ー コ ー ド パ タ ー ンNO.索 引 テ ー ブ ル ー 覧 表 ‡ ‡字

品 種

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

3

3

3

3

3

3

3

3
5

3

3

3

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

5

5

5

5

5

5

8

3

3

3

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

ESTNa

9
白

4

A

C

8

8

3

9

0

8

9

8

6

0

4

5

1

2

9

3

9

4

7

0

6

P

3

2

8

0

6

6

3

6

7

7

5

7

8

7

7

B

E

O

l

1

2

2

3

5

5

6

7

8

1

1

1

7

3

3

6

6

8

1

3

5

4

4

3

1

2

4

5

7

1

2

3

6

6

7

9

9

0

2

4

4

8

5

6

3

5

5

7

E

E

E

E

E

E

E

E

E

E

H

H

H

H

E

E

E

E

E

H

H

7

4

4

5

6

6

6

6

6

7

7

7

7

7

7

7

9

9

1

1

1

ー

ユ

3

3

4

9

1

2

5

M

M

M

M

M

M

M

H

H

M

P

P

P

P

M

M

M

M

M

P

P

1

2

2

パ タ ー ンNQ

2

1
1

1

1

1

1

8

1

1
2

2

1
1

4

8

9

0

2

7

1

7

8

7

4

5

6

6

8

4

5

3

2

7

9

8

0

8

8

5

4
8

1

3

9

2

4

4

4

5

7

5

5

6

6

3

6

3

5

5

6

6

6

1

2

1

1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

1

1
2

2

1
2

1
2

5

5

3

ブ ラ ン ド 名

HETRO

MCPHEE

KILLARA,MIDCOAST

KILCOY

LACHLEY

TBS

NORTHERN,VEDDEL

BLUERIBBON

TOMASBORTHWICK
ABERDEEN

HETRO

METRO

STEIGERMEATSUPPLY

ICN

AFFCO

HOFMANMEATS

DUBRETONPORK

TURCOTTE&TURMEL

TURCOTTE&TURMEL

ROYALE

SCHNEIDERS

FARMERJOHN

FEARMANS

CARGILLFOODS

ROYALDANE

STEFFHOLBER

PISA

JANMARK

ALLIANCE

AFFCO

AFFCO

AFFCO

ALLIANCE

RICHMOND

JANMARK,ASHLEY

FORTEX

GRACELANDS

FORTEX

RICHMOND,JANHARK

AFFCO

PROGRESS

AFFCO
AFFCO

WEDDEL
ALLIANCE

LOWEWALKER

BENMORE

NATIONALVENISON

HCPORK

IBP

IBP
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*** バ ー コ ー ド パ タ ー ンNO.索 引 テ ー プ ル ー 覧 表 ***

産 地 国 品 種 ESTNα パ タ ー ンNo ブ ラ ン ド 名

S

S

S
S

S

S
S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

S

U

U

U
U

U

U
U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U
U

U
U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

U

*** 報

3

3

3
3

3

3

3
5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

6

1

1

1
1

1

1

1

1

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

告 書

D
爪

R

M

A

C

7

C

l

A

D

J

5

4

4

9

0

C

O

D

O

O

6

7

C

7

4

0

1

8

5

5

7

8

H

1

7

2

0

2

6

2

2

7

1

E

H

K

M

R

O

R

－
S

2

6

8

1

9

0

1

3

3

0

4

4

6

7

D

D

2

7

3

3

5

5

5

6

8

A

1

3
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6.3パ タ ー ン テー ブル 等 の
.∠ン テ ナ ン ス画 面 集

己 レイ2:一㌫
.,..{...◆1.、..ト....2》 、,.↓,...3..,,+,,.,'1,,..{旬.令.5.,..↓....6....+....7....{....8

壺,・ ●

項1ヨ 説 明

01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

・・.

**テ ー ブル メ ンテ ナ ンス処理 メニ ュー**

1.パ ター ンテー ブル参照 ・更新 ・印刷処理

2.パ ター ンNα索引 テー ブル参照 ・更新 ・印刷 処理

※処理を選択 して ください。9
-

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

PF1:基 本 メニ ュー'

Ol

O2

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

・選択 され た,テ ーブ ルの参照 ・更新 ・印刷 処理 を行ら。

・PFlキ ーに より,DOSSIIELL画 面へ遷移 す る。

`

....+否 ◆..1..已.十....2...十...◆3....十.吟..4..,.十.、`.5..:.十....6●...十....7....+....8

フ ァ ン ク シ ョ ン キ ー 説 明

PFl 基本 メニ ュー(DOSSHELI。)へ 制御 を戻す。

}

備考:

◆
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画 面 レ イ ア ウ ト
拍〔?5旦 」8r'_.エ

ヲ£十嵐冷 蔵}]1式綜t殿 テ ーブ ル メンテ ナ ンス画面
1承
認

1・

・

.●

1確

認

lill ● ■

作

成

者 ● ●
'

/食肉 不定nシ ステノ、 m 1‖ m
「一 一 「 一 ・

....{..◆.1,、,,十,,,.2,,..}...63◆...},,..4..,.+....5
....ト 令...6,..,}....7.,,,+,...8 項 口 説1り ∫

1

2

3

4

5

6

7

8

9

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

0

1

2

3

400000

nU

O

O

O

l

1

1

1

1

1

1

1

1

ー

ワビ

ワ・

ウ臼

9」

ワ・

*バ ー コー ドパ ター ンNα:9999(9999

】.コ ー ド種別

(Dラ'1ル 区分1一 種類:XXXXX黙XX(2)区 分1一 桁数
一 、

(3)ラベル区分2一 種類:XXXXXXXXX(4)区 分2一 桁数一

2.ESTデ ータ

(1)ラ 鵡 区分:9(2)開 始 位置:99-_

3.部 位デ ータ

(1)ラW区 分:9'(2)開 始 位置:99

4.'重 量デ ータ ー 一

(Dラ ベル 区分:9(2)開 始 位岡:99-一

(4)換 算値:』(5)小 数以'ド: _2
(了)端 数方 式:9(7)2倍 モーF:9

--

NNNNNNNNNNNNNNNNNNXX

PFI:メ ニ ューPFI1:

****パ ターン テ ー ブル メ ンテナ ン ス****

*処 理 を選 択 して下 さい。:
_(1⇒ 登録、2⇒ 検索 ・修iE、3⇒ 削除)

～ 印刷時指定)

'

:i担

:i担

(3)桁 数:99

1-
(3)}徹:99 -

(3)桁 数:99--
(6)ピ リオド位 置:99一

確認[x]一
(0:0K1:再 入力)

印 刷PF12:フ ァ几作 成

Ol

O2

03

04

05

06

07

08

09

10

u

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

〔検索キ ー〕

・パ ー コ ー ドパ ク ー ンNo
←

〔存在 チェ ック〕

{1}登録時 にす でに,検2 キーが 存在す る場 合はエ ラー メッ,セー ジを表 示す る。

'す でに登 録 され てし
ます 。'(37)

.

(2)修正 ・削除 時に,検 索 キーが 存在 しない場合 はエ ラー メ ッセー ジを表示す る。'
.

'該 当デ ー タがあ りません。'(35)

削除 時 は,'削 除 して良 いで すか?'(2Dを 表示 す る。

{3}印刷処理(PF日)

範囲指定 の印刷 のため,終 了Nd閥 に もカ ーソル移動 させ る。

.・..+...,L...+....2..s.+.⑨..3,◆.'+....4....+.・..5....÷....6....+..〉.7....+.・..8 リター ンコー ド≠0の とぎ ファイルが異常 です'31を 表示す る。

{4)ダウ ンo一 ドファイル作成 処理(PF12)

作成時 に'更 新 して良 いですか?'(22)を 表示 す る。

その他の入力項目はスキップする。'

フ ァ ン ク シ ョ ン キ ー 説 明

開始時'処 理開 始 しま した。'(55)を 表示 する』

PF1 ・テーブル メンテナ ンス画面へ遷 移す る。

{5;確認欄
PFll 印刷処理(lGAOO50)をCALLす る。

入力値 が,'0'～'ピ 以外 は,'確 認 欄入 力 エラー'(41)を 表示 し再 入力

PF12 ダウ ンロー ド用 ファイル作成処理 を おこな う。

入力値 が,'1'(再 入 力)の と き,前 入 力項 目を クリアー し処理選 択澗へ

{6)ア クセ プ ト項 目の 戻 しにっいて

'「 前ペ ー ジ」によ り,前 項 目の ア クセ プ トをお こな う。

但し,先 頭項目の場合は無視する。
備考:

(7)エラ』時 は,チ ェック仕様に従 いメ ッセ ー ジを出 力 し再入 力させ る。

.



口L竃 一 ●.曽

画 面 レ イ ア ウ ト

f[十ltl冷 蔵}斌 会社殿 パ ター ンNαテーブル メンテナ ンス画面 承

認

印

・

●4

確

認

印 ■ ・

作

成

者 ■ ● /食肉不定 貰 システZ、 lD 10 ll)
」一_一 ーー 一 　

1

置

1

....+,,..1,...{....2.令..{....コ....} 1 +・ …5・ …}一 一6..‥ ÷
....7....↓....8 項 目 説 明

Ol

O2

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

*1,産 地 国xxx

・ ・

***乎 パ ター ンNαテー ブル メンテナ ンス****

*処 理 を選 択 して下 さい。:』([⇒ 登録、2⇒ 検索 ・修正 、3⇒nll除)

(～xxx 印刷時指定)

、

確認 〔x〕

(0:0Kl:再 入力)
■

PF12:フ7仙 作 成

Ol

O2

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

〔嚇 注 一〕

・産 地 国
、ESTNα 、1需1靱 コー ド一

*2.ESTNαxxyXXXX

一
〔存在 チ ェック〕

*3.品 種CD四

該 当バー コー ドパ ター ンM:9999

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNXX

PFl:.メ ニ ューPF11:印 刷

川登録時にすでに.検 索キーが存在する場合はエラーメッセージを表示する。

{2}修正 ・削除 時に,倹 素 キーが存在 しない場 合はエラー メ ッセー ジを表示す る。

削除時 は,'削 除 して良 いですか?'を 表示 する。
'

13}印刷処 理(PFll)

範囲指 定の 印刷 のため,終 了Nα欄 に もカー ソル移 動 させ る。

リター ンコー ド≠0の と ぎ ファイル異常です。 日と リター ンコー ドを 表示す る。

....十....1....十....2...令 十....翫...十 ⑳...4.右..+,...5◆ 今..÷....6..
..十 ◆...7●...十....8 (4}ファイ ル作成 処理(PF12)

作成時に'更 新 して良いですか?'を 表示する。

選択欄以外の項目はスキ ップする。

開始時'処 理開始 しました。 鈴を表示す る。
フ ァ ン ク シ ョ ン キ ー 説 明

{5)確認 燗
PF1 テーブル メンテナ ンスメニ ュー画面へ遷移す る。

・入 力値が ,`0'～'1'以 外 は,'確 認欄エ ラー'を 表示 し再 入力
PF11 印¢1処理(IGAob70)をCALLす る。

入 力値が,'ピ(再 入力)の とき,前 回入力内容 は クリア ーす る。
PF12 ダウ ンロー ド用 ファイル作成処理 をお こな う。

{6)アクセプ ト項 目の戻 しにつ いて

・ 「前ペ ー ジ」によ り,前 項 日の ア クセ プ トをお こな う。

但 し,先 頭項目の場合は無視する。

備考:

(7}エラー時 は.チ ェ ック仕様に従 い メッセ ー ジを出 力 し再入力 させ る。

'
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6.4パ タ ー ン ァ ー フ ル メ ン テ ナ ン ス 画 面
操 作 言克 明 書

1.処 理の選 択を行 います。

(1)新 規登録 を行 う場合 は,1キ ーを入力後 エ ンターキー を押 します。

(2)検 索 及び修正 を行 う場合 は,2キ ーを入力後 エ ンターキ ーを押 します。

(3)削 除を行 う場 合 は,3キ ー を入力後エ ンターキ ーを押 します。

2.バ ー コー ドパター ンNoの 入力 を行 いま土。
・上 記の処理選択 によ り,次 の ようにチ ェック して ます。

(1)新 規登録 を行 う場 合 に,既 存 のバー コー ドパター ンNoを 入 力す ると

エ ラーメ ッセー ジを表示 します。

・存在 しないバー コー ドパター ンNoに 限 り,項 目毎 の入力 が可能 にな ります。

(2)検 索及 び修正 を行 う場 合 に,存 在す るバーコー ドパター ンNoが

入力 され ない とエ ラーメ ッセ ー ジを表示 します。
・存在す るバ ーコー ドパター ンNoが 入力 され ると,全 ての情報 を表示 します。
・次デ ータを検索 したい場 合 は,PF8キ ーを押す毎 に全 ての情報 を表示 します。
・修正 を した い場合 は,次 ベ ー ジキーを押す とカー ソルが移 動す るので容易 に

修正 がで きます。

(3)削 除 を行 う場合 に,存 在す るバーコー ドパター ンNoが 入力 されない と

エ ラーメ ッセー ジを表 示 します。

・存在す るバーコー ドパタ ー ンNoが 入力 され ると,全 ての情報 を表示 し

カ ーソル は,確 認欄へ移 動 します。

3.確 認欄の入力

(1)新 規登 録,検 索 ・修正,削 除,い ずれの処理 において も必 ず確認 欄の入力 を

行 います。
・"O"を 入力 し,エ ンターキーを押 す とワークエ リアのデ ータが変 更 され ます 。
・"1"を 入力 し,エ ンターキーを押 す と表示 内容 は ク リア され処理選択 の

項 目にカーソルが移 動 します。(再 入力状態)

ロ

4.印 刷処理 ・フ ァイル作 成処理

(1)処 理選択欄でPFllキ ーを押す と,印 刷処理を行 い ます。

この際 に印刷範囲 を指定 して くだ さい。

(全件出力す る際 は,0000～9999と 指定 して くだ さい。)

その後,カ ー ソル は確 認欄 へ移動 します。"0"を 入力 し,エ ンターキ ーを押す

と印刷 され ます。

(2)処 理選択欄でPFl2キ ーを押す と,フ ァイル作成処 理 を行 います。

そ の 後,カ ー ソル は確 認 欄 へ移 動 します。"0"を 入 力 し,エ ンタ ー キ ー を 押 す

と フ ァ イル作 成 処 理 を開 始 し ます 。

※ テ ー ブ ルデ ー タの だ ったiAは,・'・ ず この 凡z「 って くだ さ い。

5.各 入力項 目の範囲 チ ェ ック
・別紙(各 入力項 目の範囲 チェ ックー12)を 参照 して くだ さい。

'
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パ タ ー ン テ ー ブ ル メ ン テ ナ ン ス 画 面

※ 各 入 力 項 目 の 範 囲 チ ェ ッ ク 一一一1

項目名/入 力範囲 備 考

処 理選択欄

1～3(英 字 は入力不可)

左記 以外 の入力 は

エ ラー!

バ ー コー ドパ タ ー ンNo

OOOO～9999(英 字 は入 力 不 可)

9999の 入力 は

なるべ く避 けて下 さい

ラベル区分1一 種類

0～9(英 字 も入力可)

1～5の 入力 は

ラベルの種 類表示

ラベル区分1一 桁 数

Ol～64(英 字 は入力不可)

左記以外 の入 力 は

エ ラー1

ラベル区分2一 種 類

0～9(英 字 も入力可)

1～5の 入力 は

ラベルの種類表示

ラベル区分2一 桁 数

Ol～64(英 字 は入 力不可)

左記以外 の入力 は

エラー!

ESTデ ー タ====ラ ベ ル 区 分

0～2

左 記以外 の入力 はエラー!

但 し2は,選 択 した時のみ

ESTデ ータ====開 始位置

ラベル区分 の桁数以 内

左記以外の入力 は

エ ラー!

ESTデ ータ====桁 数

開始位置 との合 計が ラベル区分 の桁数以 内

左記以外 の入力 は

エ ラー!

部 位 デ ー タ====ラ ベ ル 区分

0～2

左記以外 の入力 はエ ラー!

但 し2は,選 択 した時のみ

部位デ ータ====開 始位 置

ラベル区分 の桁 数以内

左記以外 の入力 は

エ ラー!

部位データ====桁 数

開始位 置 との合 計が ラベル区分 の桁数以 内

左記以外 の入力 は

エ ラー!
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パ タ ー ン テ ー ブ ル メ ン テ ナ ン ス 画 面

※ 各 入 力 項 目 の 範 囲 チ ェ ッ ク ー2

項目名/入 力範囲 備 考

重 量 デ ー タ====ラ ベ ル 区 分

1～2

左記以外 の入力 はエ ラー!

但 し2は,選 択 した時のみ

重量デ ータ====開 始位置

ラベル区分の桁数以内

左記以外 の入力 は

エ ラー!

重量デ ータ====桁 数

開始位 置 との合計が ラベル区分の桁数以内

左 記以外 の入力 は

エラー!

重量デ ータ====換 算値

0～5

左 記以外 の入力 は

エラー!

重 量デ ータ====小 数以下桁数

0～8

左記以外 の入力 は

エ ラー1

重量 デ ータ====ピ リオ ド位 置

小数 以下桁数 との合計が桁数以 内

左記以外の入力 は

エ ラー!

一

重量デ ー タ====端 数方式

0～8

左 記以外の入力 は

エ ラー!

重 量 デ ー タ====2倍 モ ー ド

0～1

左 記以外の入力 は

エ ラー!

'

確認欄

0～1(英 字 も入力可)

左 記以外 の入力 は

エ ラー!

※上 記の ような範囲外 のデ ータが入力 され ると,エ ラーメ ッセー ジを点 滅 し

表示 します。(再 入力状態 とな ります。)

イ吏 月ヨ=ト ー の 書見 切 封

白)誤 って入 力 され た場合 は,前 ベー ジキーを押 す と1つ 前 の入力項 目ヘカー ソル

が移動 します。

(次ベ ー ジキ ーを押す と,次 項 目ヘ カーソルが移 動 します。)

(2)途 中 で処理 を中断 したい場合 は,PF1キ ーでメニ ュー画面へ遷移 します。
「注意 」 この場合,既 にテーブルデ ータを変更 されて い るときは

必ずPFl2キ ーで フ ァイル作成処理 を行 ってか ら,

メニ ュー画 面へ戻 るように して くだ さい。

※印刷 処理 を行 う場合 も,上 記 の処 理を忘れず に行 って くだ さい。
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6.5参 考資料(委 託対象外事業 ・輸入畜肉貨物の規格・重量等の検証用データベー スを利用 した食肉不定貫 システムの概念図)
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ズ テ ム 概 要

食肉不定質システム 承

認

1:口

・

● ●

餓

認

印川 川

7.

m lD
・宝_-一.一____ .一

一 空き 図
.

」 三/・Ti－'"
㎜[三 醐 ざ 繍

ホ ス ト ・入庫処理 くホ ス ト端 末 〉
・出庫処理 等PS/55

冷蔵DB
-一 翌 「:am

出切れ報告書

出庫重量登録 日報

エラーデーク一覧表 「テー ブル

入庫重量登録報告 ・重量 デー タ デー タ」

出6び重鼠報告書

PC肺一}※HT受 信処理

≦ 蟹 食㌫-
鵬 ・//↓ ＼

/〈 ホスト
/オ ンライン経由〉

///讐{璽1
、。摩滅'!。 三 レ
(入庫 検数表)… 覧!一 ・、

(LotNaラ ベ ル)、jt

巨三 重三-'

1{i認可
トランザクシsン

・入 出 庫Nα

・u,}tNa

ジf－祐

竃[ワ
)・ 入庫/出 庫

(不定貫のみ)

デ・㌃)
← 一→

StM,A細1

哩 リ

テーブル

;認雀 蕊 ∴;

1.ハ ンデ ィ重 量デ ータ登録

※詳 細 は,

2.ハ ンデ ィか らの量 目表印刷

3;PCか らごス トへのデータ送信

'

送信 す る。

4.PCに よ る,

※ホ ス トでの,

・

機 能 説 明 、

一 ド等 によ り入力 した入 出庫重 量 データを 、PC経 由で

こなうことを 目的 とす るっ

夕登録
'

ンプル スキ ャンを おこな い重患 をバ ーコー ドより自動登録 する.

ディ画面遷移 ・説明番を参照
.

自裁印刷

て現 場 プ リンタに印刷 す る。

ンター+ド ッ トプ リンター(パ レッ トNα単 位)

の デー タ送 信

倍 したデ ータを、受信後 逐次ホ ス ト側へ重量 デー タと して

-

プル情報メンテナンス(随 時処理)

一 ソテー ブルの検索(更 新)を 画面 よ りお こな う。

一元 管理 を実 施 し.PS/55ヘ ダウ ンロー ドす るのみ。

覧表の作成をおこなう。

パ ーコー ドパ ター ンテー プル ダウ ンロー ド'



一

法

ー

1三三
←一 一 一`ぷ 一

移 図

五十嵐冷蔵株式斜1澱

食肉不定1!tシ ステ ム |n |n 正'…}."."_._・.

DOSSHじLt.メ ニ;L－

1)通 常運 用の場 合。

① ⇒ ②

受tg'(ダ ウンローF)

2)テ ー ブル メンテが必 要な場合

(① ⇒)③ ⇒ ②

受 信(メ ンテナンス)(YO)a-F)

〈PS/551ξ イζメ ニ ュ ー一 〉

一ー

7-

ESC:

①

②

(③)

PTC960受 信処 理(ll'、SlC) (済)

(済)

⇔_「

⇔

ハ ンデ ィー確定処 理(PCサ ポー})

テー ブル データ受信 処理(「Cぱ 一})

一
テー ブル デ ー タダ ウ ンロー ド(BASIC)

テー ブル メ ンテナ ンス処 理※(COBOL) ◇ン

※デ ー タ受 信後,PCへ の編集処 理を起 動す る。
ユ

**テ ーブル メンテナ ンス**

1.パ ター ンテ ーブル参照 ・更 新 ・印刷 ←

2.パ ター ンNa索 引テー ブル参照 ・更 新 ・印刷

*処 理 番号を選 択 して下 さい。9

NNNNNNNNNNNNNNN

PFI:メ ニ ュー

匠 ≡-蓮]'
※受信 機,lSMAフ ァイル編集 しメニ ューへ戻 る。

DOSSIIELI、

:ノニュー
ーーー一 ・一 ー一 ⇒ ハ ンデ ィへ の

テー プル デーク

ダ ウンロー ド画面

DOSSI[ELL'(BASIC)

PFI:メ ニュ・・ ※ ハ ンデ ィ受 信 ファイル

選 択す ると ダウンロー ド開始

1.テ ーブル

(パ ター ン)

2.PATTERN

(索 引テー ブル)

1.'

PFI':ノ ニュー9

2.

・画 面

テ ー ブル

参照 ・更新

PFIt:

印刷1

↓

(COBOL)

PFI:メ ニュー曾

索引テーブル

参照 ・更新

PF11:

印刷 t
(COBOL)

テー プル ー覧衷 テー プルー 覧表 ・

(COBOt.)

'
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画 面 レ イ ア ウ ト

五十嵐冷蔵株式会社殿 PS/55コ1`オ こメニ ューDOSSELL画i而 承

認

1:口

吟

■ ●

確

認

印 ◆ ・

作
成
者

、

● ■ /
食肉不定貫システム ・ol lD ω

一

1

2

3

4

5

6

7

8

9

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

0

t

2

3

4

0

0

0

0

0

0

0
0

0

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

....+.,..1....+....2....+....3....+....4....十...◆5,...十...◆6旬 ◆.◆ ↓....7..,.+...,8

....+....1◆...十 ◆.◆.2.

PS/55

...十..,.3'...十.

Ol

O2

基 本 メ ニ ュ ー03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

i3

14

15

16

17

18

19

20

2t

22

23

24

...4....+....5....十...,6....十....7....十 善..◆8

フ ァ ン ク シ ョ ン キ ー 説 明

備考

項 目 説 明

1.テ ー ブル イ ンテ ナ ンス処 理

テ ー ブルメ ンテ ナ ンス メニ ュープ ログラム(COBOL) .を起 動す る。

2.ホ ス トテーブル 受信処 理

PCサ ポー トによ るホ ス ト受信機能 を,バ ヅチ ファイルに より起動 す る。

(ホ ス トAS/400か らのデ ータ受信)
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画 面 レ イ ア ウ ト
4聞 「■● 舌.類〔 ・

五十脚冷蔵株式会社殿 ハ ンデ ィデー タ送 信画面(ダ ウ刈ヰ)
承

認

1:ll ● ●

確

認

印 ● ■

作

成

者 ● ■ /食肉不定質システム ln |D ln

....{....1.'..+,..,2,...1..,,3.令,.{....4,..,+...令5,..,+.. ..6.,.`↓.,..7,,.,+....8 項E1説 明

1

2

3

4

5

6

7

8

0

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

0

1

2

3

4000

∧U

O

O

O

O

O

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

り'

う』

り6

2

り'

P-・

llHTデ ー タ送 信プ ログ ラムVel'1.08ps/55BYINES

nAUDRATE:9600

DATADIT;8

PARITY:EVEN

STOPBIT:1

-一 一 ー ー 一 一 一 一 ー ー ー ー ー ー 一 一 一 一 一 一 」一 一 ー ー 一______一 一_一__

注 送 信フ ァイル名選択:足(1り{タ ーン戸ブル2:パ ターン加索 引テープの
一 一 ー ー 一 ●'一「一 ー ー ー ー ー ー 一 一 ー 一 一 ー ー ー ー ー ー ー 一 一 ー ー ー ー 一 一 ー ー 一 一

注2デ ータ送 信中 ・一ハ ンデ ィへ送 信中 の メ ッセー ジ

ENQ受 信(ACKO送 信,ACKl送 信)

テキス ト 送 信(EOT送 信)

ACK .受信(NAK受 信)

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX← メッセ ー ジ表示

(ESCキ ーを押 して くだ さい。 ← エ ラー時)

Ol

O2

03

04

05

06

07

08

09

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

、.

メイ ンメニ ューは コメ ン ト化(操 作指示 を な くすため)

開 発言語PS/55BASIC(イ ンタプ リタご)

〔チェ ック〕

※PTAP手 順を参照

タイ ムアウ トエ ラー

リ トライエ ラ一 等 を表示(18ラ イ ン目y

※レコー ド件数は,受 信電文数の件数(伝 票件数ではありません)

.鳴..+....1..否.÷..今.2..◆ ◆ 十....3...◆ 十....4....十....5●...十....6....十....rL.⑳.十....8 注:メ ッ七 一 ジ一 覧

①ハ ンデ ィ受信開 始時,ど の テー ブル をダ ウ ンロー ドす るか指定す る。

(1:パ ターンテーブル2:パ ターンNO索 弓1テー7ル)

②"PTC受 信 スター トして くだ さい。'を 表 示 して処 理を開始 す る。

フ ァ ン ク シ ョ ン キ ー 説'明

注2① ハ ンディ受信終了時
ESC データ送信処理を終了する。

'送 信 終 了'

②ファイル名入力時でファイルが存在 しないとき

'送 信す る ファイルが あ りませ ん ロ

備考:
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画 面 レ イ

..,.+.,..1...,↓...令2.,,,十..-..3....{令..,4....+..,.5,.』,十.,.旬6,、..{....'t....÷ 』...8

01
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07
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14

15

16
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18

19

20

21

22

23

24

ダ イレク ト ・レシ7プ ・ウエ イ ト(メ イ ンメニ ュー)

受信 ファイルPCDAT,、 ぷMP

ダ イレク ト受 信 ・ ・…1'(デ ー タレシー ブエ ン ド)

〔9999〕 ←受信 件数表示.(注:電 文数)

ENQ受 信(ACKO送 信,STX受 信

TEXT受 信)

ETX受 信(NAK送 信,ETB受 信,

異 常 ・正常 終了 しま した。)

q・iL.._..,Esc,'・(処 理 を 幽 して くだ さ い)

MI1'デ ータを送信 して くだ さい。

...◆+....1....+....2....十...◆3●..◆+....4....十..⑳.5.'...十....6....十.◆ ◆.7....十....8
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0

0

0

0

0

0

0

0

0

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

フ ァ ン ク シ ョ ン キ ー 説 明

ESC データ受信処理を終了する。

備考

項 目 説 明

メイ ンメニ ュー は コメン ト化(操 作指示 をな くず ため)'

開発言 語PS/55BASIC(イ ンタプ リター)
,・

〔チ ェ ック〕

※PTAP手 順を参照.

タイムアウ トエラー
.

リ トライエラ ー 等 を表示(18ラ イ ン目)'

、

※ レコー ド件数は,受 信電文数の件数(伝 票件数ではありません)

会

、

.
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