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tt」 欧米における情報処理実態調査

情 報 処 理 の 分 散 と 集 中

第10次 海外調査団報告まとまる

当協会は,わ が国におけ る情 報処理 および情 報処理産業 の発展 に資 す るため,例 年海外諸国

における情報処理の実態 調査 を行 っているが,昭 和51年 度 は最近話題 を集めている ネッ トワー

クおよび分散処理の動 向を中心 に調査 す ることとし,昨 秋二つの調査 団(欧 州,米 国)を 派遣

した。

欧州班 は昭和51年10月23日 か ら約2週 間 にわた り西 ドイツ,フ ランス,イ ギ リスおよびスペ

イ ンの4か 国計10機 関 を,ま た,米 国班 は同年11月20日 か ら約2週 間にわた り8機 関 を訪問調

査 した。

この結果 は 「情報処理の分散 と集中一策10次 海外情報処理実態調査団報告一」 として と りま

とめ られたので,そ の一部 を要約 して紹介す る。

1.欧 州 の 動 向

(1)調 査 の 概 要

西 ドイ ツ,フ ラン ス,イ ギ リス,ス ペ イ ンの4か 国 計

10機 関 を訪 問調 査 し た。 調 査 テ ー マ との 関 連 か ら大 手 ユ

ーザ ー とソ フ トウ エ ア会 社 の 両 面 か らア プ ローチ す る こ

と とし たが,典 型 的 な ユ ー ザ ー は銀 行 と石 油 会 社 に偏 し

た結 果 とな っ た。

銀 行 とし て は,フ ラン ス 第 三 位 の 規 模 のSoci6t6'

G6n6ral(フ ラ ンス),ヨ ー ロ ッパ 最 大 のBanqueNa-

tionaledeParis(フ ラン ス)お よびBancsCentral(ス

ペ イ ン)の 三 行 を 訪 問 した 。 い ず れ も現 在 は 中央 情 報 セ

ン タ ー と地 域 的 セ ン ター(1か 所 か ら3か 所)を も って

い るが,二,三 年 の うちに全 地 域 セ ンタ ー と中央 セ ン タ

ー を結 ぶ ネ
ッ トワー クの完 成 を 目標 とし て開 発 中 で あ

る。

石 油会 社 は,い ず れ も世 界八 大 メジ ャーの 一 つ とし て

採 油,製 油,販 売 に広 く世 界 的規 模 で活 躍 し て い る フ ラ

ンス のC.F.C.P(CompagnieFranCaisedesP6troles)

とB.P.(英 国のBritishPetroliumCo.)と その 配 油 担 当

子 会 社BPOilLtd.を 訪 れ た。CFPは パ リに,BP

は ロン ドン郊 外 のHarlowに 情報 処 理 セ ン ター を もって

い るが,中 央 で処 理 す る情 報 と各 地 域 で処 理 す る もの と

は 情 報 の 種 類 に よ って分 離 し て い る。

ソ フ トウエ ア会 社 と して は,フ ラ ン スでCAP/Gemini

/SOGETIを,英 国 で はLogica社 を,ス ペdン で は

ENTEL/ibermaticaを 訪 問 した。 前 二 者 は 欧 州 で も最

大 規 模 を誇 る コ ン サル タ ン トを 兼 ね た ソ フ トウエ ア会 社

で あ って,い ず れ も欧 州 数 か 国に また が る国際 的 企 業 で,

その 開 発 して い る ソ フ トウエ ア もそ れぞ れ フ ラン ス,英

国 に 主力 は あ る もの の そ れ を超 え た 国際 的 規 模 の シス テ

ム開 発 に 従 事 して お り,特 にLogicaは ネ ッ トワー クの

諸 シス テ ムの 開 発 を得 意 と して い る。ENTELは これ に

反 し て ス ペ イ ンの 国立 電 話 会 社 の100%出 資 に よ る子 会

社 で,そ の 業 務 もほ とん ど親 会 社 に代 って コ ンサ ル テ ィ

ン グ,サ ー ビ ス ビ ュー ロー業 務 を行 って い る。 注 目 され

るの は,米 国CSC社 のINFONETサ ー ビス を ス ペ イ

ン国 内 で提 供 し よ う とし て い る ことで あ る。

西 ドイ ツに つ い ては,フ ラン ク フル ト有 価 証 券 取 引 所

と西 ド・fツ研 究 技 術 省(ボ ン)を 訪 問 した。

フ ラン クフル ト証 券 取 引 所 は西 ドイ ツ最大 の証 券 取 引

所 で あ るが,そ の 処 理 シ ス テ ムに は特 に取 上 げ るべ き も

の は少 な く,ま た,他 の取 引所 との 間 に もネ ッ トワー ク

の よ うな もの は存 在 しな い よ うで あ った。 従 って 西 ドイ

ツに お い て は研 究 技術 者 に お い て一 般 的,概 略 的 な 問題

に ふ れ た に と どま った。
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(2)国 際 間 ネ ッ トワ ー ク

情 報 処 理 ネ ッ トワー クの 開 発 は欧 州 に おい て強 力 に 取

上 げ られ て い る。 注 目すべ き こ とは,そ れ ぞ れ の 国に お

け る一 般 的 な 公 共 の 通信 ネ ッ トワ ー クを 開発 す る こ とに

そ れぞ れの 機 関 が着 手 して い る こ と と平 行的 に 国際 間 の

ネ ッ トワー クの 整 備 が 考 慮 され て い る こ とで あ る。

そ の一 つ はEIN(EuropeanInformaticsNetwork)

で,1971年 研 究 が 開 始 され たCOST11委 員会 の 計画 の

も とに科 学 分 野 の 施 設 を 相 η:に連 絡 す る実 験 的な ネ ッ ト

ワー クで,英,仏,独,伊 とEuratom(伊)の5か 所 に

セ ン ター を設 置 して 実 験 に 入 って い る。 仏 が強 力 に 開 発

を 進 め て い る コン ピ ュー タ ネ ッ ト ワー クSYCLADES

は この ネ ッ トワー クに結 合 され て い る。

このEINの 他 に 欧州 共 同体(EC)で は さ らに科 学

技 術 分 野 の 欧 州 情 報 ネ ッ トリー ク とし てEURONETの

建 設 を決 議 して お り,こ れ は1977年 に基 礎 設 計 を完 了 し

て1980年 に実 用 化 す る こ とを 目標 として い る。 これ に参

加 して い るの は,英,仏,西 独,ス ウ ェー デ ン,ス イ ス,

イ タ リアで,CEPT(欧 州 郵 便 電 気 通 信主 管庁 会 議)

が 中心 的な 役 割 を果 して い る。 この 計 画 の注 目すべ き点

は具 体 的な 参 加 者 が 各 国 の郵 政 省,公 社等 で あ る こ とで

あ る。

前述 の とお り,各 郵 政 省 は 国内 の 一般 的公 共 的通 信 ネ

ッ トワ ー クを 開 発 し てい るが,例 えば フ ラ ンス の郵 政 省

に よ る ネ ッ トワー クTRANSPACと か 西独 の郵 政 省 に

よるDatexnetzと か が相 互 に 国際 的 に 連係 す る こ とに な

って い る。

二 つ の ネ ッ トワ ー クは,い ず れ も科 学 技 術分 野 の情 報

ネ ッ トワー クで あ るだ け,二 重 の よ うに も見 え,い さ さ

か わか りに くい と ころが あ る。 テこだEINは,大 学 ・研

究 所 等 特 殊 機 関 の 間 に お け る特 殊 の ネ ッ トワー クで あ る

の に対 し,EURONETは 各 国 の郵 政 省 の 共 同 ネ ッ トワ

ー クで あ り,よ り一 般 的 よ り広汎 で あ る よ う で あ る。

EURONETは 出 発 点 は取 りつ きや す い科 学 技術 関係

デ ー タ等 の交 換 に始 ま るが,将 来 に お い て は,事 務 処 理

等 を含 め た各 種 情 報処 理分 野 に発 展 す る可 能 性 を も って

い る と もい わ れ て い る。

これ らの ネ ッ トワー クの 設 置 に 関 して は 判然 とし た こ

とは い えな い が,や は り各 国 に お い て それ ぞ れ の取 組 み

方 につ いて の 熱 意 の厚 薄 が あ り,態 度 に微 妙 な差 が あ っ

て必 ず し も計 画 どお り順 調 に 開 発 が 進 む か ど うか は疑 問

もあ る。 しか しな が らECの 統 一 とい うこ とは,情 報 処

理 の 問題 に つ い て もは じ めか ら多 国 間 に わ た る問 題 とし

て共 同 して取 上 げ て い る こ とに 注 目す べ きで あ る。

な お,こ れ らの シ ス テ ムの 開 発 に つ い て は,も ちろ ん

そ れ ぞ れ の 国 の郵 政 省 が 当 っては い るが,民 間 の 有 力 な

ソ フ トウエ ア開 発企 業 を積 極 的 に 参 加 させ て い る。EI

Nに つ い て は英 国 のLogicaと 仏 のSESAが 共 同 して

そ の 開 発 に加 わ り,EURONETに つ い て は仏 のCAP

が 前 記 二 社 と競 争 し て参 加 し よ う とし て い る。

スペ イ ンで は 国 内 の商 用 パ ケ ッ トネ ッ トワ ー クの 実 現

はむしろ他の欧州諸国・醐 のようであ り・スペ・ン ●

国立 電 話 会 社(CTNE)は1971年 末 か ら商 用 パ ケ ッ ト

交 換 網(RETD)を 開 始 して い る。1972年 よ り逐 次 拡

大 され て は い るが,な お その 規 模 は 大 き くな い。 ス ペ イ

ンは将 来 欧 州 内 に お け る国際 ネ ッ トワー クに参 加 す る意

向 を もって い るが,米 国 のCSC社 のINFONETサ ー

ビス を その まま ス ペ イ ン で提 供 す る契 約 が1975年7月 結

ば れ,さ し あた りア メ リカINFONETと サ テ ライ ト経

由 で接続 す る計 画 を す す め て い る。

(5)小 型コンピュータの動向

小型コンビ三一タ,マ イクロプロセッサー等の機能の

向上によって,今 後これ らの小型機器の利用分野が広が

り進展を見せるであろ うことは欧州においても認められ

るところであるが,そ の見方についても国によっていさ

さか様相を異にしている。

おおざ っぱにいうことは避けねばな らないが,英,仏

に比較して西独が小型コンピュータの利用度が高いと考

え られる。西独の当事者の言によって も,ま た西独第三

次情報処理振興計画によってもこの点が うかがわれる。

西独ではこの5年 間で小型コンピュータの設置は金額に

おいて も大型 ・中型 と同額になると見てお り,ハ ー ドウ

エアの製作についてもNixdorf社,Kienzle社 等の ミ

ニコンな どの製品の高度化と伸長に大 きな期待をもって

いる。

概 して西独では,極 めて大型のコンピュータシステム

よりも小型コンピュータを活用して処理すべき業務が多

一2-
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く,殊 に通 信 回線 の価 格 が 高 い こ とはむ しろ オ ン ラ イ ン

に よる コン ピ ュー タ使 用 よ り も,そ れ ぞ れ の 場 に お い て

処 理 し た方 が 経 済 的 で あ る とし てい る。

わ れ わ れが 訪 れ た西 独 最 大 の フ ラ ン ク フル ト証 券 取 引

所 に お い て も,そ の仕 事 の 量 か らい えば 大 型 の コ ン ピ ュ

ー タを専 用 駆 使 す るに は 至 らず ,そ の 費 用節 約 の た め に

外 部 顧 客 の た め に使 用 す る 時間 が む しろ 自 らの 業 務 を は

るか に上 ま わ っ て い る。(24時 間 中 自己 の た め の使 用 時

間 は5時 間 程 度)

コ ン ピュ ー タ に よ る情 報 処 理 業 務 の 規模 の 小 さい点 で

は ス ペ イ ンが あげ られ,オ ン ライ ン利 用 は ほ とん ど金 融

機 関 な ど で あ り,全 国 で 約2,000台 の コ ン ピ ュー タが 所

在 す るが 大 半 は 小 型 で あ るの も うなづ け る点 で あ る。

仏,英 は ど ち らか とい え ば,な お大 型 を 中心 とし た処

理 に 重 点 をお い て い る。 しか し なが ら,オ ン ライ ン ネ ッ

トワ ー クの整 備,情 報 の集 中 と分 散 に つ い て は,優 れ た

機 能 を もつ ミニ コ ン ピ ュー タや イ ン テ リジ ェン ト ・タ ー

ミナル の 出現 は 極 めて有 力 な武 器 とな り,こ れ らの活 用

に よ って ネ ッ トワー クの 合 理 化 を 期 して お り,そ れ ぞれ

将 来 に わ た る合 理 化,特 に 端末 か ら地 区処 理 セ ン ター を

結 ぶ 計 画 の 中 で判 然 と この こ とを認 め て い る。

ま た,BancoCentral(ス ペ ・fン)な どは そ の 業務 ネ

ッ トワ ー クの 成 否 如何 を優 秀 な イ ン テ リジ ェ ン ト ・ター

ミナ ルの 取 得 如 何 に か か る と して い る ぐ らい で あ る。 た

だ小 型 コ ン ピュー タ,マ イ ク ロプ ロセ ッサ ー等 の使 用 に

つ い てか な り大 きな 問 題 の あ る こ とを認 め て い る。 す な

わ ち,こ れ らの ハ ー ドウエ アは安 価 で あ るが,そ れ に 比

較 し て ソ フ トウ エ アの 開 発 費 が 高 い こ とで あ る。 汎 用 的

ソ フ トが 開 発 され,そ れ が 一般 に利 用 され る一 あ るい

は ソ フ トウエ ア機 能 が 組込 ま れ て い るい わ ゆ るハ ー ドウ

エ ア化 が 行 わ れ る一 こ とに な って比 較 的安 価 に な る こ

とが 強 く望 まれ る条件 で あ る と して い る。

フ ラ ン スで は比 較 的 小型 コ ン ピ ュー タが発 展 しな い だ

ろ うとい うこ とは,フ ラ ンス に お け るコ ン ピ ュー タの 使

用 は そ れ ぞ れ 自己主 張 的 要 素 が 多 い た め,一 般 的 ソ フ ト,

与 え られ た仕 様 で は納 得 し な い とい う こ とか ら一 つ 一 つ

ソ フ トウエ ア を 開発 す る必 要 が あ り,ハ ー ドウ エ アの 安

価 さが もつ魅 力 が 少 な い こ と もその 一 因 で あ る とす る見

方 もあ る。

一一3

な お,小 型 の コ ン ピ ュー タの利 用 度 が 世 界 的 に 高 ま る

状 況 の 中 に あ って,わ が 国 が超LSIの 開発 に よ る超 大

型 コ ン ピュー タの 開 発 は特 に何 を意 図す る も の で あ る

か,そ の 需 要 想 定 は い か な る もの で あ るか 等 につ い て強

い興 味 を示 して い るむ き もあ った。

(4)集 中化と分散化

情報処理の集中化か分散化かいずれが有利であるかと

い うことは,そ の処理されるべ き情報の量 と種類に もよ

り必ずしも一概にいい切れない。

また集中管理および集中処理を行 った方が現在ではよ

り有利であるとの見方,殊 に政策的な意味においてその

必要度が高いものがあるとする見方が一般にいって欧州

では強いようである。

大型 コンピュータを中心 としたネットワークを設置し

て情報の集中を行 うという意欲はフランスおよび英国で

は比較的強 く,西 独では薄いように思われる。 これは政

治経済の実状が国によって異なることがその根本的な背

景にあるか も知れない。

例えばフランスにおいては,経 済,政 治が中央集権的

であってあ らゆる機能の中枢がパ リに集中している。 こ

の点英国におけるロン ドンが これに似ている。従ってあ

らゆる情報はパ リ,ロ ン ドンに集中し,ま ナこ集中処理 さ

れる必要性が高い。

これに比 して西独では各州の権力が強 く,む しろ全連

邦一本化の方向よりも各地域におけるそれぞれの勢力が

存在している。経済にしてもハンブルグ,デ ュッセル ド

ルフ,フ ランクフル ト,ミ ュンヘンとい うように勢力圏

が分立している。 この ことは情報の集中とい うよりは各

地の情報処理が主体をなし,そ れぞれの情報交換がネッ

トワークで行われれば足 りるとい うことが情報処理にも

反映しているのではなかろ うか。

銀行が行う情報処理業務は比較的複雑でないこともあ

って,銀 行では特に情報処理の集中化がむしろ強 く望ま

れているように見受けられi。 仏のSoci6t6G6n6raleは

階層型分散システムを導入した典型的なものであると聞

かされていたが,そ の導入の理由は必ずしも集中処理シ

ステムと比較検討した上で決定したものとは見 られ な

い。むしろやむを得ずこの方式を導入したともいえる。
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国情 の 相違 と もい え る だろ うが,日 本 に お い て は銀 行

の 支店 開設 に は制 限 が加 え られ て い て 多 い もの で も400

に 達 しな い で あろ うが,欧 州 で は店 舗 開 設 の制 限 は な く,

Soci6t6G6n6raleは2,000以 上 の 支 店 を有 して い る。 こ

の 数 多い 支 店 を中 央 セ ン ター に一 本 化 し てつ な ぐ こ とは

経 済 的 に も技 術 的 に も問題 が 多 い。 セ ン タ ー レベ ル の 下

に地 域 ご とにグ ル ー プ レベ ル の核 を,そ の下 に タ ー ミナ

ル レベ ル を階 層 的 に 設 置 して グ ル ー プ が 事務 処 理 の 具 体

的 中心 とな る形 を計 画 して い る。

この 計画 は各 段 階 が オ ン ライ ンで結 ばれ る の で あ る

が,こ れ に よ り経 費 も節 約 で き るが 業務 の処 理 も合 理 化

され る こ とを期 待 し て い る。

BanqueNationaledeParis}乙 お い て も実 情 は ほ ぼ

Soci6t6G6n6raleと 同様 で あ り,国 内 だ けで も1,800を

超 え る支 店 を 有 して お り,そ の処 理 業 務 は3か 所 の セ ン

ター で行 って い るが,な お 業 務 の 繁 忙 か らセ ン タ ーの 数

を5か 所 増加 す る計 画 を も って 目下 進 め て い る。 も とよ

り これ らの セ ン ター は オ ン ライ ンで結 ば れ て い るが,日

常 業 務 は セ ン ター 地域 内で 処 理 す る こ とが 原 則 で,セ ン

ター 間 に わ た る業 務 の み 中 央 を 通 す こ と とせ ざ る を得 な

い態 勢 に あ る。 この 例 で 見 る よ うに,む しろ 地域 間 の連

絡 をい か に よ くす るか が 目下 の 大 きな 問 題 な の で あ る。

スペ イ ンのBancoCentra1に あ って も1,200の 支 店 を

もち,マ ド リ ッ ド以 外 に も2か 所 の セ ン タ ー を もって い

る。 現 在 これ らを 国 内 の パ ケ ッ ト交 換 網 に乗 せ て オ ン ラ

イ ンサ ー ビス を行 って い るが,特 に注 目 され るの は,オ

ン ライ ンに よる集 中 化 の ゆ きす ぎは ライ ンの 故 障 あ るい

は その 他 の 障害 が あ った時 に は 地域 ご との業 務 に 支 障 を

きた す恐 れ が あ るた め,ネ ッ トワー クが 完成 して も地 域

ご との 業務 処 理 機 能 を保 存 す る必 要 が あ る とい う考 え方

で,こ れ は ま さに 分 散 主 義 の根 拠 の 一面 で あ る とい え る。

石 油 会 社 は い ず れ も世 界 的規 模 を も った 巨大 企 業 で あ

り,そ の 分 野 も探 鉱,採 油,輸 送,精 製,販 売,配 送 と

各 方 面 に わ た り,ま た 地 域 的 に も世 界 各地 に及 ん で お り

幾 多の 子 会 社,関 連 会 社 を コ ン トロー ル し て い る。 従 っ

て,関 連 す る あ らゆ るデ ー タ を中 央集 中管 理 す る こ とは

もち ろ ん不 可 能 に近 い。 その ため 親会 社 に 関連 し て直 接

コン ピ ュー タ セ ン ターが 行 う業 務 は限 定 的 で あ り,そ の

他 に つ い て は そ れ ぞれ 関 係 の 機 関 の情 報処 理 を 行 って い

る。

C.F.P.に して もB.P.セ ン ター に し て も,全 社 的,

直 接 に 把握 す る もの は財 務 関 係 お よび 会 計 関係 の デ ー タ

で あ って,そ の他 の もの に つ い て は それ ぞ れ の 部 門 に責

任 を もた せ て い る。 た だ しC.F.P.の 中央 セ ン タ ーは

全 般 に わ た って 中 央 企 画 の審 議 を 行 い,各 関 連 機 関 に 援

助 を与 え て い る。

中 央 が 必 要 とす るデ ー タは 必 ず し もオ ン ライ ンで 刻 々

来 る必 要 はな い。B.P.関 係 の 国 内 の 製品 出荷 関係 につ

い て は全 くB.P.Oil会 社 に 任 され て い る。

ま た,企 画 は 中央 で判 然 と把 握 す るが,業 務 に つ い て

は 必 ず し も自 らの機 関 に よ らず,例 え ばC.F.P.は そ

の搾 油 部 門 に 関 す る情 報 処 理 をC.S.C.(パ リに所 在)

に全面 的 に委 託 し,B.P.も 有 力 な るサ ー ビスt"ユ'-P

－で あ るサ ・fコン ・コ ン ピ ュー タサ ー ビ ス社 に 業 務 委 託

して 活 用 して い る。 ・

石 油 会 社 の 分 散処 理 は情 報 の種 類 に よ って行 って い る

もの で あ って,銀 行 の よ うに 同 一種 類 の もの を階 層 的 に

分 割 処 理 して い るの とは 事 情 を異 に す る。 しか しな が ら

いず れ の場 合 で も業 務 の 簡 素 化 をは か りなが ら も,中 央

で把 握 すべ き もの はむ し ろ集 中 強 化 して い る。
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2.米 国 の動 向

(1)調 査 の 概 要

「分 散 処 理 」 とい う 言 葉 は,米 国で い わ れ て い る

"DistributedProc
essing""DistributedMultiplePro-

cessor""DistributedComputing"な どの 総 称 的 な 表 現

で あ るが,こ の言 葉 自体 幅広 い意 味 を持 って お り,か つ

「分 散」 とい う抽 象 的 表 現 で あ る た めに,人 に よ り,ま

た対 象 シ ス テ ムに よ ってか な り多様 な 解 釈 が な され て い

る。

しか しなが ら,今 や米 国 にお い て は集 中形 か ら分 散 形

へ の移 行 は一 つ の大 きな 潮 流 とな ってお り,こ の 思 想 が

ユ ー ザ ー の シ ス テ ム に お い て も,ま たサ ー ビ ス業 の サ ー

ビス形 態 に つ い て も少 なか らぬ 影 響 を与 えて い る こ とは

否 定 し得 な い 事実 で あ ろ う。

わ れ わ れ は,分 散 処 理 シ ス テ ムの 調 査 に 当 り,調 査 対

象 の選 定,調 査 方 法 に つ い て は これ らの 点 を 考 慮 し,ま

ず 以 下 の基 本 方 針 に よ る こ と とし ナこ。

① 調 査 の範 囲

必 ず し も分 散 処 理,ネ ッ トワ ー ク等 の 定 義 に こだ

わ らず,関 連 分 野 をで きる だ け広 く調 査 す る。

② 調 査 の対 象

で き る限 り各 業 種 に わ た り広 くカバ ー す る とと も

に,同 一 業種 に あ って も具 体 的 な 調 査 対 象 の 選 定 に

当 って は 知名 度 や規 模 の 大 小 に か か わ りな く極 力 独

自性,特 殊 性 の あ る もの を選 定 す る。

③ 補 充 調 査 の 実 施

分 散処 理 シ ス テ ム分 野 は,現 在 な お成 長 過 程 に あ

り,対 象 もあ る程 度 限 定 され ざ るを得 な いの で,十

'分 カバ ー し きれ な い 部 分 に つ い て は,権 威 あ る調 査

機 関 の レ クチ ャー等 の 活 用 に よ り補 充 す る。

④NISサ ー ビ ス実 態 調査 の付 加

NIS(ネ ッ トワー ク ・イ ン フ ォ メー シ ョン ・サ

ー ビ ス)企 業 の うち大 手 ベ ンダ ー を訪 問 し,そ の サ

ー ビ ス 内容
,将 来 計 画 等 に つ い て調 査 す る。

ま た,今 次 調 査 に お い て も,調 査 団 の任 務 が基 本 的 に

は米 国 にお け る情 報処 理及 び情 報 処 理産 業 の 実態 と動 向

の把 握 に あ る こ とに か ん が み,調 査 計 画 の全 体 を通 じ こ
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の観 点 か ら,で きる限 りの 配 慮 を加 え る こ と と した。

(2)分 散 処 理 の パ ター ン

分 散処 理 の 動 向 を考 察 す る場 合,こ れ をい くつ か の 類

型 に 分 け る こ とが便 宜 で あ るが,こ の 場 合 に も,ア プ ロ

ー チ の 角 度 か ら,(a)処 理 装 置の 構 築 法(ア ー キ テ クチ ャ

ー) ,(b)ソ フ トウエ ア の構 築 形 態,(C)サ ー ビ ス シ ス テ ム

の 構 成 法 な どい くつ か の側 面 が考 え られ る。 こ こで は,

HobbsAssociates社 に よ る上記 第3の 側 面 か らの 分 類

に 従 い,次 の3種 類 の パ ター ンに分 け て考 え る こと とし

た 。

① 多 重 小 型 シス テム(ミ ニ コ ン ピ ュー タ をベ ー ス と

し た もの)

② ター ミナ ル を ベ ー ス とし た シ ス テ ム

③ コ ン ピ ュー タ ・ネ ッ トワー ク

① 多 重 小 型 シス テ ム

最近 の 米 国 に お い て,分 散処 理 の キ ー産 業 と され て い

る製造 業,保 険,銀 行,連 邦政 府,化 学 加 工 業 等 の 各 分

野 で 特 に注 目 され るの は,大 型 メー ン ・フ レ ー ム に よ る

各 種 機 能 ア プ リケ ー シ 。ンの処 理 を ミニ コ ン ・ベ ー スの

シ ス テ ムで 代 替 し よ うとい う傾 向 が増 大 しつ つ あ る こと

で あ る。 す な わ ち,特 別 幅広 い処 理 機 能 を必 要 としな い

場 合 や,ア クセ ス ・タイ ムに よる ス ル ー ・プ ッ トへ の 制

約 が特 に 問題 と されな い よ うな 場 合,よ り低 コス トで 大

型 汎 用 コン ピ ュー タ と同様 オ ーバ ー オー ル な オ ペ レー シ

ョンが可 能 とな った た め で あ る。

特 に大 規模 企 業 に お い て,大 規 模 な デ ー タ ・ベ ー スへ

の 頻 繁 な ア クセ ス が必 要 な 場 合,遠 隔地 に分 散 し た 工

場,事 務 所,倉 庫 に お か れ た ミニ コン ピ ュー タ と中央 シ

ス テ ムの デ ー タ ・ベ ー ス が 通信 回線 に よ り結 合 され た形

に お い て これ を み る こ とが で きる。 この場 合,中 央 シ ス

テ ムに 仮 に4台 の ミニ コ ン ピ ュ'一夕を使 用す る と きは,

例 えば1台 を コ ミュニ ケ ー シ ョン ・プ ロセ ッサ として,

1台 をデ ィ ス ク ・デ ー タ ・ベ ー ス ・プ ロセ ッサ に,2台

を トラ ンザ ク シ ョン ・プ ロセ ッサ とし て 相互 に接 続 し単

一 ユ ニ ッ トとして 作 動 させ る。

重 要 な 点 は,(a)高 度 な 「ア ップ ・タ イ ム」 手 法 を採 用

し,ト ラ ンザ ク シ ョン ・プ ロセ ッサ2台 のい ず れ を もそ
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れ それ 他 の プ ロ セ ッサ に 対 し,バ ッ クア ップ ・マ シ ン と

し て い る点 。(b)ロ ー カル で の 日中 の収 集 デ ー タ や処 理 結

果 を,夜 間 に 中央 シ ス テ ムに 伝送 す る,ま た逆 に在 庫 そ

の他 の情 報 をlll央 シ ス テ ムか ら同 じ く夜 間CCn・ 一ーカル ・

シ ス テ ムの デ ー タ ・ベ ー スの モデ ィフ ァイの た めに伝 送

す るな ど効 率 的運 用 を可 能 に す る こ とで あ る。

この パ タ ー ンで 重 要 な役 割 を演 じ る こ と とな った ミニ

コン ピ ュー クの 初 期 の もの と して は,1967年 の 初 出 荷 以

来 現 在 まで に10万 台 を超 え る納 入 実 績 を もつBurroughs

祉 のLシ リーズ,Tシ リ一一ズ が あ るが,現 在DEC,

Hewlett-Packrd,DataGeneral,Basic4,Quantel,

DataPoint,Sycor等 が 多彩 な機 種 を競 い 合 って い る。

② ター ミナル ・ベ ー ス ・シ ス テ ム

タ ー ミナル の 機能 向 上 に1平な い,中 央 シ ス テ ムの 処 理

能 力 を,逐 次 ター ミナル ・サ イ ドに移 行 す る こ とに よ り,

通 信 回線 の負 荷 と,ト ラン ザ ク シ ョンの オ ーバ ーヘ ッ ド

の 低 下 を 狙 うシ ス テ ムで あ る。 す な わ ち,イ ン テ リジ ェ

ン ト ・タ ー ミナル の 活 用 に よ り,コ ミュニ ケー シ ョン ・

ロー ドと,セ ン トラル ・プ ロセ ッサへ の リク ワ イ ア メ ン

トを 最少 限 に抑 え る こ とが で きる わ け で,こ れ に は 汎 用

ター ミナ ル をベ ー ス とす る もの と,専 用 タ ー ミナル をベ

ー ス とす る もの との二 つ の型 が考 え られ る。

今 回の 調 査 対 象 のWARNACO社 は 前 者 の典 型 的 な

例 で あ るが,比 較 的大 規 模 なTSS(例,TYMSHARE,

GE)も ほ とん ど この タ ・fプで あ る。

一 方 ,単 独 の大 型 ア プ リケ ー シ ョン遂 行 の ため,専 用

大型 ター ミナ ル を使 用 す る シ ス テ ム は後 者 の タ イ プ で,

初 期 に お い て は航 空 座 席 予 約 シ ス テ ムが これ で あ り,最

近 で は 次 に述 べ るEFTS(ErectronicFundsTransfer

System)そ の他 が 注 目 され て い る。

初 期 に お け るEFTSは,わ が 国に も紹 介 され た ネ ブ

ラス カ州HINKYDINKY社(ス ー パ ー ・チ ェイ ン ・

ス トア)の そ れ で あ る(1974年1月 稼働)。 この シ ス テ

ノ、が 同社 の売 上 高,ま た提 携先 金融 機 関 の預 金 口座 数,

預金 残 高 の増 加 に寄 与 した ことは よ く知 られ て い るが,

以後 各方 面 に活 発 に 導 入 され,ま た シス テ ム 開発 も著 し

く進 歩 し た。 現 在 で は,複 数金 融 機 関,店 舗 とコ ネ ク ト

した 自動 ク リア リング ・ハ ウ ス機 能,ク レ ジ ッ ト・カー ド,

小切 手照 会,残 高 チ ェ ック,金 融 機 関 内 テ ラー ズ ・シ ス

テ ム等 を カバ ー す る広 範 な シ ス テ ムが 現 わ れ つ つ あ る。

例 え ば,現 在 開 発 が進 め られ て い る カ リフ ォル ニ ア州

南 部 のSACC(SavingAssociationCentralCorp.)

EFTSystemは,93金 融 機i関(Saving&LoanAssoci-

ation)お よび300支 店,4,000の 小売 店 及 び 銀 行 内の

18,000に お よぶ テ ラー ズ ・マ シ ンを完 全 に一 つ の リン ク

で結 合 す る もの で あ る。 も っ と も この パ タ ー ン では,一

部後 述 の コ ン ピュ ー タ ・ネ ッ トワー クの概 念 と重 複 す る

と ころが あ る。 す な わ ち小売 店 ター ミナ ル と,金 融 機 関

の イ ンハ ウス ・ホ ス ト ・コ ン ピ ュー タ,ま た この ホ ス ト

・コ ン ピ ュー タ同志 が ク リア リング ・ハ ウス経 由,も し

くは 直接 コネ ク トされ る こ と も可 能 とな って い るか らで

あ る。

ま た,独 立 保 険 エ ー ジ ェン シ ー協 会(IIAA)が 建

設 す るAgentCompanyUniversalTerminalSystem

も,ミ ニ コン ピ ュー タ ・ベ ー ス の ロー カル ・セ ン ター を

全米 規 模 の ス イ ッチ ング ・シス テ ムに よ り各特 定保 険会

社 の イ ンハ ウス ・コ ン ピ ュー タ と連 結 し,エ ー ジ ェン ト

の ター ミナル(CRT及 び プ リン タの 単 純 な もの)を 通

じて各 種 の%ト ラ ンザ ク シ 。ン を処 理 す る シ ス テ ムで,

INSCO社 の サ ー ビス ・シス テ ム と と もに専 用 ター ミナ

ル ・ベ ー ス の一 例 で あ る。

この他,BankofAmericaの イ ン クワ イア リ ・シ ス

テ ム(GeneralAutomation社 開 発:"Datamation"1976

年7月 号 に,J.Foster氏 に よ る詳 説 が あ る)な ど,こ

のパ ター ンに は多 くの興 味 あ る シス テ ムが展 開 され てい

る。

③ コン ピ ュー タ ・ネ ッ トワー ク

分 散 処 理 シ ス テ ム として は,最 も複雑,高 度 な シ ス テ

ム と して,初 め て パ ケ ッ ト・ス イ ッチ ング を採 用 し,リ

ソー ス ・シ ェア リン グ を可 能 に す る と と もに,特 定 の ジ

ョブ,オ ペ レ ー シ ョン の分 割 処 理 を実 行 す るARPAシ

ス テ ムは,こ の パ ター ンの先 駆 とし て余 りに も有 名 で あ

るが,米 国 の専 門 家 の一 部 か らは現 在 の この 種 の ネ ッ ト

ワー ク ・シス テ ムが階 層 型 指 向 で あ る こ とか ら,レ ベ ル

数,多 重 パ ス選 定 機 能 の面 で 融 通 性 に限 界が あ る ことを

指 摘 し,そ の 改 良 の 必 要 性 と,さ らに は将 来 にお け るサ

●

●
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テライ ト型の重要性を見過し得ないとする意見 も聞かれ

た。

(3)分 散 処 理 の 実 態

① 分 散処 理 の形 態

以 上 の よ うに,分 散 処 理 シ ス テ ムは い くつ か の形 態 に

分 類 で きるが,現 実 の シ ス テ ムに お い て は,組 合 せ型 や

中 間型 が あ り,例 え ばHughesAircraft社,INSCO

社,Tymshare社,Formost-Mckesson社 は,② パ ター

ン と③ パ ター ンの混 合 し た シ ス テ ム構 成 と考 え られ る。

② 分 散 処 理 方 式 の導 入 の 動 機 と背 景

導入 企 業 の い ず れ に お い て も,こ れ に よ って情 報 処 理

の 最 大 効率,と くに タイ ム ・バ リュー の 向 上 を 狙 い とし

て い る点,ま た 通信 コス トに 対 す る認 識 の 高 さ(な お,

QuantumScience社 の 調査 に よれ ば,ユ ーザ ー のEDP

経 費 に 占め る通 信 関 係 費 シ ェ アは1975年 平 均8.1%に 対

し1981年 回10。9%と 予 測 して い る)と い う面 で は そ れ ぞ

れ共 通 点 を も って い るが さ らに見 落 して な らな い の は 次

の点 で あ ろ う。

す な わ ち,イ ンテ リジ ェン ト ・ター ミナ ルの 地 域 分 散

を シス テ ム構 成 の基 本 とす る企 業 に あ って も,管 理 面 の

分 散 は 極 力 避 け る こ とを基 本 方 針 とし て お り,特 に フ ァ

ン ク シ 。ン ・スペ シ ャ リス ト(各 種 専 門分 野 の実 務 に精

通 し ナこ要 員)を 含 む基 幹 要 員 の 中央 集 中 に よる ソ フ トウ

エ ア部 門 の 共 通 化 を運 営 効 率 向 上 の重 要な ター ゲ ッ トの

一 つ とし て い る点 で あ り,こ の 意味 で は,「 管 理 機 能 の

集 中化 と処 理 機 能 の 分 散 化 」 は 分 散 処 理 シス テ ムの盾 の

両 面 と もい え よ う。

他 方,導 入 企 業 そ れ ぞ れの 保 有 す る人 と設備 の 活 用 方

法,ま た近 年 の 技術 革新 に よる コス ト ・バ ラ ン スの 追 求

の 仕 方 が,各 企 業 固有 の 業務 環 境 及 び シ ス テ ム の歴 史 的

発 展 段 階 の 相違 に よ り,分 散 処 理 へ の対 処 方 法 の差 とな

って 現 わ れ て い る こ と も,わ れ わ れ の注 意 を ひ い た と こ

ろ で あ る。

・HughesAircraft社(航 空 機 用電 子 機 器 メ ー カ ー)…

… 頻 繁 に起 る カ ス トマ ー(主 と して軍 関係)か らの 仕様

変 更 に対 し,で き得 る限 り対 応 を速 くし,ロ ス を少 な く

す るtめ に,EDPセ ン タ ーの 分離 を 行 った。

・INSCO社(保 険 会 社 向 け情 報 処 理 サ ー ビス会 社)… …

各 地 区 に 散 在 す るオ フ ィスに既 に 設 置 され て い る中型 シ

ス テ ノ、を活 用 し て,通 信 量 の 増 大 傾 向 に 対処 す るた め,

業 務 の分 担 を全 社的 に見 直 し,整 理 を行 っ た。

・WARNACO社(衣 料 品 製 造 卸)… … 広 域 に わ た って

存 在 す る企 業拠 点(工 場,倉 庫,販 売 店 等)で の 迅 速 な

対 応 を 可能 に す るた め に,オ ン ライ ン化 を行 い,ま た通

信 コ ス トの 節 減 をは か る 目的 で イ ンテ リジ ェン ト ・ター

ミナル を導 入 して い る。 な お ここで は,分 散(非 統 合 的

分 散)一 集 中 化 一 分 散 化(統 合 的 分散)と い うプ ロセ ス

を経 て お り,さ らに 近 い将 来,各 拠 点 を横 に結 ぶ こ とを

計 画 し て い る。

・NationalAircraft社(米 国南 西 部 運航 の 国 内線 航 空

会 社)… …航 空 会 社 の運 営 形 態 が 本 来 管理 集 中的 で あ る

こと と,メ ー カー ・サ ポ ー ト ・ソ フ トへ の依 存 度 が 高 い

た め,分 散 処 理 方 式 の 急速 な 導入 は 困難 で あ るが,一 部

セ ン タ ーの 負 荷 分 散 の た め イ ン テ リジ ェ ン ト ・ター ミナ

ル の ロー カル な 導 入 を行 って い る。

・Tymshare社(大 手 ネ ッ トワー ク ・サ ー ビス会 社)…

… 合 併 吸 収 を含 む業 務 の 拡 大,成 長 に 伴 な い,拠 点 セ ン

ター の増 設 が 行 わ れ て きナこが,通 信 回線 の 効 率 的 利 用 を

は か るた め,VAN(ValueAddedNetwork)を 導 入 し

て い る(な お,同 社収 入 の4%は,VANの 顧 客 へ の リ

ー ス に よ る)。

・Formost--Mckesson社(ド ラ ッグ その 他 総 合 卸売 業)

… …売 上高26億 ドル の卸 商 で あ るが,ド ラ ッグ 部 門(売

上 高10億 ドル,取 引 薬 局25,000店)で は,加 入 デ ー タ通

信 的 な シ ス テ ム運 用 を 行 って い る。 ま た,小 売 業 に対 す

るサ ー ビ ス向 上 に 伴 な うロー カル処 理 と通信 コス トの増

大 に 対 処 す るナこめ ロー カル ・セ ン ター の設 置 を計 画 し て

い る。

・シ ス テ ムの 作 成 と運 用 … …Tymshare社,INSCO社

な どは情 報 処 理 サ ー ビ ス企 業 と して ソ フ トウエ ア を売 物

に し て い るだ け に,そ の 開 発 能 力 を 生 か した独 自の シ ス

テ ム作 りに大 い に その 実 力 を発 揮 して い るが,企 業 規 模

は大 き くて も,メ ー カ ー ・サ ポ ー トの ソ フ トウエ ア を活

用 して比 較 的 少数 要 員 で運 用 し て い る例 としてHughes

Aircraft社,WARNACO社,NationalAirlines社 が

あ げ られ る。 一 方,Formost--Mekesson社 は,300人 近

7一
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い 要 員 に よ り自社 業 務 の 実 行 の 他 取 引先 小売 店 に 対 し,

EDPサ ー ビス そ の もの を販売 し,同 社 のEDP経 費 の

相 当 部分 を まか な う とい うユ ニ ー クな運 用 を 行 って い る

(同 社 のEDP経 費 は 売 上 高 に 対 し1.4%,小 売 店 よ り

サ ー ビ ス対 価 とし て月 額1店 当 り80ド ル を徴 収)が 当社

は,TheContinentalCorp.(保 険 会 社)か らス ピン オ

フ し たINSCO社 の よ うに,独 自な アプ リケ ー シ 。ン と

ノ ウハ ウ を生 か し て特 色 の あ る情 報処 理 サ ー ビス業 に転

換 し うる段 階 に きて い る よ うに 見 うけ られ た。

(4)分 散処理の動向

① 分散処理促進の要因

分散処理を含め,コ ンピュータと通信回線の結合は,

次のような要因が,相 互に作用しあうことにより,一 層

促進されることになろう。

④LSIの 進歩は,機 能革命を超えて製品革命へ と

進み,ま たマイクロプロセッサやター ミナルの機能

向上と低 コス ト化が進む。

⑧ 通信回線サービスの多様慢三と機能向上

◎EDPシ ステムが企業経営の根幹になればなるほ

どユーザーのコス ト意識は向上し,よ り高度,合 理

的な利用形態へと進展する。

⑥ 通信分野へのIBM戦 略,処 理部門へのATTの

進出は相互に影響 し合いながら大 きなインパ クトと

なろ う。

⑥ 政府による電子的処理への諸規制,諸 制度の進展

は,逆 にこれをプロモー トすることとなろ う。

②NISサ ー ビ スの 進展

情 報 処 理 サ ー ビス業 界 で は,と くにNISサ ー ビ スの

進 展 が注 目 され る。 と くに ユ ー ザ ー ・ニ ー ズ に密 着 し た

高 度 な 技 術力 と強 力 な市 場 開発 力 を備 え ナこサ ー ビス ・ベ

ン ダー の 成 長 は 十分 観 察 を要 す る。 ま た,新 しい デ ィシ

プ リン ・ア プ リケ ー シ 。ン(統 合 ア プ リケ ー シ 。ン)分

野 の有 望 性 は,す で に現 実 の もの に な りつ つ あ る。

③EFTSな どで成長

分散処理では,企 業内システムの開発動向とともに,

EFTSな ど消費者 と密接した分野の成長性に着 目する

必要があろ う。

④ 発展の決め手

以上を総括して情報処理の発展にとって決め手 となる

のは,ユ ーザーの意識水準の向上と技術力であろうと思

われる。すなわち,EDPSへ の思い切 った投資とコス ト

意識 効率性追求の徹底であり,F.Mckesson社 の如

きは社内業務の延長線上に取引先への有料サービスを加

え,併 せてEDP経 費への充当をはかって一石二鳥の効

果醐 。てい・.ま た泊 社のニーズの厳密な分析によ ●

って,必 要に応 じ中古 リースを併行利用するとか,タ ー

ミナル も雑多な機種を合理的に構成 して使いこなしてゆ

く等相当な技術力に支え られた運用態度は多くの企業に

共通してみ られたところであった。

簸欧州班調査団メンバー

団長 吉田 剛(財)日 本情報処理開発協会専務理事

団員 飯野信夫 郵政省簡易保険局電子計算業務課長

〃 榎田久夫 富士通㈱システム部長代理

〃 松本 宏(財)日 本情報処理開発協会広報課長

場米国班調査団メンバー

:繋 麗麗暑欝欝 繕 葺1夢
機専門官

〃 田中茂巳

〃 山鳥雄嗣

日本電気㈱情報処理システム支援本

部第1シ ステム支援部長兼基本ソフ

トウエア開発本部第2開 発部長

(財)日 本情報処理開発協会

技術調査部調査課長代理
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モデル企 業 にお け るマイ コン利用 を想定

メリヤス工業のシステム化に関する調査研究

繊維工業構造改善事業の主な柱の一 つとして,消 費 者情報取集機能 を強化 し,消 費者の嗜好

に即応 した商品 を供給す る体制 を確立す る ことが取 りあげられ てい るが,当 協 会では 日本ニ ッ

ト工業連合組合の協力 を得 て,メ リヤス工業*の システム化 について昭和49年 度 よ り調査研究

を進 めている。

ここに,現 在 までの成果 として,生 産管理情報 システムを中心 にシス テム化の概況 を紹介す

る。 なお,昭 和51年 度で は商品企画 との結 びつ きを主体 に全社的な総合 シス テム化の問題,シ

ステム導入 に関す る教育等 について継続 して調査研究中で ある。

1.シ ステム化調査の経過

わが国のメリヤス工業は,多 様化 ・個性化しつつある

消費者嗜好に応 じたキメ細かい製品の供給体 制 を 形 成

し,合 理的な経営を行うことが要請 されている。すなわ

ち,ニ ットウェア製品を供給するためこれまでの生産偏

重の企業活動か ら,商 品企画一生産一流通一販売(小売)

のサイクルの中で,メ リヤス工業が保有する製品化能力

を中心にして,消 費者の嗜好などのニーズをいち早 く具

体的な製品イメージに展開し,計 画的な生産を行 うシス

テムを形成する必要がある。

消費者のニーズに応 じた生産体制は,必 然的に多品種

少量生産型のシステムとなるが,こ のシステムでは

① 製品企画から販売までの各プロセスにおいて製品

の生産に密接に関連する情報を有効に活用で きる商

品情報フィー ドバックのサブシステム

② 需要と供給におけるタイムラグの解消を図る生産

サイクル短縮化のサブシステム

とにわけられる。

本調査研究では,昭 和49年 度に,メ リヤス工業の生産

流通システム化ビジ ョンとこれに基づ くシステムの概念

設計を行っt。 次いで昭和50年 度ではニ ット製品別(生

地,外 衣,肌 着,靴 下),業 態別(一 貫生産,部 分生産)

に,協 力企 業 に お け る シ ス テ ム分 析 と と もに,マ イ ク ロ

コ ン ピ ュー タを利 用 す る シ ス テ ム設 計 を 行 った。

2.モ デル企業 の概要

システム設計の対象 となったモデル企業の概要はつぎ

のとお りである。

企業規模;資 本金7千 万円,年 間生産額20億 円,従 業

員230名

生産形態;丸 編,横 縞を主軸 として,外 衣を中心に原

糸買いか ら製品までの一貫生産

このモデル企業における生産工程は,図 一1に 大別し

て示す とお り,編 立工程,縫 製準備工程,縫 製工程の三

つにわけられる。

編立工程は,原 糸,編 立準備,編 立,検 品の細工程か

らなっている。縫製準備工程は,裁 断準備,裁 断,組 合

せに細分される。縫製工程は ミシン,仕 上,検 品 ・包装

にわけられる。

生産工程の業務流通フロー(?概略を図一2に 示す。

3.生 産流 通 シス テムの基 本設計

生産流通システムでは,生 産 と情報 との関係を明 らか

にするために,生 産情報の構成要素の分析(情 報アイテ

ム分析),生 産情報の部門間流通の分析(部 門間情報フ

*メ リヤス工業 とは,肌 着,外 衣,靴 下等 の編物製 品を供給す るため糸 を編立 てて生産 し

た り,編 立布地 を作 り,こ れ をデザイ ンし,裁 断縫製 して最終製品化す る産業で ある。

-9一
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編
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頃

編

立
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繰
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図一1モ デル企業におけ る生産工程
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図一2モ デル企業における業務流通 フロー概略
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ロー分析),生 産情報の入力出力等にお

ける機能分析(情 報機能分析)を 行 うこ

ととし,こ れにより基本的な シ ス テ ム

(入出力情報,処 理内容の概要)が 設計

される。

(1)生 産情報の構成要素の分析

生産工程部門,ま たは生産工程部門に

関連 する工程 に流れている情報(伝 票

類)を 情報アイテム別(伝 票 内 の 各 項

目)に 分類 し情報アイテム数および種類

を列挙しその出現頻度を算出し,情 報ア

イテムの共用性を把握する。

(2)生 産情報の部門間流通の分析

各伝票類が生産工程 とそれに関連する

各工程をどのように流れているか,伝 票

類の入力,参 照 といった側面でとらえ,

伝票類の情報媒体の用途目的を明 らかに

す ると同時に各部門における情報機能 を

明確にする。 ここでの各生産工程部門は

基本生産工程を もとにした。

(3)生 産情報の入出力等における機

能分析

生産工程部門を機能 としてとらえ,そ

の各部門に対し情報 アイテムがどのよう

に流れるか,す なわち(1}の情報アイテム

〈編立 準備 〉

表一1モ デル企業における情報ア イテム

情 報 ア イ テ ム

柄

手

械

先

名

寄

番

日

面

頃

ト

入

立

認

足

配

意

票

・

残

不

銘

番

機

得

品

品

工

月

保

身

u

投

編

確

過

特

発 行年 月日

カ ー ド面

ロ ッ ト廠

サ イ ズ

数 量

目 方

合 計

付 属 種 類

原 糸 出 荷

加 工 先

納 期

頻 度

}
惨

7

9

8

9

6

4

5

6

4

8

9

9

9

9

9

9

9

5

9

5

8

6

8

7

9

9

9

6

2

1

5

5

6

5

5

1

6

4

1

5

1

2

5

↑!～報]/イ ソ ノ、

駐

数

立

荷

糸

付

別

荷

編

入

枚

附

入

原

目

色

使用原糸量

S

M

L

LL

注 意 事 項

分

文

中

丈

ム

ム

発

物

番

名

ゴ

ゴ

部

身

身

福

福

軸

先

現

色

色

指 図 枚 数

備

金

住

氏

考

額

所

名

頻 度

(%}

?7

9

9

9

9

9

8

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

8

6

4

9

9

9

9

9

1

1

5

5

情 報 ア イ テ ム 頻度i
－

納品伝 票盃

単 価

計

1

9傍)l

gl

9

枚

支 払 方 法

附 外 注

現

小

振

手

染

乗

切

付

金

手

込

形

日

材

使 用 工 番

染 付 数 量

染.ヒリ予定 日

染入 荷明細

糸繰 リ工場

糸繰 り上 り日

適 用

納 入 先

先 発 見 本

春 物

夏 物

秋 冬 物

ケ ー ス 盃

コ ー ド廠

～

9

9

9

9

9

9

9

6

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

9

5

〈

を縦軸に,(2}の 部門間情報フローを横軸として一つの情

報アイテムが生産工程部門の どの部門でどのような機能

をしめしているか,ど のような機能かは,発 生,参 照,

保存,流 入,流 出 といった機能 として情報 アイテム部門

との授受関連フローを作成することとした。
'(
4)生 産流通システムの入出力情報,処理内容の概要

(1)②(3)の生産 と情報の関連について分析することによ

って生産情報の構成 と機能が明らかとなってくる。すな

わち生産情報の構成 と伝票類の各情報がどのように流れ

処理されているかが把握 される。

以上の分析の各結果を表一1～3に 示す。

4.生 産 流通 システ ムの デー タベー ス

デ ー タ ・ベ ー ス の 作成 に あ た っては さ きの 生 産 情報 の

構成要素の分析,生 産情報の部門間流通の分析,生 産情

報の入出力等における機能分析,生 産情報の構成図など

をもとにして生産コンセプ ト,生 産ファクターの生産情

報階層構造図を作成し,さ らに,そ れ らをもとにしてコ

ー ド体系を作成し,デ ータ構造を考察 した。

(1)生 産情報の明確化
し

モデル企業,協 力企業における業務分析,シ ステム基

本設計の分析を行って情報アイテム分析,部 門間情報 フ

ロー分析,機 能分析な どを通して,共 通の情報構造を有

していることが明 らか となった。すなわち,生 産情報は

基本的なフレームとしての生産コンセプトと諸生産活動

の状況を示す生産ファクター とに大別される,さ らに小

別すると生産コンセプ トは製品コンセプ トと工程コンセ

プ トの二つの構成か らな っている。生産ファクターはタ

一11一
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…表一2モ デル企業におけ る部門間情報 フロー分析表

,w,."

ミ
、
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㌔

. ○

逮
■一

開 発 ・営 業 関 係 提 重 準 備 日 立 縫 製 準 備 縫 製 仕 上 検 品 ・包 装 工 程 管 理
1外 注 先 関 係

i

l ぺ`

開 見本依頼書
デザインペーパー

加工指図書(婦 人,紳 士)
デザイン仕様書

加工指図書 【婦人,紳 士)
デザイン仕様書

加工指図書(婦 人,紳 士)
デザイン仕様書

加工指図書(婦 人,紳 士} 加工指図書(婦 人,紳 士) 加 工指図 書{婦 人,紳 士) 加工指図書(婦 人,紳 士)
デザ イン仕様書

. 寸

|
発

る
デザイン仕様書
売掛金元帳
加工指図叡 婦人,紳士)

. 斗

》

藁 原価計算書
・

出荷指図書→出庫伝票 「■"「r

,係 営業日報

績

立

編立原糸必要量 染付入荷状況表
日立加工指図書
委託加工原糸台帳
委託加工原糸納品伝票
原糸用途明細,用 途明細
緬立原糸必要量

縞立原糸必要量
原糸振り分け伝票

〔㌶ 灘 伝票

E程別進捗状況
原糸歩留台帳
生産日報
日程計画表

〔蹴1鍛

〔萎黎 三塁魏品伝票
原糸振り分け伝票
委託加工伝票

準 原糸振り分け伝票
委託加工伝票傭 原糸出荷指図伝票 i
編立台帳(附 属)

.
」一 、一← 一....一 「L－ 一 一.

頚

一 一

縞立台帳,原 糸台帳
掲立作業日報 カー ド
編立指図 カー ド【丸損)
損亡不良品明細

続成 日報

大 エフ{裁 断,縫 製,
投入カートつ

小 エフ

大工フ{リ ンキングカード〕
・」・エフ

大 エ フ(仕 ヒカ ー ド}

小 エ フ

1

大工フ〔検査)
小エフ

〔程別進捗状況
原糸歩留台帳
生産日報
日程計画表
工程管理台帳

大 工 フ(毛 羽 切 カ ー ト')

1 垣立日報
編立月報

嵩 OV24SR編 立指図書

立 大工フ{損 亡 カー ド)

1 小エフ
小日程計画表

縫
〒

裁断 ・縫製 日報 裁断 ・縫製日報 裁断 ・縫製 日報 工程別進捗状況

製 [程管理台帳

準
備

生産日報

縫
縫製委託加工伝票
委託加工台帳

.L程別進捗状況
工程管理台帳

縫製委託加工伝票

製 生産日報 :槌

仕 工程管理台帳 i

上 生産 日報
`

製 検 工程管理台帳
●

包 1
工 工程管理 カード 工程管理 カー ド 工程管理 カー ド ゴ程管理カード 工程管理 カー ド 工程管理カー ド 工程別進捗状況

工程管理台帳
…
|

程
管 原糸歩留台帳

生産B報理
関 日程計画表

工程管理カー ド係 .

外 問
注
先 係

縄文加工納品伝票.
縄立加工納品伝票`附属)
請求書

鎚 伝票'`内 職,工 場) 娼立加工納品伝票 絢立加工納品伝票
請求書
編立加工納品伝票(附属)
納品伝票(内 職,工 場}

.

、
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辱

`
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表 一3モ デ ル 企 業 に お け る 情 報 フ ロ ー 分 析 表

S=最 初,R=参 照,E=記 入,K=保 存,1=流 入,O==流 失

工程 開 発 編 立 縫 製 検 品 工 程
情報 編 立 縫 製 仕上 外注先
ア イテ ム 営 業 準 備 準 備 包 装 管 理

発 行 年 月 日 SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO 1臼) 1RO

受 注 先 SR

品 名 SR正KO SRIKO SIROK IROK IRO IRO IRO SI油DK SKO

素 材 SREIKO SRKIO IREKOS IRO IRO IRO IRO 81ROEK

機 種 SRIKO IRO SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO

春 SRIEK SRKO IE呂KS

夏 SRIEK SRKO IREKS

秋 SRIEK SRKO IREKS

1冬 SRIEK SRKO IREKS
`納 期

SRIEKO SREKIO SREKIO SREKIO IROE IROE IROE IREKOS IRK

編 立 月 日 SR

縫 製 月 日 SR
1

!指 定 サ イ ズ
i

SR

i身 丈 SRIKO SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO IRO

i身 巾 SRlKO SRIKO IRO IRO
!IROIRO

IRO IRO
;
1袖 丈
:

SRIXO SRIKO IR。lIR。
!IROIROIRO

iRO

!袖 巾 SRIKO IRO IRO IRO
IIROIRO

IRO IRO
| .

・肩 巾
c

SRIKO IRO IRO 1RO IRO}IRO
～

IRO 1RO

1衿 巾

1裾 ゴ ム 丈

SRIKO

SR

IRO IRO '1RO
1

1ROIRO …

i

IRO IRO

袖 ゴ ム 丈 lSR: ;
「デ ザ イ ン 孤SR
.

ニューサ ンプル石
!
SR :

…

目 付|

1持 掛 り
|

SRIKO

l、RIK。

SRIKO'

IRO

IRO

IRO

IRO

I…ζO

7
1ROIRO

IRoilRO
.:

IRO

IRO

IRO

IRO

仕 上 り SR

色 SRIKO8 SIREKO SIREOK
●,

SREKIO EIRO EIRO EIRO SIROK SKOIRE

製 作 年 月 日 SR 1

製 品 番 号 SR

サ イ ズ SRIKO SRIEO S正REKO IREOSK IERO IROE IROE SIROK SKOIR

M SRIKO IRO IRO IRO
`

IRO1IRO … IRO IRO

工 程 開 発 編 立 縫 製 検 品 工 程
情報 編 立 縫 製 仕上 外注先
アイテム 営 業 準 備 準 備 包装 管 理

編 成 目 付

編 成 所 要 時 間

ポ ケ ッ ト ロ

ウ ラ

SR

SR

SR

SR

衿 ア キ SRIKO IRO IRO IRO IRO
、

IRO IRO IRO

裁 縫 明 細 SR

計 SRK IRK SKO

取 引 条 件 SR

締 切 日 SR

回 収 予 定 日 SR

決 済 条 件 SR
}

1}
限 度 額 SR |

1

年 月 日 SRIKO SRIKO IRO IRO
!
IRO IRO IRO SIROK SKO

伝 票 孤 SR SRK

区 分 SRK {
|

売 上 金'額 SR I
l

入 金 額 SR

期 日 SR

}
売 掛 金 残 高 SR |

1

総 債 権 残 高 SR

摘 要 SR SRK 1

工 番 SRIKOE SREI㈹D IREKOS KIROE EIRO |
EIRO EI秒0 SREKIO SRIKol

ス タ イ ル SR

原 糸 SR SKO SRK

絹 地 SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO IRO IRO

単 価 SR IRK IRK SKO

1デ ザ イ ン
1

SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO IRO IRO

i得 意 先
SRO SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO IRO

製 造 茄 SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO IRO IRO

得 意 先 茄 SRIKO IRO IRO IRO IRO IRO IRO IRO

投 入 SRIKO SRIKEO IROE IROE IROE IRO¢ IROE SIROK

＼
へ
き
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イ ミン グ フ ァク ター,コ ス トフ ァ ク ター,ボ リ ュー ム フ

'
アク ター の三 つ の構 成 か らな って い る。

図一4は,生 産 情 報の 構 成 概 念 を,ま た,図 一5は こ

れ らの 生 産情 報 の構 成 を 図示 し た もの で あ る。

(2)コ ー ド体系

コ ー ド化 は コ ン ピ ュー タの導 入 に際 して,企 業 組 織 全

体 の シス テ ム化 を 図 る場 合 に シス テ ム に共 通 の 基 本 的 コ

ー ドを設 定 す る必 要 が あ るた め に行 う もの で あ る
。

コー ドは,名 詞 お よび名 詞 群 の 内容 を,正 確 か つ 簡潔

に 表 現 す るた め 系統 的 に組 ま れ た符 号 で あ り,能 率 的 に

処 理 で きる よ うに構 成 され て い な け れ ばな らな い 。 その

た めの コー ドの 役 割 と して は次 の とお りで あ る。

・名 詞 の 構 成 す る文字 の不 揃 い の統 一 をは か る。

・桁 数 の 節約 を は か る。

・機 械 に 対 象項 目を識 別 させ る。

・管 理 区 分 ,分 類 基 準 を規 定 す る。

・機 械処 理 を容 易 にす る。

ま た,コ ー ドの種 類 は

')i頂番 コー ド

・ブ ロ ッ ク コー ド

・グ ル ー プ別 コー ド

・表 意 数 字 コ ー ド

図一一4生 産情報構成概 念図

・略号コー ド

などがある。図一6に モデル企業における王春 コー ド,

品番 コー ドを例示する。

(3)デ ータ構造

生産工程におけるデータの構造化は,a)生 産工程,

b)各 工程内での使用頻度の二つを要素 として行った。

すなわち,シ ステム基本設計において抽出された情報

ア・fテムを生産工程別に,さ らに各工程内での利用頻度

別(4段 階)に 区分して,表 一4に 示すような生産工程

●

機種A～Z(1ケ タ)英 文字

AAJUM

B天 竺MMYAER

CCOPPOSTR

DSPJ/DERRTR

年 機 ス
タ

次 種 ル 番

年 次0～9(1ケ タ)数 字

19755× × ××

19766× × ××

機 種0～9(1ケ タ)数 字

OVSR24

AJUM

SPJ

RTR

SUPRANIT

ス カー ト,

コ ー ト,ジ ャ ン パ ー

ク ル ー ネ ッ ク

カ ー デ ィ ガ ン

MJL

SPJ/DE

FF

フー ベ ン

平 積 機

V七 一 タ ー

ポ ロ セ ー ター

ター トル ネック

ショウールカラー

ベ ス ト

■

図一6モ デル企業 にお ける工番 ・品番 コー ドの構成
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表一4生 産工程別,頻 度別情報 アイテム

.1.1'1'頻 度
企 画 開 発 営 業 娼 立 準 備 編 立 縫 製 準 備 縫 製

品 名 発行年月Il 発行年月日 工番 色 工番

1 色 品番 色 コ二番
カ ー ド!飯

品番

工番 色

発～∫年月日 持掛 り 」.番 品 名 色 品番 素材 裁断 納入先 出荷%

9「r先 什 上り 納期 サイズ 伝票庵 サイ ズ 納期 投入 数 発行年月日

II
素 材 M 品名 数量 品番 検品 枚

機 種 L ロッ ト!柘 oッ ト 納入先 附属 数量

知」フし吃 サ イズ 伝瓢

得意先巫

編 方.精 製,拓 図 伝 卯侮,・1法,袖 丈 色香 伝票侮M 品名 カー ド允 サイズ 合計

指定 ・ノイ ズ,身 丈,身 巾 元番 身巾,袖 ゴム 月日 発行年月日L 色番 組立 納期 スクイ

袖 丈,袖 川,肩 巾 品番 裾 ゴム,色 侮 素材
編立者品名

機種
リンキング 仕上 出荷枚数 シーム

衿 巾,目flい ドケノ ト 絹地TOP,染 数量 色香 備考 原糸 枚 月日 備考

lll 前身頃,後 身頃 テザイン 配色,横 穴 名柄 胴 身頃 入荷 品名

袖,M,L,附 属 得意先 相 ・L鯛 入荷量 袖 外注縄立 指定納期

シ ー ノ・,衿,サ イ ズ 機種 袖,人 取 納期 素材 月日 単価

素材 合計 月 日 数量 金額

附属

春,夏,秋,冬 得意先 コー ド,編 立 色刷 機械 部分 ・ット盃,実 働時間 受注数 目付 縫

納期,色,製 作年月【i 得 意先,LL,リ ン キ ング 春 得意先 身丈 目方 合計 受注月日 機種 工

品番,九 番,注 意事項 住所,仕 上,本 縫
・クト 身巾

夏 投入 袖丈 納入先 枚数 合計 ボ タン 衿 リンキング

配色,備 考,縦 穴 ス タイル 投入 秋 編立 裾 ゴム 人取 出荷枚数 M身 巾,身 丈 パ イ ピン グ

横穴 戸ドタン種類 原糸,肩 巾,オ ーバ ー 冬 カー ド%i袖 ゴ ム 指図数量,所 要時間
L ゴ ム リン キノグ

袖付,桁,牛 地 見本 蹴 酬 麟 先発見本,目 方 備考 LL稼 動率
LL袖 丈,桁

入荷 工程

ベ ス ト

】V 寸 法,丈,巾,fl,引 沃 単価,袖 巾,合 甜 現物 加工先 金額 縄立教 不良品 切ボ ケ
編立工程 編立者

Sピ その他,機 械 副資材,身 頃,月n 納入先 入荷 単価 枚 名称 毛羽
シーズン 出荷

原 料,番 予㍉ 糸繰 ネ ー・ム,先 発見 本 枚数 原糸 計 前身頃 不良品明細 桂 り

縫製準備,裁 断 ラベ ル 身頃 目付 枚 後身頃 加工明細
重量 準備

駈

糸抜,下 廻,準 備
,数 量,身 丈

袋 番手S住 所 不良品数
縫製 本縫

リン キング,本 縫,仕 上 受注数 縦穴,備 考

M

LLL氏 名 重量
工 数 オ ー バー

ロッ ト ス ク イ

出荷数 出荷先,
目方 シー ム

● 「

におけるデータ構造を設定した。

品番,工 番,色,発 行年月 日,品 名等は,全 工程を通

じて使用頻度が高いことがわか る。

5.マ イ ク ロ ・コ ン ピ ュ ー タ の 適 用

これ ま で に述 べ て きた生 産情 報,デ ー タ構 造 等 の 分 析

に基 づ き シス テ ム化 の 最 終 の 結 論 と して,モ デル 企 業 に

お け る メ リヤ ス製 品 の 生 産,管 理工 程 へ の マ イ ク ロ ・コ

ン ピ ュー タの 適 用 を考 察 した。

(1)シ ス テ ム 構 成

図 一7は マ イ ク ロ ・コ ン ビュー`タに よ るシ ス テ ム構成

図(概 略 図)で,工 程 管 理 部 門 と生 産 工 程 部 門 の二 つ に

区分 され る。

① 工 程 管 理 部 門

マ・fクロ ・コ ン ピ ュー タの うち中 央処 理 部,メ モ リ

ー,シ ス テ ム ・コ ン ソー ル を 中心 とす る中 央処 理 装 置

と画 像 表 示 のtめ のCRTデ ィス プ レイ装 置,処 理 状

況 一 覧 表 を印字 す る プ リン ター,工 程 管 理 カー ド等 を

読 込 む カ ー ド ・リー ダ ー等 を 設 置 。

ま た,デ ー タ量 に応 じて 外 部 フ ァイ ル と して の フ ロ

ッ ピ ・デ ィス クを設 けて い る。

② 生 産 工 程 部 門

この 部門 は大 き く四 つ の工 程(組 立 準 備,組 立,縫

製 準備,縫 製)に 区 分 され,各 工 程 か ら工 程 管 理 情 報

を,直 接 工 程 管 理 部 門 の マ イ ク ロ ・コ ン ピ ュ一 夕ヘ オ

ン ライ ン入 力 が で き るよ う端 末 装 置 が 設 置 され る。

(2)マ イ ク ロ ・コ ン ピ ューータの 仕 様

モデ ル企 業 の生 産 管 理 工 程 の 分 析 に 基 づ き,本 シ ス テ

ムに使 用 す る マ イ ク ロ ・コ ン ピ ュー タは,次 の よ うな規

格,性 能 で あ る。

●
4

`

一16一

',



匂

⑰

/∫PZ)ECジ ャー ナル

マ イ ク ロ ・ コ ン ピ ュ ー タ
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⇔
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ディスク

)

一

CRT

表示ディスプレイ

一

一

プリンタ

、_!.

'

/

カー ド ・リー ダ

一

一

一

端 末 編立準備

雄
編立 産

工

程

縫製準備 部
門

縫製

端 末

端 末

端 末

① 基本処理部

使用素子

図一7

MOS-LSI,TTL,ダ イ

オ ー ド,ト ラ ン ジス タ

基 本74種

最 大65Kバ イ ト

10個

555ns

8レ ベ ル(ハ ー ドウ ェ ア上 で

優 先 順 位 付 加)

=

フ ロ ッ ピー

デ ィス ク

工程管理部

プ リ ンタ

白

CRT

〔 〕

ご
ク

[目 1

斗

「

一入 出力

制 御部
一

＼

シ ス テ ム 構 成

竃

生産工程部

編笠準備

編立

命令数

メ モ リ容 量

レ ジス タ数

ス テ ー ト

割込ライン

② 磁気コアメモリ部

記憶容量

サ イ クル タ イ ム

8Kバ イ ト

1.5μs

ア クセ ス タ イ ム300Pts'

③PROM部

記憶 容 量16Kバ イ ト

ア クセ ス タイ ム1,3μs(最 大)

④RAM部'

記憶 容 量16Kバ イ ト

ア クセ ス タ イ ム1.3μs(最 大)

⑤ 入 出 力

入 出力 制 御 モ ー ド… …… プ ログ ラ ム制 御 モ ー ド

高速 デ ー タ転 送 モ ー ド…DMAモ ー ド

同 時転 送量8ピ ッ ト

最 大 接続 装 置台 数 … … …31台

一17一
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電 源

隠

■立準債 商 立 縫製準偵 縫 製 帳 票
作成キー
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L

発行朝 日
ト
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(千僧)

StrOP

ひ

図 一8

⑥CRTデ ィス プ レ イ装 置

表 示 色 カ ラー(7色),モ ノク ロ

管 面14イ ンチ,20イ ン チ

文 字 数80字 ×24行,40字 ×24行

文 字 種 類 英 数 ・記 号64お よ び カ ナ,カ

ナ記 号64

⑦ ミニ プ リンタ

印 字 速 度 最 高20,30字/秒

最 大 印 字 数80字/行

印 字 方 式 ドッ トマ トリクス 方式

⑧ フ ロ ッ ピー デ ィス ク

ヘ ッ ドロー ド時 間… ……60ms

ア クセ ス時 間10ms

デ ー タ容 量242,944バ イ ト/メ デa .ア

トラ ック数77

セ クタ数26

マ イ ク ロ ・コ ン ピ ュ ー タの 操 作 キ ー 配 列

回転速度360rpm

データ速度249.984ピ ッ・ト/秒

また,マ イクロ・コンピュータの操作卓は;シ ステム

の効率的な運用を行うためにその機能,使 い易さ等十分

に検討 されなければな らない。

図一8は,本 システムにおいて,CRTデ ィスプレイ

装置に組込まれた操作キーの配置を示したものである。

左側4列 は生産工程の四つ(編 立準備,編 立,縫 製準

備,縫 製)に 区分 し,さ らに一つの工程を最 大 五 つ ま

で,小 工程区分 されている。

帳票の作成キーは最大5種 類の帳票を作成することが

できるようにしたもので,い ずれかのキーを一度押すと

指定された帳票がCRT画 面上に表示 される。 さらに同

じキーを押す ことにより帳票はプリンタに出力 される。

0か ら9の キPtは数量,年 月日,工 番,品 番を入力す

るキーである。

一'18一
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右側の3列 のキーは,情 報アイテム ・キー一で,こ れ ら

のキーを押すことにより,情 報の入力,記 憶,出 力等の

処理を行 う。

各生産工程部門に設置される端末機のキーボー ドの配

列は本体 と基本的に変 らないが各工程部門の特異性を加

味して設計されている。

6.今 後の方向

こ こで 提案 した シス テ ムは,メ リヤス工 業 に お け る 多

様 な 企 業 形 態 に適 応 させ るた め,基 本 的 要素 を 中心 に設

計 し たが,フ ァ・fルの 利 用 形 態 に よ って シス テム の適 用

レベ ルが 規 定 され る方 法 を と り,容 易 に 効 果 的 に シ ス テ

ム を拡 張 で きる こ とを 指 向 して い る。 この よ うな設 計 思

想 に し た が って,提 案 した シス テ ムは 価格,性 能 の面 か

ら導 入 可 能 な マ イ ク ロ ・コ ン ピ ュー タに よ る生産 管理 シ

ス テ ム とい え よ う。 しか しな が ら,マ イ ク ロ ・コ ン ピ ュ

ータの性能か ら,大 量,高 度な処理は不可能 となって く

るため,必 要ある場合には上位コンピュータとの有機的

な結合を図って対処しなければな らない。自社でこのよ

うな上位 コンピュータを導入できるところは別にして,

小規模企業の多いニット工業界にあっては共同利用によ

るシステムの大型化がより現実的である。

また,中 心 とな る生産管理システムは,企 業内情報シ

ステムの一つであることか ら,企 業内の他の情報システ

ムとの有機的な結合を図ることによって総合的システム

への展開が行われて一層効果的な活用が期待 される。

メリヤス工業界における,上 述のような生産流通シス

テムの設計,開 発,導 入実施案を作成することは,わ が

国の繊維産業の合理化,省 力化および高付加価値化を促

進するうえからも緊要なことである。

(片岡幸一・調査課)

●
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昭和51年 度

研究奨励金 ・報奨 金交付対象

研究 ・システムの概要

研究奨励金制度は,電 子計算機の高度利川お よび適用分野の拡大開発に寄与 す る技術 と知 識

に関す る研究 ・開発の うち優れ た ものに対 して交付す る もので あ り,今 回が第6回 目であ る。

昭和51年 度の交付対象者及び テーマについては前号に紹 介 したが,今 号では,そ れ ら対象 とな

った研究の計画並 びにシス テムの概要 について紹介す る。(敬 称略)

〔奨励金 部門〕(各100万 円)

都市開発

(1)都 市化事象の計量地理学的分析手法のシステム化

名古屋大学文学部教授 石水昭雄 他3名

地域データの電算機処理は,海 外 と同様に,わ が国で

も試み られるようになった。その処理の第一段階は,地

域データを電算機に記憶 させ,必 要に応 じて数表あるい

は分布図の形で出力 させ る情報検索型のものであり,第

二段階は,入 力 された地域データを,指 示 される方式に

したが って単純加工 した上で出力 させる単純計算 ・模型

表示型である。しかし,第 三段階の計量地理学的分析表

示型の電算機処理として完成 されたシステムはない。そ

こで本研究は,都 市化事象の分析を主な課題 として,計

量地理学的分析手法のシステム化を目標とする。 さしあ

たり,す でに開発されたソフ トウエアを収集 ・整理 した

上,同 一の電算機言語(FORTRAN)・ 同一変量名表示

に統一し,出 力結果を解釈するガイ ドブックを 作 成 す

る。含まれる都市化事象の計量地理学的分析手法は,

① 都市空間の総距離分布分析

② 都市化事象の地域傾向面分析

③ 都市化事象の地域構成分析などである。

①は,都 市化地域に関して,そ の内部に含まれるあら

ゆる場所に対する各場所のアクセシビリティ(近 接性)

を求める手法。

②は,数 値表現された都市化事象の うち,局 地的差異

をとり除 き,全 域的に規則正しい空間的分布曲面を抽出

・認定する。

さらに③は,因 子分析に基づいて抽出された都市化事

象の基本的因子に関して,対 象とする都市化地域の地域

区分を行 うものである。本研究は,そ れ ら都市化事象の

空間的分析を通 じ,そ の結果を将来予測および都市計画

に資することを最終的な目標 とするものである。

医 療

(2)日 本の医療のシミュレーションモデル

東京大学医学部 助教授 開原成允 他2名

現在,日 本において医療の需要供給の動向を示す多 く

の統計指標が発表 されている。た とえば,有 病率,患 者

数,ベ ッド数等々である。しかし,こ れ らの指標と他の

社会指標 との間の関連性については,解 析が難 しく,従

って現在 ある指標から将来の医療の動向を探ることは一

般的には困難である。

本研究の目的は,コ ンピュータ・シ ミュレーションに

よ り日本の医療マクロ的なモデルを作成し,こ の中で種

々の指標の関連性等 を解析し,そ の結果を利用して将来

の医療需要の動向を予測 した り,ま た,医 療に関する政

策の変化が医療に与 える影響等を予測しようとするもの

である。

モデルの基本的な構造は,人 口を健康人,無 自覚な病

人,自 覚しているが医療機関にかかっていない病人およ

び患者の4群 に分けたものである。この間の流れと,そ

れに与える因子の解析 というアプローチでモデルを作 っ

てい く。

一20一
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公 害

(3)公 害制御の国民経済的効果に関するシミュレーシ

ョン・システム

筑波大学社会工学系 教授 宍戸駿太郎 他2名

本研究グループは,す でに,昭 和49年 と50年にわたっ

て公害規制の強化と防除投資の増大を国民経済的にいか

に評価すべ きかとい う目的意識の下に研究を続 け て き

た。具体的には,わ が国の産業を60部門に分割し,公 害

規制の影響を部門別,マ クロ別に検討し,そ の成果は,

OECD環 境委員会専門作業委員会等 で 報告 されてい

る。

本研究は,今 までのこれ らの研究をさらに発展させる

ものであ り,特 にリサイクリング問題,デ ータ処理(デ

ータ・ベース) ,各 種情報のプレゼンテーシ。ンのシス

テム化を目的 としている。本研究計画はつぎのようなも

のである。

① リサイクリングデータの収集

リサイクリングの対象は産業および生活廃棄物に

別れ,産 業廃棄物のデータは各産業 ごとに,生 活廃

棄物のそれは,地 方自治体の一部で収集 されている

が,十 分ではない。 したがって,先 ず これ らのデー

タを収集し整備する必要がある。

② 経済,社 会,技 術データ ・ベースの作成

本研究を行 うに当っては,従 来のような一分野だ

けのデータではな く各分野にわたるデータが必要で

ある。たとえば産業連関表や,国 民所得データをは

じめとするマクロ関係,指 標等の経済データ,価格,

公害などに対する意識の変化などの社会データ,リ

サイクリング技術に関する技術データがある。 この

ような多種 ・多量のデータを有機的に結合し,か つ

効率的な利用を可能にするデータベース を作 成 す

る。

③ シミュレーション

まず,部 門別公害データの積み上げとして公害防

除投資の必要量を試算し,次 にこの結果生 じる資本

コス トの増大効果を価格決定に反映 させるようマク

ロモデルを再編成する。次にこの資本コス トの概念

を産業連関モデルに適用し,公 害防除投資による資

本係数の増大に対する影響を価格効果と所得効果の

両面 か ら総 合 的 に分 析 す る。 さ らに 意 識 変 化 と リサ

イ ク リン グ 技術 の変 化 か ら産 業 連 関 表 の 技 術係 数 等

の 修正 を行 い,産 業 構 造 変 化,輸 出 入 構造 の 部 門別

の質 的変 化 そ し て公 害 政 策 の 総 合 的 評 価 を 各種 シ ミ

ュ レー シ ョン を通 じて行 う もの で あ る。

次 に この よ うに し て,得 られ た 結 果 を単 に数 表 や図 表

化 す る だ け でな く,オ ン ライ ン ・ リア ル タイ ム の マ ン ・

マ シ ン コ ミュニ ケー シ 。ンの 利 点 を 最大 限 に利 用 し て
,

シ ミュレ ー シ ョンの 効 率 化,合 理 化 を はか る。

自由 課 題

(4)マ ク ロ経 済 モデ ル の 国 際 的 結 合 に よ る世 界 経 済 モ

デ ルの 作 成 と応 用

京 都 大 学 経 済 研 究 所 教 授 森 口親 司 他2名

現 在,我 々はGEのMARK皿 シ ス テ ム と京 都 大 学

計 算 セ ン タ ーのM-190シ ス テ ムを 利 用 して 世界経 済 モ デ

ル の プ ログ ラ ムお よび デ ー タ ・ベ ー ス を フ ァイ ル し,慶

応 大 学 及 び京 都 大 学 か らそ れ ぞ れ 端末 利 用(Silent700

等 の電 話 線 利 用 に よ る)が 可 能 な状 況 に あ る。

我 々 の研 究 計 画 は 次 の よ うな もの で あ る。

①CountryModelの 推 定,プ ログ ラ ム化 の 自動化

②AlternativeなLinkageSystemの テ ス ト

LinkageSystemと は,各 国 モ デル か ら ア ウ トプ

ッ トされ る輸 入 量 と輸 出 価 格 を イ ン プ ッ トし,ア ウ

トプ ッ トと して 各 国 の 輸 出量 と輸 入 価 格 を与 え る よ

うな シ ス テ ムで あ り,現 在 ペ ン シ ルバ ニ ア大 学,ス

タ ン フ ォ ー ド大 学 お よび京 都 大 学 で それ ぞれ 開発 が

進 め られ て い る。'

これ らのAlternativeSystemを そ れ ぞ れreplace

で きる よ うな サ ブ シ ス テ ム を作 成 し,こ れ に よ って

世 界 貿易 モ デ ル を,異 な っナこLinkageSystemの も

とで テス トし比 較 研 究 を行 う。

③ イ ン フ レー シ ョンの 国際 的 波 及 に つ い て の シ ミュ

レー シ ョ ン分 析

国際 化 し,景 気 や イ ン フ レー シ ョンが シン ク ロナ

イズ して発 生 す る現 代 の 世 界 経 済 で は価 格 上 昇 が 世

界 的 に波 及 し て ゆ く過 程 を 計量 的 に分 析 す る ことが

必 要 で あ る。 また 進 行 す るイ ン フ レー シ ョンに 対 し

て 各 国 の 政策 的対 応 は異 な るで あ ろ うか ら,こ の よ
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うな シ ミュレ ー シ ョン分 析 は,プ ロジ ェ ク ト参 加 グ

ル ー プ が,そ れ ぞ れ 各 国の 端末 を通 して 実験 に参 加

し,各 国 の政 策 的 対 応 に関 す る情 報 を 他 の グ ル ー プ

に即 時流 しつ つ行 うの が 適 当で あ る。 そ の た め の 世

界 的 ネ ッ トワー ク作 りを試 み る。

(5)盲 学校における計算機指導のための機器開発なら

びに関連 した事項の研究

東京教育大学付属盲学校 教諭 遠藤利三 他3名

本研究は普通校などですでに始められている計算機の

指導を盲学校において も実践し,そ の方法等の問題点を

解明するための試みである。 ここでの計算機 の 指 導 と

は,高 等学校段階におけるプログラム計算のできる電卓

などの指導であるが,当 面は,計 算機を中心 とする内容

の指導より,計 算機を数学科の指導に道具として利用す

ることに重点を置く。本校では,昨年よりプログラム電卓

を授業に利用する試みも始めているが,現 在のままでは

全盲生が結果を読み取ることができないので十分な指導

を行っているとはいえない。すなわち点字の出力装置が

必要であ り,すでに開発されているものもあるが,そ れら

を改造して利用するにしても電卓などと接続して教室内

で使用でき得る簡易型の ものが望ましいと考えている。

したがって本研究では,こ のような出力装置の開発が当

面の目標 となる。しかし,こ の装置の果す役割は単に直

接計算機に関するものにとどまらず,盲 教育の他の分野

へ も及ぶ ものと考えている。例えば盲学校では黒板を十

分利用できない ことが多いが,こ の問題をある程度解決

することも可能 となる。 さらにはCAIの 端末 として利

用することも可能 と考え られ る。 このような事項につい

ても,で きる限 り基礎研究を行う予定である。また,以

上に述べた計算機の指導を通じて盲学校における理数科

教育の充実をはかるだけでな く,学 校教育の立場から視

覚障害者の職業開拓に寄与することも重要な目標である

と考えている。

〔報奨金部門〕(各20万 円)

(1)新 幹線における軌道管理の電算化

日本国有鉄道 施設局 持永敬彦 他6名

昭和39年10月 に完成した新幹線は,こ の10年間に大躍

進をとげ,開 業当初12両編成,1日60本 の列車は,16両

編成1日258本 に もな り,列 車の密度 もまた線路容量 も

限界にまで高められた。また全線終 日210㎞/Hに て定

時運転を確保するとともに快適な乗 りごこちを維持 し,

万が一に も許されない脱線事故の防止のためには,線 路

の検査 と保修 とが,迅 速 ・適確に行われること,そ れが

システムとして構成 されていな くてはな らない。

したが って,開 業当初の新幹線でとった手法である軌

道試験車で測定した軌道状態チャー トを,人 手により解

析 して検査 と保修を行 うことでは上記要請に応えること

が非常に厳しくなると予測された。

このkめ に44年度より試験車データの解析 と,こ れに

ともなう軌道管理をコンピュータを利用して行 うシステ

ムの開発を行った。

本システムの特徴は210㎞/H走 行試験車に小型コン

ピュータを搭載して,軌 道の状態を走行しなが ら測定集

録 して,こ れを地上のコンピュータで解析し,保 修指示

書を作成するとともに保修実績,材 料検査結果等 と合わ

せて分析を行い,各 階層が保修,検 査に必要な情報に変

換 して現場各機関に設置した端末に伝送するシステムで

あ り,軌 道状態データの車上集録,波 形分析,時 系列分

析やマークシー トによるデータのターンアラウンド方式

の確立等多くの技術開発を行った世界に類をみないシス

テムである。

本システムの導入により次の ことが可能になった。

① 検査のデータの解析が即時に可能 とな り個人差や

見落 しが排除された。

② 検査,保 修データの時系列的解析が可能 とな り破

壊進行の未来予測ができる。

③ 従来のような一律,定 期修繕 と発生主義的な保修

作業を区間ならびにサイクルを適確にシステム的に

計画することが可能となった。

④ 保安度の飛躍的向上は もちろん保修作業経費の効

果的投入が期待される。

なお,本 システムは新幹線の運行の高度化をね らった

新幹線情報管理システムのサブシステムの一つで,ほ か

に車輪,電 気設備等のサブシステムがある。
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(2)富 士 電機 製造(株)販 売在 庫 オ ンラ イ ン ・シス テ

ム

富士 電機 製 造(株)シ ス テ ム部 岩 本 忠 吉 他2名

当 社 は汎 用電 機 品(小 型 モ ー タ,電 磁 開閉 器,ス イ ッ

チ等)を 中心 とす る在 庫 品 販 売 業 務 の合 理 化 と物 流 情 報

管 理 の 高度 化 を 目的 と して,48年9月 に=在庫 品 販 売 オ ン

ライ ン ・シス テ ム(FRESH)の 開発 に着 手 し,51年

5月 よ り稼 動 を 開 始 し た。 当社 で は,引 合 い の 多 い 標 準

製 品 を 各営 業 所 所 在 地 の 中継 セ ン ター に,引 合 い が 比較

的少 な い 製 品 を2ヵ 所 の在 庫 セ ン タ ー(中 央 倉 庫)に 在

庫 し,そ れ ぞ れ 中 継 セ ン ター 品,在 庫 セ ン タ ー品 と呼 び 管

理 し て い る。 在 庫 セ ン ター 品 は,す でに デー リー バ ッチ

で 電算 処 理 して い たが,申 継 セ ン タ ー品 は,人 手 に よ る

手配 に頼 って い た。 しか し,年 々増 加 す る注 文 件 数 に,

人 手 に よ る対 処 で は限 界 が あ るた め,中 継 セ ン ター 品 の

在 庫 販 売 オ ン ライ ン ・シ ス テ ムを 開 発 して,① 顧客 サ ー

ビス の向 上 ② 事 務 作 業 の 省 力化 ③ 管理 レ ベ ル の 向上

④ 事 務 の 標 準 化 を は か った もの で あ る。

FRESHは,東 京 有 楽 町 の セ ン タ・・一と,主 要営 業所

及 び 中継 セ ン ター のOMR端 末 とを特 定 回線 で結 び,ま

た特 約 店 の テ レ ッ クス とを公 衆 回線 で結 ん で受 注 か ら出

荷 に 至 る一 連 の在 庫 品販 売 業 務 を,リ アル タ イ ムで 処 理

して い る。 セ ン ター に は,FACOM230/48(バ ッチ コ

ン カ レ ン ト)と テ レ ッ クス 回線 制 御 の た め の,PANA-

FACOMU200と を設 置,ソ フ トウ ェア はOSII/VS,

RICSを 使 用 し,オ ン ライ ン ・デ ー タベ ー ス ・シス テ ム

を実 現 し て い る。

現 在 オ ン ライ ン稼 動率 は95%で 注 文 処 理 の平 均 応 答 時

間 はOMR端 末 で約5秒,テ レ ッ クス で約30秒 とな って

い る。

FRESHの 稼 働 に よ り当初 の 目的 を達 す る と と も

に,52年 度 に は 未 設 置 の 営 業 所 に,ネ ッ トワー クを拡

げ,よ り高 い サ ー ビス と信頼 性 の 向 上 を は か る予定 で あ

る。

(3)博 報 堂 マ ー ケ テ ィング ・オ ン ライ ン ・シ ス テ ム

(HMOS)の 研究 開発

(株)博 報 堂 マ ー ケ テ ィング 計 画 部 池 上 久 他2名

マ ー ケ テ ィング お よ び広 告 計 画 立案 の た め の オ ン ライ

ン情 報 シ ス テ ム とし ては,わ が 国 最 初 の もの で あ る。

比 較 的 安 価 な 端 末 装 置 を使 い な が ら,ソ フ トウ ェアの

工 夫 に よ り,現 場 の 営 業 担 当者 に も容 易 に利 用 で きる対

話 方 式 を実 現,極 めて 実 用 性 の 高 い シス テ ムを作 る こ と

に成 功 し ナこ。東 京,神 田 の セ ン ター か ら大 阪,名 古 屋 を

含 む13端 末 ヘ ネ ッ トされ,現 在,月 間約6,000件 の 利 用

が あ る。 中 央 演算 装 置 に は,IBM370-145,端 末 装 置

に は キ ー ボー ド,CRTデ ィス プ レ イ,プ リン タ ー を備

え たIBM3270を 使 用 して い る。

当 社 が コ ン ピ ュー タに よ る広 告 計 画 シ ス テ ムの 開 発 に

着 手 した の は 昭和44年 で,す で に47年 頃 には バ ッチ ・シ

ス テ ムで は あ った が,新 聞 ・雑 誌 ・テ レ ビ ・ラ ジオ の そ

れぞ れ に つい て媒 体 計 画 シ ス テ ムが 日常 的 に 稼働 して い

た。HMOSは これ を オ ン ライ ン化 す る とと もに,そ の

内容 を飛 躍 的 に 拡 充 し た もの で あ る。

デー タ ・バ ン クに は 全 国 規 模 の 消 費 者 デ ー タ,媒 体 デ

ー タの ほ か
,主 要 な 官公 庁,業 界 団 体 の統 計 が ほ とん ど

フ ァイル され て お り,端 末 の 前 に坐 った プ ラン ナ ー は,

モ デル ・バ ン クに フ ァイ ル され て い る100を 超 え る モデ

ル を 駆 使 して これ らデ ー タ を即 時 に 検 索,集 計,分 析

し,マ ー ケ テ ィン グ計 画,広 告 計 画 の 立案 に役 立 て る こ

とが で きる。

マ ー ケ テ ィン グお よび 広 告 計 画 の た め の モ デ ル,シ ス

テ ムの 研 究 は米 国 にお い て 大 い に 進 ん で い るが,一 広 告

会 社 が この 領 域 の総 合 的 な オ ン ライ ン ・シ ス テ ム を開 発

し,必 要 な デ ー タ ・ベ ー スを確 保 した 上 で実 用 化 し た例

は な い の で,HMOSの 開 発 に 当 りさま ざ まの 試 行 を重

ね,幾 つ か の オ リジ ナ ル な ソ フ トウ ェア を創 りな が らシ

ス テ ムを 完 成 した。

一23一

⑱



ノIPDECジ ャー ナル

海外 ニ ュース

輸 入 か ら 国 産 へ

転 換 す るブ ラ ジル の コ ンピュー タ政 策

1.ね らわれるブラジル市場

1974年 まで年10%前 後 という経済成長率を誇 り,「21

世紀の巨人」,あ るいは北米の合衆国に対 して 「南の巨

人」 と形容 される国ブラジルのコンピュータ産業は,現

在大きな転換期を迎えている。

契機となったのは石油シ。ック以来の国際収支の悪化

である。多額の対外債務に悩むブラジル政府は,貿 易収

支を好転 させるため,EDP分 野で もさまざまな輸入規

制策を講じ,さ らに遅れている国産コンピュータ生産計

画 を強化して,輸 入 から国産化への転換策を打ち出し

た。 しかし,今 のところユーザーは輸入コンピュータに

頼 らざるを得なく,米 国内価格の2倍 近い支出をよぎな

くされている。

ブラジルの国内市場は海外メーカーにとって恰好の輸

出市場になっている。しかし,政府の厳しい輸入規制によ

り足かせをはめられた有名メーカー各社は,こ れに対応

して続々と現地製造策を検討しはじめている。なかでも

IBMは システム32製造計画を明らかにしているが,こ

れは国産プロジェクトを進めるブラジル政府を刺激する

ところ とな り,政 府はこれに対する戦術として,小 型事

務用システムの国産化計画を促進することとなった。一

方,圧 力をかけられているといわれるIBMも 計画を続

行すると表明してお り,今 後の動向が注目されている。

2.厳 しい輸入規制

ブラジルの国際収支の状況は相当に苦しいもので,ち

なみに1975年 度の貿易収支は 輸出が87億 ドル,輸 入が

122億 ドルと,35億 ドルにのぼる赤字 とな ってお り,貿

易収支 も34億 ドルの赤字をあげ,対 外債務は75年 末で

220億 ドル に達 して い る。

これ に 対 して 同 国政 府 は さま ざ まな 輸 入 規 制策 を 打 ち

出 し,EDP機 器 に対 し て も極 め て高 い関 税 を課 す な ど

厳 しい輸 入 規 制 を実 施 し た。1975年10月 に は,そ れ ま で

10%だ った コン ピ ュー タ に対 す る輸 入 関 税 率 を40%に 引

き上 げ て い る。

ま た,コ ン ピ ュー タ導 入 に あた って はCAPRE(Com-

missaodoCoordenacaodoActividadesdoProcessa-

mentoElectronico:コ ン ピ ュー タ導入 調整 委 員会)に よ

って,そ の経 済 的技 術 的 妥 当性 が 厳 し くチ ェ ック され る

ほか,コ ン ピ ュー タ輸 入 に際 して は,輸 入 ラ・fセンス 取

得 時 にFOB価 格 相 当額 を1年 間 無 利 子 で ブ ラジ ル銀 行

に 預託 す る こ とが 義 務 づ け られ て い る。 この 結 果 ブ ラジ

ル の ユ ーザ ー は米 国の 価 格 の192%と い う途 方 もな い 支

払 い を す る こ とにな って い る。

しか し,こ う して輸 入 を抑 制 し て も,ブ ラ ジル に は 本

格 的 な 国産 コ ン ピ ュー タ業 界 が形 成 され て いな い た め,

ユ ー ザ ー は 輸入 に頼 らざ るを 得 な い状 況 に あ る。CAP

REに よれ ば75年7月 現 在 に お け る総 設 置台 数 は3,793

台 だ が,こ の ほ とん どは 輸 入 品 で あ る。

3.IBMとBurroughsが 市 場 を 独 占

ブ ラジ ル の コン ピ ュー タ市 場 は世 界 で12番 目,中 南 米

全 体 の 約半 分 の規 模 を も って お り,年 間成 長率 も30%を

超 え る高 さを示 し て い る。 ま た,中 南 米 に お い て は例 外

的 に政 治 経 済 と もに安 定 して い る とい うこ と もあ って,

各 メー カー は ブ ラジル 市 場 を特 に 注 目 して い る。

メー カー の 中 で,ブ ラ ジル で 圧 倒 的 な強 さを示 し て い

るの はIBMとBurroughsで あ る。 図 に示 す とお り,

汎 用 市 場 で はIBMが 約60%,Burroughsが15%と 両
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図 一1ブ ラ ジ ル ・ コ ン ピ ュ ー タ 市 場 の メ ー カ ー ・ シ ェ ア

(台 数 ベ ー ス:1975年7月1日 現 在)

者 で全 体 の4分 の3を 占 め る。 ま ナこ,ミ ニ ・コ ン ビ=・一

夕で はBurroughsが42%で トップ,こ れ にOlivetti,

Philips,NCRが 続 い て い る。

これ ら海 外 メー カー に と って極 めて 魅 力 的 な 輸 出 市 場

表一1規 模 別コンピュー タ設置台 数

メ ー カ ー

Burroughs

IBM

OIivetti

Philips

NCR

DEC

Honeywell-Bull

Hewlett・-Packard

Univac/Siemens

RUF

Singer

Commicromation

Varian

Facom

CII

Wang

ControlData

計

ミ ニ

4

0

9

2

1

0

0

0

0

4

0

3

3

2

0

8

0

4

6

3

8

5

2

3

2

0
V

7

2

1

2,266

1小 型

9

5

0

0

8

1

3

2

5

0

9

0

0

4

6

0

0

1

2

0

4

7
.
4

1

6

1

-
⊥

-

1,052

中 型 大 型

6

2

0

0

9

2

2

0

2

0

0

0

0

6

3

0

0

8

C
O

4

n∠

1

332

7

2

0

0

1

0

2

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

7

82

超大型1・i・1

とな って い る 自国市 場 に対 して ブ ラ ジル政 府 は,国 産 メ.

一 カー を 育成 す る こ とに よ り歯 止 め を うち,輸 入 か ら国

産 へ の 転 換 をは か ろ う とし てい るわ けで あ る。

こ うした 方 針 に そ って,政 府 は現 在,そ の 弱体 が 目立

つ 国産 メー カーCobra社 を軌 道 に乗 せ よ

う と躍 起 に な って い る。

7

6

9

2

9

3

9

2

7

4

9

3

3

2

9

8

1

6

0

6

3

9

0

8

7

6

5

3

3

2

2

1

0
∨

7

2

1

1

L

613,793

注)(1975年7月1日CAPRE調 べ)
● ミニ ・コンピュー タ

●小型

●中型

●大型

●超大型

3万 ドル 以下

3～18万 ドル

18～60万 ドル

60～120万 ドル

120万 ドル以上
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4.よ うや く動 き始 め たCobra

ブ ラジ ル政 府 の 国産 コン ピ ュー タ生 産 計

画 は60年 代 後 半 のDigibras誕 生 に さか の

ぼ る。Digibrasは 政 府 各 機 関の 出 資 にな る

会 社 で,コ ン ピ ュー タを 含 む エ レ ク トロニ

クス全 般 に わ た って,国 産 技 術 に よ る製 品
■

開 発,製 造 の 保 護 育 成 の た めの 調整,ま た

自国企 業 へ の 投 資 を 目的 に設 立 され た。

政 府 の 方 針 とし'ては,こ のD三gibrasを

中心 に,国 内 お よび 海 外 の 民 間 企 業 に 呼

びか け,合 弁 会 社 を 発足 させ よ う とい う も

の だ った。 海 外 メ ー カー か らは,英 国 の

Ferrantiが 選 ばれ,国 内 の民 間 企 業 か らは

EE(EquipmentosElectronicos)が 参加

す る こ とに な った。 こ うしてDigibras,

Ferranti,E.E.が3分 の1ず つ 出 資 し,
こ
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74年7月 にCobraと い うブ ラジ ル の コン ピ ュー タ ・メ

ー カーが 出 現 し た
。

Cobraが 生 産 しよ う とし たの はForrantiのArgus

100だ った 。 同 機種 は デ ー タ通 信,プ ロセ ス ・コ ン トロ

ー ル な どに 利 用 され る16ビ
ッ トの 小 型 機 で あ る。Cobra

は これ をCSB.1と 銘 打 ち,ま ず40台 を販 売 す る計 画

を た て,76年10月 に第1号 機 が 国有 石 油 会 社 に納 入 され

た とい うが,第2の ユ ーザ ーは まだ み つ か って い な い。

こ うして で きあが ったCobraで は あ るが,発 足 以 来

財 政難 に 苦 しみ続 け て きた。 とい うの もE.E.が3分 の

1の 出 資 を まか な い きれ ず,わ ず か5%分 しか参 加 で き

な くな った か らで,政 府(Digibras)が 結局 そ の穴 うめ

を す る こ とにな った。

苦境 に立 った政 府 は こ こでCobraの 軌道 を修 正 す る

こ とを決 め た。 す な わ ち,従 来 か ら も って い た 小 型 事 務

用 コ ン ピュー タの生 産 に あ た る別 の 合 弁 会 社 を 設 立 す る

とい う構 想 を転 換 し て,Cobraの 申 に 同 シス テ ム担 当 部

門 を新 設 す る こ とに決 定 した の で あ る。

こ うし て 小型 事 務 用 シ ス テ ム市 場 に主 力 を お い て,

Cobraの 変 革 は以 下 の よ うに 進 め られ て い る。 ① ブ ラジ

ル最 大 の 商 業 銀 行Bradescoの 参 加,② 役 員会 の再 編 成,

③ 海 外 ハ ー ドウ ェア ・メー カー との交 渉 な どで あ る。

Bradescoの 参加 は ま だ確 定 し て い な いが,E.E.に

か わ る国 内 企業 の参 加 を呼 びか け た政 府 の 要 請 に も とつ

く もの で,参 加 が決 定 す れ ば,2,000万 ドル を 出 資 す る

同 銀 行 はCobraに お け る最大 の株 主 の 地 位 をDigibras

か ら引 きつ ぐこ とに な る。 な お,同 銀 行 が この要 請 に応

じたの は,自 身 も数 千 台 の小 型 事 務 用 コン ピ ュー タ を必

要 と して い る た め とい う。

海 外 メー カー との 交 渉 は,Ferrantiが この 分 野 に強 く

な い た め で,現 在 ライ セ ン ス協 定 を め ぐって,DEC,

DataGeneral,Logabaxな ど と交 渉 が進 め られ て い る。

IBMブ ラジ ル は最 近,シ ス テ ム32を ブ ラ ジル で 生 産

す る計 画 を 明 らか に し た。 計 画 に よ る と,シ ス テ ム32は

65%ま で を ブ ラジ ル製 部 品 で構 成 す る もの とな り,国 内

市 場 用 に ブ ラジ ル製 とし て売 られ る予 定 に な って い る。

当然 この計 画 は,Cobraプ ロジ ェク トを 推 進 し よ うと

す る政 府 の反 対 に あ って い る。 ま と もに た ち うちで きな

い と考 え る政 府 は,Cobraの 新 製 品 の た めに 一 定 の 市場

を確 保 し,最 低5年 間は 保 護 を与 え る ことを考 え て い る

らしい。 政 府 の 意 図 では,Cobraに 特 定 の 市 場 を割 り当

て るか わ りに,IBMは じめ外 国 メー カー に は,大 型,

科 学用 な どCobraが 関 心 を もたな い 市 場 で は歓 迎 す る

とい うこ との よ うだ。

しか しIBMブ ラ ジル は,政 府 の圧 力 に もか か わ らず

シ ス テ ム32生 産 計 画 を続 行 す る と表 明 して お り,今 後 の

動 向 が 注 目 され る。

6.現 地製造を検討する海外メーカー

IBM以 外 で も,さ きに述 べ た よ うな ブ ラジル 政 府 の

輸 入 規 制 強 化 に と もな い,海 外 の有 力 メー カ ー各 社 は 現

地 生 産 計 画 を検討 す る よ うに な ってい る。

Burroughsは,OEMベ ー ス で周 辺 機 器 を ブ ラ ジル で

生 産 し,他 メー カー に供 給 す る計 画 を明 らか に し て い

る。 これ は,輸 入規 制 の た め に,顧 客 は あ るの に 機器 が

な い とい う特 異 な事 態 に追 い 込 まれ,マ ー ケ テ ィ ング 活

動 の縮 小 を よ ぎな く され てい るEDP関 係 者 の窮 状 を救

うこ とを意 図 し て い る とい う。

ま たDECも 中南 米 全 域 へ の 拠 点 と して,ブ ラジ ル 国

内 に お け るPDP-11の 製 造 ・販 売 の 可 能 性 を探 って い

る。 ほ か に もNixdorf,Fourphase,Logabax,Olivetti,

WangLab.な ど強 い 関心 を示 して い る メー カ ーは 多 く,

ブ ラジ ル は注 目 され る市 場 とな って い る。

(山城信子 ・調査課)

5.IBM進 出への対抗策

以上のようなCobraの 生産計画の 突然の強化はIB

Mの 侵入に対する敏感な反応ともとられる。
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◇NCC'77参 加 と米 国 情 報 処 理 産 業 視 察 団 募 集

当協 会 で は 米 国大 使 館 の後 援,米 国 情 報 処 学 会(AFI

PS)の 協力 を得 て,6月18日 か らテキ サス 州 ダグ ラス で

開 か れ る'77NCC(NationalComputerConference)

へ の 参加 と米 国情 報 処理 産 業 の視 察 を 中心 とし た海 外 視

察 団 の 団 員 を募 集 し てい る。

NCCで は多 くの テー マで 最 新 の コ ン ピ ュー タ技 術 が

発 表 され る ほか,コ ン ピ ュー タ関連 メー カ約300社 が 参

加 す る新 製 品 の デ モ ンス トレ ー シ ョン も行 われ る こ とに

な って い る。 視 察 団 は このNCC'77へ の 参 加 とIBM

CDCな ど著 名 な 米 国の コ ン ヒ。ユ一 夕関 連 企 業10数 社 の

訪 問 と現 地 セ ミナー の 開 催,DATAMATION誌 記者

との 懇 談 等 を実 施 す る 予定 に な 一,てい る。

視 察 団 の 大綱 は 次 の とお りで あ る。

●期 間6月11日 ～27日(17日 間)

●定 員15名 ●参 加 費 用830 ,000円

●申込 〆 切5月16日

●申込 み,問 合 せ先 当 協会 国際 部(電 話434-8211

内線457)

映 画,ス ラ イ

題 名

∈ の㈱ 略
.鰍 の葺 め

遍 ルギーと融

雪;ち と'ンピ

経 営 とコ ン ピ ュ ー

タ

コ ン ピ ュ ー タ と ソ

フ トウ ェ ア

考 え る企 業

映

仕 様

画

般

格価

一

布

員
・
会

頒

助賛

16%カ ラ ー27分177,… 円1・4,… 円`

ユ6%カ ラ ー26分

空 空 ラ ー24分

16%カ ラー ・・∋ ・4・… 円1・ ・・… 円

16%・ ・一 ・・∋ ・8,… 円 ・6,・06角

16%・ ・-3・ 分1・&… 円 ・6,… 円

!・%カ ラ ー・・分175,… 円181・ … 円.

7ZOOO円

72,000円

84,000円

78,000円

16%カ ラー・・司77:… 円
.

◇ 「システム監査体制確立への道」発行

当協会ではかねてシステム監査に関する調査研究を実

施してきたが,こ のほど51年度の調査研究の成果をまと

めた報告書 「システム監査体制確立 への 道」を 発行 し

た。

主な内容は●システム監 査の定義 ●システム監査体制

●システム監査チェックリス トなどである。(頒 布価格

一 般1
・800円 ・ 鋤 会 員1・500円)↑;違

◇近日発行予定の報告書

当財団あ51年度事業で実施した調査研究等で近日中に

発行される予定の報告書は次の とお りである。(頒 布価

格未定)

51-ROO1情 報処理の分散と集中

一策10次 海外情報処理実態調査団報告一

51-RO12機 械工業におけるマイクロ・プロセッサ

の応用 一 手引書一
プ

51-SOO1日 本 語 情 報 処 理 シ ス テ ムの 研 究 開 発

(籔蕊1つ㌶ 霊1ま 当岬蜘
協会

◇人事異動(2月3日 付)

新任 技術調査部長 松村 邦雄

退職 前技術調査部長 副島 弘暉

ド の ご 案 内

題 名

スラ イ ド・テ キス ト

や さ しい
FORTRAN

や さ しい

COBOL

や さ しい コ ン ピ ュ
ー タ

私 達 の コ ン ピ ュー
タ

コ ン ピ ュ ー タの あ

ゆみ

仕 ス ラ イ ド テ キ ス ト

様 賛助会員 一 般 賛 助会員 一 般
　

M-一 ..1:i二
S;35,000円

140・ooo円1700円1800円

M-1∋ 一 －
S,41・000円146・OOO円1450円550円

　 　M45
,000円45000円

S35,000円135000円

ハ,}…_1　§i§　§匡li　§　§　……|

84,000円

※貸 出料:賛 助 会 員,一 般 と も1日2,200円

映画の頒布または貸蹴 希望の方は当睡 巖

(434-8211内 線525)ま で 。

M:マ ウ ン ト,コ マ版S:ス トリ ップ,ロ ール 版

%貿:半 分 売 り,%セ ッ トSP:フ ジ ックスSP-5000用

※貸 出料:賛 助 会 員,一 般 と も1日1,000円

〉
ライ ド・テ キ ス トの 頒 布 また は 閲 覧 ご希 望 の方 は 当

普 及 課(434-8211内 線535)ま で。

i－㌫ 三:二==㌶ る言一㌫㌃㌫狂言;亘 元二 ㌃二言㌃三嘉て蕪るτこ㌫ ζ蒜…1

』三 驚 空 し笠 懸㌻L-一
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